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PETELISKINES SKLENDES MAISTO PRAMONEI
NAUDOJIMO IR INSTALIAVIMO INSTRUKCIJA

NIOB FLUID gaminiai Nr.: 43010; 43020, 43030

APRASYMAS: gaminys skirtas atidaryti arba uzdaryti srauta, tekantj vamzdziu. Naudojant ranking valdymo
svirt] yra trys pagrindinés padéties: uzdaryta - 0 °, atidaryta - 90 ir atidaryta iki 45 °. NIOB FLUID jmonés

gaminiai yra pagaminti, surinkti ir patikrinti pagal ISO 9001: 2008 sistema.

NAUDOJIMO SRITIS: maisto pramoné, ypac alaus, vyno ir pieno produkty gamyba

TECHNINIAI DUOMENYS
MATMENYS:

NAUDOTOS MEDZIAGOS:

JUNGIMO TIPAS:

DN 015-150

1.4301 (AISI 304)

1.4306 (AISI 304L) - flanSo suvirinimas

1.4404 (AISI 316L)

Tarpiné: SILIKON / NBR (2004) - standartiné
EPDM, NBR, VITON — galimybé pagal uzsakyma

flanSo suvirinimas

ISorinis sriegis (DIN 11851)

iSorinis sriegis / laisva verzlé (DIN 11851)
klampas (DIN 32676)

flansas PN10

! Kitus sujungimo variantus ir jy matmenis galite rasti NIOB FLUID kataloge!

TEMPERATUROS diapazonas:

DARBO SLEGIS:

PAVIRSIUS:
REGULIAVIMAS:

SUDEDAMOSIOS DALYS:
. Flan$o suvirinimas

. Flan$o srieginis sujungimas
. Pasukamas diskas.

. Voztuvo tarpiné

. Pasukamo disko jvoré

. Varztas (4x)

. Verzlé (4x)

. Valdymo svirtis

. Tarpiné
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Aplinkos temperatiira: nuo +4 ° C iki + 50 ° C
Produkto temperatiira: + 0 ° C iki + 90 ° C
Sterilizavimas temperatiiroje:

EPDM + 140 ° C (30 min.);

NBR + 130 ° C;

SILIKON + 130 ° C (30 min);

VITON + 160 ° C (30 min.)

DN 015 - 100 slégis 10 bary
DN 125 - 150 slégis 6 barai

Ra <0,8 pym

rankinis, pneumatinis, elektrinis




@ NIOB FLUID

L]
PRODUCER OF STAINLESS PIPING SYSTEMS Onnlnen

ISMONTUOJANT SISTEMOS KOMPONENTUS, VYKDYKITE ZEMIAU PATEIKTAS
INSTRUKCIJAS:

1. Sumazinkite slégj vamzdziuose ir iSleiskite terpg i§ vamzdzio.

2. Atlaisvinkite greito sujungimo verzle / spaustuka, galbiit teks nupjauti vamzdzio dalj.
3. Palikite iSvarvéti terpés likucius.

4. Isvalykite viding komponenty erdve ir pasalinkite ne§varumus.

5. Patikrinkite visus komponentus, kad operacijos / iSardymo metu nebiity padaryta zala.

ISMONTAVIMAS

1. Atsukite valdymo rankenoje (8) paslépta varzta ir nuimkite visg valdiklj.
2. Nuimkite tarpiklj (9) nuo voztuvo (2) flanso.
3. Atsukite verzle ir varztus (7,6) ir patraukite arba Svelniai atsukite flansus (1, 2) vienas nuo kito.
4. 18 sklendés disko asSies iSimkite teflono jvores (5).
5. Pasukite sklendés diska (3)  tarpikliy voztuvus (4) j atvirg padét;.
Tarpiklj paspauskite ir iStraukite i§ trumpesniojo disko asies galo (3).

ISmontuojant rekomenduojama pakeisti visas tarpines, jei jose matoma Zala.

MONTAVIMAS

! SVARBU!

Prie§ montuodami voZtuva su virinamomis jungtimis, reikia atsukti varztus (6) ir iSimti
tarpiklj (4), ivore (5) ir diska (3), t.y. voZtuva iSardyti. Tai labai svarbu, kad voZtuvo dalys
nebiity paZeistos dél virinimo metu pakitusios temperatiiros ir iSsiskirian¢iy virinimo /
degimo Salutiniy produkty !!!

1. Surinkimas vyksta priesingai, kaip aprasyta auks¢iau ISMONTAVIMO skyriuje.
2. Patikrinkite tarpiklius.
3. Patikrinkite masinos / jrenginio veikimg ir sandaruma.

PRIEZIURA IR VALYMAS

Nepriekaistingam ir ilgam veikimui uztikrinti biitina periodiSkai prizitiréti ir valyti.

Su prieziiira ir valymu susijusius darbus gali atlikti tik jgaliotas asmuo.

Komponentai suprojektuoti taip, kad blity galima visiskai valyti, prijungus prie sistemos. Tokiu atveju galima jj
iSvalyti skalaujant visg sistemg ar jos dalis (Sakas). Mes rekomenduojame tam tikru laiko tarpu atlikti valyma
esant iSardytiems voztuvams, kai turite galimybe patikrinti visy komponenty, ypa¢ tarpiniy, biisena.

Isitikinkite, kad:

» turite valyti pasirinkta valymo tirpala / ploviklj
» neplaukite / nevalykite detaliy per daug agresyviu ar koncentruotu valymo tirpalu
» ar valymas ir laikymas atitinka valymo tirpalo (prietaiso) gamintojo instrukcijas.

Techninés priezitiros intervalai priklauso nuo $iy darbo salygy: temperatiiros, temperattiros intervaly, valymo
terpés, slégio, atidarymo daznio. Tarpines rekomenduojama keisti kas dvejus metus. Atsizvelgiant j tarpiklio
biikle, galima nustatyti trumpesnj ar ilgesnj intervala.

Valymo procediirg rekomenduojame atlikti su atidarytu voztuvu ir taip pat plovimo metu sklende
rekomenduojama perjungti j tarpine padét] Atidaryta / Uzdaryta.



