ottobock.

Materialien

Quality for life g
—=

2 )







Materialien






Gipstechnik
Abdrucknahme

14
28

Abformtechnik

30

36

Thermoplast-Prepregs
Skinguard Thermoplaste

41

46

Thermoplaste

Trikotschldauche

72

Armierungsmaterialien

78

Pedilen-Schdaume

91

Acryl Siegelharze

Acryl Laminierharze

Vinyl Laminierharze

Epoxid Laminierharze

Epoxid Laminierharzfolie
Zubehor

Klebebander

Duromer-Prepregs
Thermoplast-Prepregs

Silikonkautschuke,

Silikone

Kunststoff-Spachtel
Klebstoffe

Klebebander

Reiniger/Verdiinner

Lacke

100
103
108
110
112
119
127

138
150

158
162

176
178
196
205
206

Skinguard Polster 212
Polster 213
Kork 242
Leder 244
Bezugsstoffe 246
Thermopapiere 252
Schaftdekore 270
CarbonTEX 291
SuperSkin 294
EasyFit 302
Bandagen 305
Verschlusstechnik 309
Setzmuttern, Schrauben und Nieten 331
Trenn- und Schmiermittel 341
Profile und Bleche 346
Schleifen und Polieren

—fiir Trichterfraismaschinen 350
— fiir Bandschleifmaschinen 355
- Orthopddieschuhtechnik / Flexam Maschinen ... 356
Schleifen und Polieren 363
L6t- und Schweifimaterialien 365
Beschichtungsmaterialien 367
Armstiitzen und Gehstocke 368

Materialien | Ottobock 5






sUnser Ziel ist es, Menschen mit einer korperlichen
Beeintrachtigung ein HéchstmaB an Mobilitat,
Unabhéngigkeit und Normalitat zu erméglichen.
Die Funktionalitat fir die Anwender ist daher das
wichtigste Kriterium, an dem sich unsere Produkte
messen lassen missen."

Prof. Hans Georg Néder,
Vorsitzender des Verwaltungsrates
der Ottobock SE & Co. KGaA

Fiir Menschen mit eingeschrankter Mobilitdt entwickelt Ottobock qualitativ hochwertige
medizintechnische Produkte und Versorgungskonzepte. Mit Pioniergeist und Entschei-
dungsfreude griindete der Orthopadiemechaniker Otto Bock die Orthopddische Industrie
GmbH 1919 in Berlin. Er hatte den Mut, neue Wege zu gehen, héhere Standards zu
etablieren und damit eine ganze Branche zu revolutionieren. Unter der Regie seines
Schwiegersohns Dr. Max Néader ist Ottobock ein Unternehmen von Weltgeltung geworden.
Durch Kreativitdt und Erfindergeist setzte Max Nader weiterhin die Maf3stdbe in der Ortho-
padietechnik, etwa mit der Entwicklung des Modular-Beinprothesensystems und der
myoelektrischen Armprothese. Mit der Griindung der ersten Auslandsniederlassung in
den USA begann bereits 1958 der Aufbau des internationalen Netzwerks. Heute, nach der
konsequenten und dynamischen Fortsetzung dieses Wachstumskurses durch Professor
Hans Georg Néder, ist Ottobock ein Global Player und eine starke Corporate Brand. Dabei
steht der Mensch immer im Mittelpunkt: Wir wollen ihm ein Héchstmaf3 an Mobilitat,
Unabhédngigkeit und Lebensqualitat ermdglichen.

Die Ottobock SE & Co. KGaA ist ein modernes, kunden- und erfolgsorientiertes Familien-
unternehmen. Ein Netzwerk aus Vertriebs- und Servicegesellschaften in 58 Landern schafft
die Ndhe zum Kunden. Es hilft uns, Nutzerbediirfnisse und Kundenanforderungen zu
verstehen und in unsere Produktentwicklungen einflief3en zu lassen. Mit den Geschéfts-
bereichen Prothetik, Orthetik, Neurorehabilitation, Mobility Solutions (Rollstiihle sowie
Reha-Hilfsmittel), MedicalCare und Industrials ist das Unternehmen breit aufgestellt und
in der Lage, seinen Kunden eine nahezu unvergleichbar breite Produktpalette aufeinander
abgestimmter Systemldsungen und umfangreicher Dienstleistungen anzubieten.

Wir werden uns auch in der Zukunft verantwortungsvoll dafiir einsetzen, Menschen mit
Handicap durch technologisch und funktional herausragende Lésungen ein Plus an
Lebensqualitdt zu geben. Hochwertige Materialien spielen eine ebenso zentrale Rolle wie
handwerkliches Kénnen und Geschick bei der Versorgung von Menschen mit korperlicher
Beeintrachtigung. Wir entwickeln unsere Materialien kontinuierlich weiter, um sowohl
die Versorgungsqualitdt der Patienten zu verbessern als auch die Arbeit des
Orthopéadietechnik-Mechanikers zu erleichtern. Dabei behalten wir die aktuellen gesetz-
lichen Rahmenbedingungen stets im Blick. Neben den mechanischen und chemischen
Eigenschaften ist vor allem die biologische Unbedenklichkeit von Materialien ent-
scheidend. Qualitdt und Sicherheit der Materialien stehen dabei an erster Stelle. Auf
Grundlage unserer praktischen Versorgungserfahrungen haben wir ein Portfolio an
innovativen und bewdhrten Materialien zusammengestellt, um Ihnen ideale Losungen fiir
die verschiedensten orthopadietechnischen Aufgabenstellungen anzubieten.

KUNDENSERVICE wird bei Ottobock grof3 geschrieben. Unsere kompetenten Ansprech-
partner stehen Thnen mit umfassendem fachlichen Know-how persénlich zur Seite,
informieren Sie tiber die neuesten Entwicklungen und beraten Sie in allen Angelegen-
heiten rund um unsere Produkte. Bei komplexen Fragestellungen helfen Thnen Produkt-
Experten und Spezialisten in der Verarbeitungstechnik weiter. Hoch qualifizierte
Auflendienstmitarbeiter unterstiitzen Sie bei spezifischen technischen Lésungen und
deren Umsetzung vor Ort. Dariiber hinaus bieten wir Ihnen umfangreiche Dienstleistungs-
konzepte.
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Zeichenerklarung

Zwei Komponenten:
A-Komponente, B-Komponente

selbstklebend

beidseitig klebend

Waschen 30 schonend

Waschen 40 schonend

Waschen 40 normal

Waschen 60 normal

Liegendtrocknung
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Gefahrenstoff-Symbolerlauterungen

Gefahren-
piktogramm

Gefahrenklasse und Gefahrenkategorie

&

GHSO01
Explodierende
Bombe

Explosive Stoffe/Gemische und Erzeugnisse mit Explosivstoff:

- Instabil, explosiv

- Unterklassen 1.1, 1.2, 1.3, 1.4

Selbstzersetzliche Stoffe und Gemische, Typ A

Selbstzersetzliche Stoffe und Gemische, Typ B (+ Piktogramm GHS02)
Organische Peroxide, Typ A

®

GHS02
Flamme

Entzindbare Gase, Gefahrenkategorie 1

Aerosole, Gefahrenkategorien 1, 2

Entzindbare Flussigkeiten, Gefahrenkategorien 1, 2, 3
Entziindbare Feststoffe, Gefahrenkategorien 1, 2

Selbstzersetzliche Stoffe und Gemische, Typen B (+ Piktogramm GHS01), C, D, E, F

Pyrophore Flissigkeiten, Gefahrenkategorie 1

Pyrophore Feststoffe, Gefahrenkategorie 1

Selbsterhitzungsfahige Stoffe und Gemische, Gefahrenkategorien 1, 2

Stoffe und Gemische, die in Berlihrung mit Wasser entziindbare Gase entwickeln,
Kategorien 1, 2, 3

Organische Peroxide, Typen B (+ Piktogramm GHS01), C, D, E, F

Stoffe und Gemische, die in Berlihrung mit Wasser entziindbare Gase abgeben,
Gefahrenkategorien 1, 2, 3

8

GHSO03
Flamme Uber
einem Kreis

®

Oxidierende Gase, Kategorie 1
Oxidierende Flissigkeiten, Kategorien 1, 2, 3
Oxidierende Feststoffe, Kategorien 1, 2, 3

O

Gase unter Druck:
- verdichtete Gase
- verfliissigte Gase
- tiefgekihlt verfliissigte Gase

GHS04 - geloste Gase
Gasflasche 9
Korrosiv gegeniiber Metallen, Kategorie 1
Atz-/Reizwirkung auf die Haut Kategorien, 1A, 1B, 1C
GHS05 Schwere Augenschéadigung/Augenreizung, Kategorie 1
Atzwirkung

®

GHS06
Totenkopf mit
gekreuzten

Knochen

Akute Toxizitat (oral, dermal, inhalativ), Kategorien 1, 2, 3

&

GHSO07
Ausrufezeichen

Akute Toxizitat (oral, dermal, inhalativ), Kategorie 4
Reizwirkung auf die Haut, Kategorie 2

Schwere Augenreizung, Kategorie 2
Sensibilisierung der Haut, Kategorien 1, 1A und 1B

Spezifische Zielorgan-Toxizitat (einmalige Exposition), Kategorie 3
Atemwegsreizung, Kategorie 3 Narkotisierende Wirkung

Die Ozonschicht schadigend, Kategorie 1

©

Sensibilisierung der Atemwege, Kategorien 1, 1A und 1B
Keimzellmutagenitat, Kategorien 1A, 1B, 2
Karzinogenitat, Kategorien 1A, 1B, 2
Reproduktionstoxizitat, Kategorien 1A, 1B, 2

GHS08 Sperzifische Zielorgan-Toxizitat (einmalige Exposition), Kategorien 1, 2
Gesundheits-  Spezifische Zielorgan-Toxizitat (wiederholte Exposition), Kategorien 1, 2
gefahr Aspirationsgefahr, Kategorie 1
Gewassergeféhrdend
- akut gewassergefahrdend: Kategorie Akut 1
GHS09 - Langfristig gewassergefédhrdend: Kategorien Chronisch 1, 2
Umwelt




Gefahrenklassen- und Gefahrenkategorie-Codes

Gefahrenklasse Gefal ki und Gefahrenklasse Gefahrenklassen- und Gefahrenklasse Gefal ki und
Gefahrenkategorie-Codes Gefahrenkategorie-Codes Gefahrenkategorie-Codes
Explosive Stoffe/ Stoffe und Gemische, Wi act. 1 Schwere Augenschadi- Eye D 1

Gemische und
Erzeugnisse mit
Explosivstoff

Entziindbare Gase
(einschlieBlich chemisch
instabile Gase)

Gase unter Druck

Entziindbare
Flussigkeiten

Selbstzersetzliche Stoffe
und Gemische

Selbsterhitzungsfahige
Stoffe und Gemische

die in Verbindung mit
Wasser entziindbare
G

Oxidierende
Flussigkeiten

Korrosiv gegeniiber
Metallen

Haut

gung / Augenreizung

Sensibilisierung der

Atemwege/Haut Resp. Sens. 1A

Keimzellmutagenitat
Reproduktionstoxizitat

Spezifische Zielorgan-
Toxizitat (einmalige
Exposition)

Spezifische Zielorgan- STOTRE 1
Toxmtla? (wiederholte STOT RE 2
Exposition)

Aspirationsgefahr Asp. Tox. 1

Gewdssergefahrdend

Die Ozonschicht
schadigend

Die abgedruckten Gefahrenpiktogramme sowie Gefahrenklassen- und Gefahrenkategorie-Codes im Katalog entsprechen der Gefahrstoffkennzeich-
nung zur Zeit der Drucklegung. Diese beziehen sich auf die Materialien im Rohzustand und bieten einen Hinweis auf gefahrlich eingestufte Produkte.
Anderungen vorbehalten. Nahere Informationen zu den Gefahrenhinweisen finden Sie im entsprechenden Ottobock Sicherheitsdatenblatt, welches Sie

auf Anfrage erhalten.
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Informationen zum Katalog

Suchen, finden und bestellen

Laminiertec

Der Katalog ist in Kapitel gegliedert.

Laminiertechnik

Vinyl Laminierharze

Orthovinyl Laminierharz
en 1714500

und Temperatur

Stichwortverzeichnis

Doppel Hotinite

39
134, 200

106

129, 198

Kennzeichen-Index

w0
59,114, 143, 153
2,1

as

5
21

ottobock.

Beraten, Planen und Einrichten

A
0

Mehr zu individuellen Lésungen fir
den Orthopéadietechnik-Fachbetrieb
finden Sie im Beraten, Planen und
Einrichten Katalog 646K10.
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Prothetik 2021

Untere Extremitaten

ottobock.

Informationen zu den Produkten der
Prothetik Untere Extremitaten finden

Sie im entsprechenden Katalog

646K2.

—* Anhand der Register an der rechten Seite und der Seitentitel oben auf jeder Seite
kénnen Sie sich schnell und einfach orientieren.

Das Stichwortverzeichnis enthalt
samtliche Produkte in alphabeti-
scher Reihenfolge. Ebenso kénnen
Sie Uber das Indexverzeichnis
mittels Kennzeichen die Seite zum
gesuchten Produkt auffinden.

Orthetik

NeuroOrthopédie/ NeuroRehabilitation

ottobock.

Weiterfihrende Informationen zu
Lésungen aus dem Bereich
NeuroOrthopédie finden Sie im

Katalog 646K4.




Informationen zum Katalog

Bezeichnung des Produktes

Produktbeschreibung auf einen Blick

Abbildung zum Produkt

<
=
hall
£
"

L]
il

)

Orthocryl-Laminierharz 80:20 Speed
Kennzeichen 617H19S

+ Laminierharz fiir leine Bauteile in der Prothetik und Orthetik

+ Gleiches Mi iltnis von Hi i
Laminierharz 80:20 617H19 (max. 3 %)

« Bendtigt nur die Hlfte der Aushirtezeit im Vergleich zum Orthocryl-Laminierharz 80:20

+ Gleicher Ha il verhindert ildung und somit spride Laminate bei
kiirzerer Aushartezeit

« Gleichbleibende Qualitit des Laminats wie mit Orthocryl-Laminierharz 80:20 bei
geringerer Aushartezeit

« Gleiche Viskositit bei gleichen

und L e bei Orthocryl-

wie Orthocryl-L

. . . 80:20
Mischungsverhaltnis + Kombinierbar mit allen géngigen der0 ) )
[ - Hii lassen sich Gefahreninformationen
Verfigbares .
Informationsmaterial SaoroE e POy Techische Daen Technische Daten _l
Lamiierh Newoinhat
846F351=DE_DE Poster L he 617H195=0.900 08kg
X P B17H1S 00 46kg X .
Auszeichnungen Otocrydaminerhars - 617H195-25 Bl Hinweis ]
© Frin Gebinde ab 25 k st s Zubehir das Abfilset 842K13 envlich.
Praxisempfehlung 617H19S Praxi sem pfeh |U ng _l

Eine Hartepulverzugabe iber 3 % fihrt bei allen Laminierharzen der Orthopadietechnik
2u Blasenbildung und sproden Laminaten. Damit kleine Bauteile zur weiteren Verarbeitung
schneller und in gleicher Qualitét zur Verfiigung stehen, nutzen Sie Orthocryl-Laminierharz
80:20 Speed 617H19S.

Bitte beachten Sie, dass die im Katalog aufgefiihrten Grundfarben nicht zwingend mit der tatsachlichen Farbwirkung tibereinstimmen.
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Abformtechnik

Die Voraussetzung fiir einen guten Kontakt zwischen
Prothesenschaft und Stumpf ist der nach funktio-
nellen Gesichtspunkten angefertigte Gipsabdruck.

Die Gipstechnik, von der Negativabnahme am
Patienten bis zur praxisgerechten Positivmodellie-
rung, erfordert neben handwerklichem Kénnen auch
qualitativ hochwertige Materialien. Die Gipsart sollte
eine pordse Struktur haben und trotzdem feinkornig
sein. Das Gipspositiv wird nach eventuellen Korrek-
turen glatt geschliffen und vollstdndig getrocknet.
Erst dann kann mit der Erstellung eines Prothesen-
schaftes {iber dem Gipsmodell begonnen werden.

Zum exakten Abformen von Prothesenschiften hat
sich in der Praxis insbesondere der Pedilen-Abformer
bewaihrt. Das ausgehértete Abformteil ist flexibel und
lasst sich miihelos aus dem Schaft herausnehmen.

Es ist formbestdndig und mafihaltig. Diese Eigen-
schaften garantieren eine exakte und sichere Weiter-
verarbeitung.

Aktuelle Produktinformationen finden Sie
jederzeit unter www.pem.ottobock.com




Gipstechnik

Kennzeichen 64025

« Trennschicht zur Isolierung der Haut bei Gipsabnahme
« Anzeichnungen mit Kopier- oder Fettstift werden gut sichtbar auf das Negativ {ibertragen
ottabock « Auf die Haut aufgetragen, bildet sich durch die Kérperwarme sofort ein gleichmafiger
Isolierfilm
» Schmiert nicht, tropft nicht und klebt nicht

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
640Z5=1 1kg
640Z25=5 5 kg

Kennzeichen 85F1

« Zur Isolation von Gips und Gips
« Zur Isolation von Gips und Thermoplast

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt

85F1 11

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiele fiir 85F1

_ — Py
< M
L !
i
— -
il |
—
T
Trikotschlauch direkt in Gipstrennfliissig- Den mit Gipstrennfliissigkeit impragnierten =~ Unmittelbar vor dem Tiefziehen den Trikot-
keit 85F1 eintauchen und vollsaugen Trikotschlauch aus der Flasche bzw. dem schlauch erneut mit Gipstrennfliissigkeit
lassen oder Gipstrennfliissigkeit in einen Messbecher nehmen und direkt {iber das impragnieren und diese verreiben.
Messbecher 642B2 einfiillen und Trikot- Modell ziehen.

schlauch darin eintauchen.
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Gipstechnik

Kennzeichen 699G*

« Zur Erstellung eines Gipsabdruckes

» Besteht aus einem Baumwolltrdger, der mit einer speziellen Naturgipsmischung
beschichtet ist

 Latexfrei

« Sehr gut modelierbar

» Minimierte Tauchverluste

« Einfach zu verarbeiten

« Sorgt fiir eine hohe Endfestigkeit, auch bei wenigen Lagen

» Auch als Longuette 699G21 fiir den individuellen Zuschnitt erhéltlich

» Tauchwassertemperatur: 20 °C bis 25 °C

« Offene Zeit: ca. 2 Minuten

« Belastbarkeit: teilbelastbar nach 30 Minuten, voll belastbar nach 48 Stunden

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Bestelleinheit Packungsinhalt

699G 19=2X6 2m 6cm Packung 20 Stiick, eingesiegelt zu 2 Binden
609G19-2X8  2m  8cm | Packung © 20 Stick, eingesiegelt zu 2 Binden
699G19-2X10  2m 0cm Packung © 20 Stiick, eingesiegelt zu 2 Binden
699G19=0X12  2m 12cm | Packung 20 Stick, eingesiegelt 2u 2 Binden
699G19-0X15  om 15cm  Packung 20 Stiick, eingesiegelt zu 2 Binden
699G20-3X8  3m  8cm | Packung 20 Stiick, eingesiegelt zu 2 Binden
699G20-3X10  3m 10cm  Packung 20 Stick, eingesiegelt zu 2 Binden
699G20=3X12  3m 12cm Packung 20 Stick, eingesiegelt zu 2 Binden
99G20=3X15  3m - Bom | Packung © 20 Stick, eingesiegelt 2u 2 Binden
699G20-3X20  3m  20cm  Packung 10 Stiick, eingesiegelt zu 2 Binden

Kennzeichen 699G21

« Zur Erstellung eines Gipsabdruckes
« Besteht aus einem Baumwolltrager, der mit einer speziellen Naturgipsmischung
beschichtet ist
« Latexfrei
» Sehr gut modellierbar
» Minimierte Tauchverluste
. « Einfach zu verarbeiten
« Sorgt fiir eine hohe Endfestigkeit, auch bei wenigen Lagen
» Longuette fiir den individuellen Zuschnitt
» Tauchwassertemperatur: 20 °C bis 25 °C
« Offene Zeit: ca. 2 Minuten
« Belastbarkeit: teilbelastbar nach 30 Minuten, voll belastbar nach 48 Stunden

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite B lleinheit Packungsinhalt

699G21=25X10 25 m 10 cm Packung 1 Stiick, 4-fach gelegt
699G21=25X12 ........... 25 m 12cm Packung lstuck, 4-fach gelegt
699G21=25X15 ........... 25 m 15cm Packung IStuck, 4-fach gelegt
699G21=25X20 ........... 25 m 20 cm Packung 1 Stuck, 4-fach gelegt

Biplatrix® ist ein eingetragenes Warenzeichen von BSN medical.
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Gipstechnik

Kennzeichen 699G1

« Zur Erstellung eines Gipsabdruckes

« Die Komprimierung der elastischen Binde setzt bei Aushérten des Gipses ein

« Aushirtezeit auf Anwendung angepasst

» Gestrichene Gipshinde, die zu weniger Gipsverlust fithrt und ein schnelleres und
sauberes Arbeiten sowie eine friihere Belastbarkeit und eine hohere Endfestigkeit des
Verbandes ermdglicht

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite B lleinhei Pack inhal

699G1=10-12 3,6 m 10 cm Packung 12 Stick

12 cm Packung 12 Stick

Kennzeichen 699G*

« Zur Erstellung eines Gipsabdruckes

« Gut modellierbar

« Verband ist friih belastbar bzw. transportsicher nach ca. 30 Minuten, vollig ausgehartet
nach ca. 24 Stunden

» Gestrichene Gipshinde, die zu weniger Gipsverlust fithrt und ein schnelleres und
sauberes Arbeiten sowie eine friihere Belastbarkeit und eine hohere Endfestigkeit des
Verbandes ermdglicht

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite B lleinhei Pack inhal
699G3=6-10 2m 6cm Packung 10 Stiick
) C8om  Packung 10 Stick
C10em  Packung 10 Stick
C12em  Packung 10 Stiick
C15em  Packung 10 Stiick
C20em  Packung 10 Stiick
S 10em  Packung 10 Stick
C12em  Packung 10 Stick
C15em " Packung 10 Stiick
C20em  Packung 10 Stiick

Cellona® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Lohmann.
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Gips- und Abformtechnik

Gipstechnik

Stuckgips

Kennzeichen 699G2

« Zur Herstellung von Positivmodellen fiir die Orthopadietechnik

« Kérnung grober als beim Alabaster Modellgips

 Schnell erhdrtend

» Hohe Festigkeiten

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt

699G2=25 25 kg

Alabaster Modellgips

Kennzeichen 699G4

« Zur Herstellung von Positivmodellen fiir die Orthopadietechnik
L, . o « Hergestellt aus ausgesuchten Rohsteinen, fein gemahlen und sehr rein, mit hohem

It | Weif3gehalt

« Oberfldache ist nach dem Erhérten glatt und bestens zum Modellieren geeignet
e S amcech. Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt

699G4=25 25 kg

Materialien | Ottobock 17



Gips- und Abformtechnik

Gipstechnik

Mischungsverhiltnis
Wasser Gips

1

f_._. _ = "

Mischungsverhaltnis
Wasser Gips

1 1,6
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Gips, synthetisch

Kennzeichen 87G1

« Fiir detailgetreue Anschauungsmodelle und Formenbau
» Besonders reiner Rohstoff

» Hohes Wasserauspress- und Saugvermogen

« Uberdurchschnittliche Hirte

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt

87G1 25 kg

Gips, poros
Kennzeichen 87G4

« Spezialgips fiir den direkten Kontakt mit Silikonen in der Vakuumtechnik von Pastasil
und Chlorosil

« Pordser Gips fiir die Silikontechnik

« Hérter als Modellgips

« Sehr gute Stabilitat

» Mit geringem Wasserbedarf

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt

87G4=25 25 kg

Praxisempfehlung 87G4

+ Mischzeit von etwa 2 bis 4 Minuten.

« Zum Schutz des Produktes wahrend des Gebrauchs sollten offen oder angebrochene Séacke
sorgfaltig gefaltet und verschlossen werden.



Gips- und Abformtechnik

Gipstechnik

Informationsmaterialien

646F297=D

Poster Klebstoffe,
Spachtelmassen, Lacke
und Verdiinnungen

Orthocryl-Lack

Kennzeichen 635L12

o Zum Isolieren von feuchten Gipsmodellen

» Hochwertige 1-Komponenten-Deckbeschichtung auf Acryl-Basis fiir Metalle, Holz und
verschiedene Kunststoffe

» Zum Lackieren angeschliffener Laminat-Oberflachen

« Basis: synthetisches Bindemittel und Losemittel

« Griffest nach ca. 1 Stunde und durchgetrocknet nach ca. 24 Stunden

« Einfarbbar mit Ottobock Farbpasten

* 634A1 als geeignete Verdiinnung

O

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe
635L12 0,95 kg transparent

Verdiinnung und Losungsmittel
Kennzeichen 634A1

« Zur Verdiinnung und als Reinigungsmittel u. a. von Trichter-Innenlack 635L8 sowie
Orthocryl-Lack 635L12

» Zum Abwaschen von Lacken

o Zum Reinigen und Entfetten von z. B. Metallen, Holz, Pergament

« Ausgezeichnetes Verdiinnungs- und Lésungsmittel

&

Flam. Liq. 2,
Eye Irrit. 2,
drowsiness STOT SE 3

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
634A1=0.950 0,95 kg
634A1=5 5 kg
634A1=10 10 kg
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Gips- und Abformtechnik

Gipstechnik

20 Ottobock | Materialien

Kopierstifte

Kennzeichen 645C1

« Fiir Markierungen auf Gipsabdriicken und -modellen
» Wasserlackbasis

Technische Daten

Artikelnummer Farbe Bestelleinheit

Packungsinhalt

645C1 blau Packung

12 Stick

Fettstifte

Kennzeichen 645C2

« Fiir Markierungen auf feuchten Gipsabdriicken und -modellen

« Fiir Anzeichnungen, z. B. auf Thermoplasten
« Fiir Papier, Glas, Plastik, Metall

« Gute Alternative zu Permanentmarkern, da leicht entfernbar

« Mine aus hochwertigen Pigmenten
« Wasservermalbar

Technische Daten

Artikelnummer Farbe Bestelleinheit Packungsinhalt
645C2=2 rot Packung 12 Stick
645C2=3 grin Packung 12 Stick
645C2=5 blau Packung 12 Stiick

Schleifgitter

Kennzeichen 649G22

» Ermoglicht vereinfachte Oberflichenbearbeitung von Gipsmodellen

« Passt sich den Rundungen beim Schleifvorgang an

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Korn
649G22=100 280 mm 230 mm 100
649G22=180 280 mm 230 mm 180




Gips- und Abformtechnik

Gipstechnik

Soft Pad Schleifpapier

Kennzeichen 649G 26

« Fiir manuelles Nachschleifen von Konturen, Rundungen und schwer zuganglichen

Stellen
« Polyurethanschaum mit Aluminiumoxid
« Trocken und nass einsetzbar
« Hochflexibel, knickt nicht
« Bildet keine scharfen Kanten
« Passt sich jeder Kontur an
« Rutscht nicht in der Hand

« Erzeugt ein sehr feines und gleichmifiiges Finish

Technische Daten

Artikel- Ausfithrung Lange Breite Korn Hohe Bestell- Packungs-

nummer einheit inhalt

649G26=320 320 115 mm 140 mm 320 - 400 5mm Packung 20 Stiick
(fein)

649G26=400 400 115 mm 140 mm 400 - 500 5 mm Packung 20 Stiick
(super fein)

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiele fiir 649G26

Soft Pad Schleifpapier 649G26 zusammen-
gedriickt ins Wasser tauchen und voll-
saugen lassen.

Mit dem vollgesogenen Soft Pad Schleif-
papier das Gipsmodell mit kreisenden

Bewegungen unter geringem Druck mit der

Kornoberfldche bearbeiten. (Die Schleif-
riickstande nicht unter flielendem Wasser
abspiilen!) Soft Pad Schleifpapier kann
mittig gefaltet werden, um kleine Radien
zu bearbeiten ohne den Randverlauf zu
beschadigen.

Erneut Soft Pad Schleifpapier mit Wasser
vollsaugen lassen und mit der Schaum-
seite das Gipsmodell abziehen, um mit den
entstandenen Gipsriickstanden feine Poren
zu schliefien.
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Gipstechnik

-« W

Produktbeispiel

Kennzeichen 699G30

« Zur Immobilisation nach Frakturen, Operationen und orthopadischen Korrekturen, zur
Behandlung von Gelenk- und Knochenerkrankungen und zur Férderung der Mobilisation
sowie fiir Verbdande bei Kindern

« Zur temporédren Befestigung in der Prothetik (Schaftsicherung/ Adaptersicherung, z. B.
Testschifte)

« Zur Herstellung von Negativabdriicken (Orthetik)

« Alternative zum klassischen Gipsverband

« Leicht, luftdurchldssig, rontgentransparent, wasserfest und sehr stabil im ausgeharteten
Zustand

« Gute Haftung auf verschiedenen Materialien, wie z. B. Holz, Laminierharz, Schaum,
Thermoplaste

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite B lleinhei Pack inhal
699G30=5-3-10 3,6 m 5cm Packung 10 Stiick
‘,T-’-'i“.;.‘ 3,6m 7,5¢cm Packung 10 Stiick
| 3,6m 10 cm Packung 10 Stiick
l 3,6m 12,5 cm . Packung 10 Stiick
3,6m 5cm . Packung 10 Stiick
3,6 m 7,5cm . Packung 10 Stick
3,6 m 10 cm . Packung 10 Stick
L — 3,6 m 12,5cm Packung 10 Stick
3,6m 5cm Packung 10 Stick
3,6 m 7,5cm . Packung 10 Stiick
3,6m 10 cm . Packung 10 Stick
3,6 m 12,5cm . Packung 10 Stiuck
3,6 m 5cm . Packung 10 Stick
699G30=7.5-9-10 3,6m 7,5cm . Packung 10 Stick
) 3,6m 10 cm o Packung 10 Stick
3,6 m 12,5cm . Packung 10 Stiuck
3,6 m 5cm . Packung 10 Stiuck
) 3,6 m 7,5cm . Packung 10 Stick

699G30=10-13-10 3,6 m 10 cm
3,6 m 12,5cm

Packung 10 Stick
Packung 10 Stick

Praxisempfehlung 699G30

+ Wir empfehlen lhnen fir die Verarbeitung latexfreie Untersuchungshandschuhe 641H9=2.

- Ein Anhaften des Verbandes auf der Haut wird vermieden, indem man vorher alle Ober-
flachen, die mit dem synthetischen Verband in Berithrung kommen, mit Kérperschutztrikot
(z. B. Nylon-Strumpf auf Rolle 81A1) umh{illt.

Cellacast Xtra® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Lohmann.
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Gipstechnik

ottobock

Kennzeichen 641T9

« Hilfsmittel zum Korperschutz wahrend des Gipsens
« Fiir Unterarmversorgungen

» 88 % Polyamid und 12 % Elastan

« Verhindert Hautbelastungen

« Oberflichengeeignet

Technische Daten

Artikelnummer GroBe Linge Breite
64179=M M 350 mm 75 mm
Kennzeichen 641710

« Hilfsmittel zum Korperschutz wahrend des Gipsens

« Fiir Oberarmstiimpfe und Schulterexartikulationen

» 88 % Polyamid und 12 % Elastan

« Verhindert Hautbelastungen

« Oberflachengeeignet

Technische Daten

ArtikelInummer GroBe Lange Breite

641T710=M M 665 mm

Kennzeichen 641T3

« Hilfsmittel zum Korperschutz wahrend des Gipsens

370 mm

« Korperschutztrikot und Stumpfschutztrikot fiir Oberschenkelamputierte

» 100 % Baumwolle
« Verhindert Hautbelastungen
» Oberflachengeeignet

Technische Daten

Artikelnummer  Ausfiihrung Linge Breite B lleinheit Pack inhalt
641T3=1 1 16 cm 30 cm Packung 6 Stiick
641T3=2 2 32.cm 30cm Packung 6 Stiick
641T3=3 s 16 cm 38 cm Packung 6 Stiick
641T3=4 4 32.cm 38 cm Packung 6 Stick
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Gipstechnik

Kennzeichen 641T2

« Hilfsmittel zum Korperschutz wahrend des Gipsens
» Korperschutztrikot fiir Hiiftexartikulierte

« 100 % Baumwolle

« Verhindert Hautbelastungen

« Oberflichengeeignet

Technische Daten

lleinheit Pack cohal

Artikelnummer Ausfiihrung Breite B

641T2=1 1 ca. 30 cm Packung 6 Stiick

Packung

Kennzeichen 21B34

» Befestigen des Trikots bei der Gipsabnahme
» Hosentrager, schmal, mit Clip-Verschliissen
« Nickelfreie Metallteile

» Abwaschbar

» Wiederverwendbar

Technische Daten

ArtikelInummer Ausfiihrung Lange Gewicht

21B34 Gummigurt mit Clip- 120 cm 0,09 kg
verschliissen

Kennzeichen 640210

« Schutz- und Pflegecreme zur Verwendung bei Gipsarbeiten
« Gute Dosierbarkeit

: « Zieht schnell ein
\ e » Haut wird mit einem permeablen Schutz- bzw. Pflegefilm iiberzogen
e : « Optimal fiir stark beanspruchte Haut
\ Technische Daten
Artikelnummer Nettoinhalt Bestelleinheit
640210 0,11 Tube
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Gips- und Abformtechnik

Gipstechnik
Schlauchstrumpf
Kennzeichen 99B25
« Zum Gipsen, z. B. fiir KAFOs
« Als Filterschlauch zum Tiefziehen geeignet
« Polyamid
« Vorimpragniert
Technische Daten
Artikelnummer Lange Bestelleinheit Packungsinhalt
99B25 ca. 50 cm Packung 10 Stiick

Praxisempfehlung 99B25
Individuell kiirzbar und verschweiBbar.

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiele fiir 99B25

Schlauchstrumpf 99B25 vorspannen, Mit einem Feuerzeug die Schnittflache Den abgeschweif3ten Strumpf mit der
zusammendrehen und mit einer Kombi- verschweiflen und unmittelbar darauf die Schweifinaht nach innen drehen und iiber
zange fixieren. Das Nahtende mit einer Schweifinaht glétten. das Modell ziehen.

Schere abschneiden.
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Gips- und Abformtechnik

Gipstechnik

Nylon-Strumpf

Kennzeichen 81A1

« Zum Gipsen, z. B. fiir KAFOs

« Als Filter- und Abschlusslage zum Laminieren geeignet

« Zur Verstarkung von Pastasil
« Fiir Vakuumtechnik mit Chlorosil
» Polyamid
3 » Besonders elastisch
- « Nicht vorimpragniert

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Gewicht
81A1=8 101,5m 8cm 1kg
81A1=10 84,6 m 10cm 1kg
81A1=12 67,8 m 12cm 1kg
81A1=15 52,5 m 15cm 1kg
81A1=20 48 m 20 cm 1 kg

Praxisempfehlung 81A1
Individuell anpassbar und verschweiBbar.

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiele fiir 81A1

4

Kl

il
Anwendungsbeispiel Tiefziehen in der Anwendungsbeispiel Tiefziehen in der
Orthetik Prothetik
Nylon-Strumpf 81A1 iiber das Gips- Nylon-Strumpf 81A1 vorspannen,
modell ziehen, auf doppeltes Modellmafy zusammendrehen und mit einer Kombi-
abldngen, einmal abdrehen und erneut zange fixieren. Das Nahtende mit einer
zuriickschlagen. Schere abschneiden. Mit einem Feuer-

zeug die Schnittfliche verschweiflen
und unmittelbar darauf die Schweifinaht
glatten.
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Den abgeschweifiten Strumpf mit der
Schweifinaht nach innen drehen und iiber

das Modell ziehen.



Gips- und Abformtechnik

Gipstechnik

Mischungsverhiltnis

Wasser

Alginat

1

1

Alginat

Kennzeichen 87A1

« Fiir detaillierte Abdriicke fiir Hande, Finger, Fiif3e, Epithesen und Narbenversorgungen
« Hohere Genauigkeit und Detailtreue als Gips
« Bleibt im ausgehérteten Zustand elastisch

OP

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
87A1 0,45 kg

Praxisempfehlung 87A1

Im Verhaltnis 1:1 mit kaltem Wasser mischen und als Schicht von ca. 1 cm auftragen. AuBen
mit Gipsbinde verstarken. Nach dem Ausharten umgehend mit Gips 87G1/G4 ausgieBen.
Unmittelbar nach dem Alginat-Abdruck das Gipspositiv erstellen.

Vaseline
Kennzeichen 84V1

» Zur Hautisolierung bei Abdriicken

» Hohe Schmelztemperatur, wodurch die Vaseline besser an den zu isolierenden Stellen
bleibt

« Durch hohe Schmelztemperatur besonders fiir Abdriicke in warmen Umgebungen
geeignet, verbleibt dabei langer auf der Haut

« Besonders rein

» Pasttse Konsistenz

« Leicht verteilbar

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe
84V1 0,225 kg weiB
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Gips- und Abformtechnik

Abdrucknahme

-

|

Informationsmaterialien

647G363 Gebrauchsanweisung
Impresil 642V15=1/87A5

Impresil Kofferset
Kennzeichen 642V15

« Zur Anfertigung von flexiblen und sauberen Formabdriicken

 Zur Abdrucknahme und Anprobenkorrektur am Patienten fiir viele Arbeitsbereiche
verwendbar: Fingerprothesen, Teilhandprothesen, Narbenkompressionsmasken und
-handschuhe, Vorfuf3prothesen, Ober- und Unterschenkelprothesen, Liner sowie
Orthesen

« Ermoglicht hohe Detailzeichnung des abzuformenden Bereiches

« Saubere Verarbeitung unter allen Umgebungsbedingungen

« Haftet nicht an Haut und Haaren, daher leicht zu entformen

« Hinterldsst im Gegensatz zu Gipsbinden keine Riickstdnde auf der Haut

» Nachbearbeitung moglich

« Schleifbar

« Geringer Material- und Zeitverbrauch

« Nachfiillbar

« Keine reizenden oder allergenen Anteile und daher zur Anwendung auf oberflachlich
geschlossener Haut (keine offenen Wunden) geeignet

&

Technische Daten

Artikelnummer Shore-Harte Packungsinhalt

642V15=1 30° Shore A 1 Mischpistole (Dispenser),
5 Kartuschen zu je 75 ml (Komponente A und Komponente B),
20 Statikmischer

Praxisempfehlung 642V15

+ An senkrechten Flachen pro Arbeitsgang maximal 5 mm auftragen, um ein HerunterflieBen
zu vermeiden.

+ Durch kiihle Lagerung kann die Verarbeitungszeit verlangert werden.

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiele fiir 642V15

Ausgleich von Form- und Volumendiffe-
renzen in der Probephase bei Narbenkom-
pressionsversorgungen.
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Ausgleich von Form- und Volumendiffe- Zur Abdrucknahme am Patienten, z. B. Teil-
renzen in der Probephase bei Prothesen- hand-/Vorfuprothesen.

schiften der oberen und unteren Extremi-

taten und in der Orthetik.



Gips- und Abformtechnik

Abdrucknahme
Impresil Nachfiillset
Kennzeichen 87A5
==
]
i- @
.
: {{"x a3y s Technische Daten
P o Artikelnummer Packungsinhalt

87A5 5 Kartuschen zu je 75 ml (Komponente A und Komponente B), 10 Statikmischer

Informationsmaterialien

647G363 Gebrauchsanweisung

Impresil 642V15=1/87A5

Informationsmaterialien

647G363 Gebrauchsanweisung

Impresil 642V15=1/87A5

Nachfiillpackung Impresil Statikmischer
Kennzeichen 756Y74

Technische Daten

Artikelnummer
756Y74

Packungsinhalt
100 Statikmischer
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Abformtechnik

Informationsmaterialien

646F265=DE_INT Poster Thermoplastische
Kunststoffe
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Kennzeichen 617F8

« Zur Isolierung der Stumpfbettung vor dem Abformen
« Losungsmittelfrei

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt

617F8=0.150

617F8=1

617F8=5

Praxisempfehlung 617F8

- Die Stumpfbettung sollte vor dem Abformen trocken, fett- und olfrei sein.

+ Um eine optimale Isolierung zu erreichen, die Stumpfbettung mit dem Trennmittel diinn
ausschwenken oder mit einem Tuch diinn auftragen und mit Kaltluft trocknen.

Kennzeichen 616T3

« Flexibles Polyethylen

« Als Form- und Trennmaterial zu verwenden

« Fiir Orthesenbauteile, die wenig Steifigkeit, aber eine hohe Flexibilitdt aufweisen

« Fiir die Herstellung von Laschen im Rahmen der Schafttechnik

» Kann, individuell zugeschnitten, als Hilfsmittel bei Spachtelarbeiten genutzt werden

« Wiederverwendbar und leicht zu reinigen durch glatte Oberflache

« Opak

» Gute Transparenz

» Geringes Molekulargewicht

» Gute thermoplastische Umformbarkeit

» Hohe Flexibilitat

« Temperaturempfehlung: Verarbeitungstemperatur 125 °C ( Umluft-Warmeschrank,
Infrarot-Warmeschrank)

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Starke Farbe
500 mm 1 mm naturfarben
500 mm 2 mm naturfarben

1000 mm 2 mm naturfarben

0 mm rfarben

naturfarben

Praxisempfehlung 616T3
Auch als Dummymaterial einsetzbar, z. B. in der Laminiertechnik.



Gips- und Abformtechnik

Abformtechnik

Pedilen-Abformer
Kennzeichen 617H37

« Zweikomponenten-Kunststoff, der sich hervorragend zur schnellen Abformung von
Prothesenschéften eignet

» Hinterschneidungen werden exakt {ibertragen und sind leicht entformbar

» Nachbearbeitung méglich, z. B. Schleifen, Auftragen von Leichtspachtel 636K17

» Feuchtigkeitsempfindlich

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
617H37=0.865 0,865 kg
617H37=4.600 4,6 kg
617H37=9.320 9,32 kg

Praxisempfehlung 617H37

Unmittelbar nach dem Ausharten und Abkihlen des Pedilen-Abformers, den Abdruck mit
einer ausreichend stabilen Gipslage ausschwenken. Diese wiederum aushérten lassen und
das Modell mit Gips auffiillen.

Harter fiir Pedilen-Hartschaume
Kennzeichen 617P21

« Hirter fiir samtliche Pedilen-Hartschdume und Pedilen-Abformer
« Hérter hat keinen Einfluss auf den Blahfaktor, Schaum gibt Bldhfaktor vor

P

inhalation Acute Tox. 4,

Skin Irrit. 2,
Eye Irrit. 2,
Resp. Sens. 1,
Skin. Sens. 1,
Carc. 2,
resp. irrit. STOT SE 3,
. R STOT RE 2
Mischungsverhaltnis
fiir eine Stumpfléin_ge von 20 cm sowie einen Technische Daten
Stumpfumfang (Mitte) von 20 cm
Abformer 617H37 Hirter 617P21 Artikelnummer Nettoinhalt
100 20 617P21=0.865 0,865 kg
617P21=2.300 2,3kg
617P21=4.600 4,6 kg
Produktbeispiel
617P21=9.320 9,32 kg

Die Mischungsverhdltnisse entnehmen Sie bitte der nachstehenden Tabelle.
(Abformer : Harter; Mengenangabe in g)

Stumpfumfang (Mitte)

20 cm 30cm 40 cm 50 cm 60 cm
g 10 cm 50: 20 100 : 40 150 : 60 200 : 80 200 : 80
=§ 20 cm 100 : 40 150 : 60 200 : 80 300 : 120 400 : 80
E‘ 30cm 100 : 40 200 : 80 250 : 100 350 : 140 400 : 160
b,a 40 cm 150 : 60 200 : 80 350 : 140 400 : 160 500 : 200

Praxisempfehlung 617P21
+ Vor Gebrauch 30 Sekunden schiitteln.
- Fir das exakte Mischungsverhaltnis empfehlen wir Messbecher 642B2.
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Abformtechnik

Kennzeichen 699S1

— « Geschdaumtes Kunststoffmaterial zur Herstellung von FuBabdriicken in der Orthopadie-
] technik, z. B. zur Einlagenherstellung

« Zur Herstellung von Gipspositiven aus einer dreidimensionalen Spur

» Schnelle Abdrucknahme und gute Entformbarkeit von Gipspositiven

ﬁ"’f
L Technische Daten
Artikelnummer Lidnge Breite Starke B lleinhei Packungsinh
' 699S1=25 305 mm 140 mm 4cm Packung 25 Paar
[ 69951:2&5-5 305 mm 140 mm 5cm Packung 25 Paar
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Thermoplaste

Im Bereich der Orthopadietechnik finden Thermo-
plaste immer grof3ere Einsatzgebiete. Wir bieten
Thnen eine Werkstoffvielfalt im Bereich der Thermo-
plaste von Polyethylene (PE) und Polypropylene (PP)
bis zu Copolyester (PETG) an. Vor allem die Kunst-
stoffgruppe der Polyethylene (PE) und Polypropylene
(PP) sind fiir den Bau von Prothesen und Orthesen
bestens geeignet. Diese Materialien sind besonders
leicht und lassen funktionellen Einsatz in der Ortho-
padietechnik zu. AuBerdem kommt beispielsweise
bei der Herstellung von selbsttragenden Testschaften
das Copolyester (PETG) zum Einsatz.

In diesem Zusammenhang ist die Skinguard Tech-
nologie als ein Highlight aus unserem Angebot an
Thermoplasten hervorzuheben. Skinguard steht

als Dachmarke fiir Technologien mit unterschied-
lichen antibakteriellen Substanzen, die auf verschie-
denen Wirkprinzipien beruhen. Die Skinguard Tech-
nologie von Ottobock schiitzt das Produkt vor einem
breiten Spektrum verschiedener Mikroorganismen.
Der Nutzen fiir den Anwender liegt in einer deutlich
reduzierten, durch Mikroben verursachten Geruchs-
bildung sowie in dem Riickgang an Verfarbungen.
Somit gewahrleistet diese Technologie eine langere
Haltbarkeit des Produktes. Zudem sorgen diese
Zusatzstoffe fiir ein angenehmeres Trageverhalten
und Wohlbefinden der Haut.

Aktuelle Produktinformationen finden Sie
jederzeit unter www.pem.ottobock.com




Thermoplast-Prepregs

Informationsmaterialien

646F265=DE_DE Poster Thermoplastische

ststoffe

roduktinformation
Prepregtechnik

646A174=

646T757=DE Technische Information

TP.C 617R15 und TP.C
Textil 617R18
646D577=DE Produktinformation

N

Informationsmaterialien

Kennzeichen 617R15

« Fiir hochfeste und sehr diinne Orthesen auf Thermoplastbasis
» Matrix: TPU

« Faserart: Carbon

» Thermoplastisch nachformbar unter Druck

« Hohe Zugfestigkeiten

« Oberflaichengeeignet

« Lackierfahig

« Klebfahig

« Schweifibar mit Komponenten gleicher Matrix

« Saubere Verarbeitung

« Keine besonderen Anforderungen an die Lagerung (z.B. keine Kiihlung)
« Moderate Umformtemperatur: ca. 220 °C

Technische Daten

Artikel- Starke Verpackungs- Fliache Faserflichen- Bindungsart Fasergehalt Harzgehalt
nummer form gewicht
617R156=1 ca. 0,25 mm 3 Platten & 1,29 m2 200 g/m? Képer 2/2 60 Gew-% 40 Gew-%
1000 x 430 mm
pro Platte
617R15=2 ca. 0,25 mm 6 Platten & 2,68 m2 200 g/m? Képer 2/2 60 Gew-% 40 Gew-%

1000 x 430 mm

40 Gew-%

617R15=5 ca. 0,25 mm 200 g/m?
1000 x 430 mm
pro Platte

Kennzeichen 617R18

« Fiir Prothesen und Orthesen auf PP Thermoplastbasis
« Kann als Verstarkung fiir ThermoLyn PP-H (Art.-Nr. 616T20=*) verwendet werden
« Matrix: PP

« Faserart: Aramid

» Thermoplastisch nachformbar unter Druck

« Hohe Zugfestigkeit

« Oberflaichengeeignet

« Schweifibar mit Komponenten gleicher Matrix

» Saubere Verarbeitung

« Keine Kiihlung notwendig, aber UV geschiitzt lagern
» Moderate Umformtemperatur: ca. 220 °C

Technische Daten

646D1446=DE_DE Produktbrief TP.C Textil

617R18

646F265=DE_DE
Kunststoffe

646T757=DE
TP.C 617R15 und TP.C
Textil 617R18

646D577=DE
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Poster Thermoplastische
Technische Information

Produktinformation
Materialien Neuheiten

Artikelnummer Lange Breite Faserflachengewicht Bindungsart
617R18=50X2 2m 50 mm 400 g/m? Koper 2/2
617R18=100X2  2m 100 mm 400 g/m? Koper 212
617R18=100X2  2m 190 mm 400 g/m? Koper 2/2

Praxisempfehlung 617R18
Das TP.C Textil 617R18 lasst sich besonders gut mit den Ottobock Tiefziehgeraten 755E62
und 755E5 verarbeiten.




Thermoplaste

Thermoplast-Prepregs

Informationsmaterialien

646A174=D

Produktinformation
Prepregtechnik

646T757=DE

Technische Information
TP.C 617R15 und TP.C
Textil 617R18

Silikonfolie
Kennzeichen 616F27

« Hilfsmittel fiir die Verarbeitung von TP.C

» Erzeugung eines Vorvakuums zwischen einer Ober- und Unterfolie
« Zur Fixierung wahrend der Erhitzung und Umformung

» Temperaturstabil

» Hochdehnbar

« Verarbeitungstemperatur: max. 240 °C

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Stirke Farbe
616F27=5000X1000 5000 mm 1000 mm 1 mm transparent
Silikonfolie

Kennzeichen 616F26

« Hilfsmittel fiir die Verarbeitung von TP.C

« Erzeugung eines Vorvakuums zwischen einer Ober- und Unterfolie

« Zur Fixierung wahrend der Erhitzung und Umformung

« Als Trennfolie zur kontrollierten Teilverschweiflung von Thermoplasten
« Temperaturstabil

» Begrenzt dehnbar

« Verarbeitungstemperatur: max. 240 °C

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Stirke Farbe

616F26=5000X1200 5000 mm 1200 mm 0,5 mm rotbraun

Klebeband fiir Vakuumtechnik
Kennzeichen 636D3

« Zur Fixierung bei Anwendung der Laminiertechnik
« Einsatz in der Prepreg-Technik

« Vielseitig einsetzbar

« Tragermaterial: PE-Folie

« Haftmitteltrager aus Silikon

» Temperaturstabil bis ca. 200 °C

[

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe Bestelleinheit

636D3 66 m 25 mm blau Rolle
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Thermoplaste

Thermoplast-Prepregs

Informati ialien
646A174=D Produktinformation

Prepregtechnik

\I
a—
T

Informationsmaterialien
647H23 Gebrauchsanweisung

Haftvermittler 617H46
646A174=D Produktinformation

Prepregtechnik
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Polyesterklebeband

Kennzeichen 636D14

» Temperaturstabiles Klebeband (bis 200 °C) fiir Vakuumtechnik
» Tragermaterial: Polyester

« Wasserbestidndige Verklebung
« Dauerhaft wieder ablosbar

[

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Stirke Farbe
636D14 66 m 25 mm 50 pm rot
Haftvermittler

Kennzeichen 617H46

« Universell einsetzbar fiir Abdichtungen, Verklebungen, Beschichtungen

» Zum Verkleben und Reparieren von vulkanisiertem Silikonkautschuk

« Zum Abdichten von Ventilen

« Zur Erstellung eines Vakuumbeutels aus Silikonfolie 616F26 bzw. 616F27
« Pastdse Konsistenz

« Hervorragende Haftungseigenschaften

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe

617H46 90 ml transparent

Praxisempfehlung 617H46

Bei der Verarbeitung entsteht auf der Oberflache des Klebstoffes nach einer Minute eine
diinne Haut. Eine Anformung des Silikonklebstoffes muss abgeschlossen sein, bevor sich
diese Haut bildet. Zur Anformung von Ubergéngen hat sich ein feuchtes Modellierinstrument
oder ein Eiswiirfel bewéhrt.



Thermoplast-Prepregs

Informationsmaterialien

646A174=D

646T757=DE

Informationsmaterialien

Produktinformation
Prepregtechnik

Technische Information

TP.C 617R15 und TP.C

Textil 617R18

646A174=D

646T757=DE

Produktinformation

Prepregtechnik

Technische Information

TP.C 617R15 und TP.C

Textil 617R18

Kennzeichen 616B16

« Hilfsmittel zur Verarbeitung von TP.C

« Oberflichenschutz wahrend der Laminatbearbeitung

« Lisst raue, saubere Oberflache entstehen, die optimal auf eine weitere Beschichtung,
Verklebung oder Lackierung vorbereitet ist

» Ermoglicht optimale Festigkeitswerte

« Uberschiissiges Harz kann wihrend der Aushértephase durch das Abreissgewebe
entweichen

» Abreissgewebe kann nach der Aushartung leicht abgezogen werden

Technische Daten

ArtikelInummer Linge Breite Flachengewicht Bindungsart

616B16=2 2m 0,5m 83 g/m? Leinwand

Kennzeichen 616F28

« Hilfsmittel fiir die Verarbeitung von TP.C

« Fiihrt zu einer gldnzenden, sauberen Oberfldche, die sich optimal fiir eine weitere
Beschichtung oder Lackierung eignet

» Temperaturstabil

« Bruchdehnung 300 % +/-10 %

« Reifldehnung 24 N/mm?2

« Verarbeitungstemperatur: max. 260 °C

» Kann nach dem Ausharten leicht abgezogen werden

Technische Daten

ArtikelInummer Linge Breite Stérke Farbe
616F28=10000X1220 10000 mm 1220 mm 0,013 mm rot
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Thermoplast-Prepregs

=

Informationsmaterialien

646A174=D Produktinformation
Prepregtechnik
646T757=DE Technische Information

TP.C 617R15 und TP.C
Textil 617R18

DACRON?® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Invista.

Kennzeichen 616G6

« Zur Entfliiftung von TP.C Lagen zwischen Silikon-Oberfolie und -Unterfolie
« Zum Aulffiillen der Armierung, fiir Wiilste, Tubersitze usw.

« Gute Entliiftung von Laminaten

» Gute Harzaufnahme von samtlichen Ottobock Laminierharzen

» Verndhbar

« Glatte Oberflache nach dem Laminieren

Technische Daten

Artikelnummer Léange Breite Stérke (trocken)

616G6=1X1

616G6=1X50

Alle Ottobock Armierungsmaterialien sind von Nord nach Sid fotografiert. Langsrichtung (Kette), Querrichtung (Schuss)
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Thermoplaste

Skinguard Thermoplaste

Informationsmaterialien

646F265=DE_DE

Poster Thermoplastische
Kunststoffe

Musterring ThermoLyn fiir Definitivschaft
Kennzeichen 646M69

« Zur visuellen und haptischen Demonstration der unterschiedlichen Thermoplaste
« Erleichtert die Auswahl der unterschiedlichen Thermoplaste

Technische Daten

Artikelnummer

646M69

Antibakterielles ThermoLyn clear
Kennzeichen 6167283

« Copolyester

« Zur Herstellung von Narbenkompressionsmasken, Anprobeorthesen und selbsttragenden

Testschéften (begrenzte Tragedauer)

« Antibakteriell wirksam

» Transparenz eines Testschaftes ermoglicht genaue Kontrolle der Passform und der
Verfarbung der Stumpfhautoberfliche

« Gute Bruchsicherheit

« Extrem hohe Schlagfestigkeit

« Hohe Formbestandigkeit

» Geringer Schrumpf: ca. 1 %

« Uberlaminierbar zur Adapterfixierung

» Temperaturempfehlung: 165 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Warmeschrank)

Technische Daten

646D119=D

Produktinformation
Antibakterielle SKIN-
GUARD Materialien

646D695=DE_DE

Patienteninformation
SKINGUARD Technology

646D733=DE_DE

Produktinformation
Thermolyn

@
 siGuarp

TECHNOLOGY

(&)

Artikel Zur Herstell von Lénge Breite Starke Farbe

6167283=8 Anprobeorthese 400 mm 400 mm 8 mm farblos

6167283=10 Selbsttragende Testschafte 400 mm 400 mm 10 mm farblos
(begrenzte Tragedauer)

616T7283=12 Selbsttragende Testschafte 400 mm 400 mm 12 mm farblos
(begrenzte Tragedauer)

6167283=15 Selbsttragende Testschafte 400 mm 400 mm 15 mm farblos
(begrenzte Tragedauer)

616T7283=20 Selbsttragende Testschafte 400 mm 400 mm 20 mm farblos

(begrenzte Tragedauer)

Praxisempfehlung 6167283
Zur Kantenbearbeitung empfehlen wir HeiBluft.

Materialien | Ottobock
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Skinguard Thermoplaste

Kennzeichen 6167252

« Styrol Butadien

« Zur Herstellung selbsttragender Testschifte bei TT, TF sowie HD (begrenzte Tragedauer)

« Der bewdhrte Klassiker zur Herstellung von Testschaften

» Antibakteriell wirksam

» Transparenz eines Testschaftes ermoglicht genaue Kontrolle der Passform und der
Verfarbung der Stumpfhautoberflache

« Hohe Steifigkeit

» Gute Bruchsicherheit

« Hohe Warmeformbestandigkeit

» Hohe Resistenz gegen Spannungsrissbildung

« Extrem hohe Schlagzdhigkeit

« Geringer Schrumpf: ca. 1 %

Informationsmaterialien « Uberlaminierbar zur Adapterfixierung

646F265=DE_DE Poster Thermoplastische » Temperaturempfehlung: 160 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Warmeschrank)
Kunststoffe

646D119=D Produktinformation

Antibakterielle SKIN-
GUARD Materialien

646D695=DE_DE Patienteninformation
SKINGUARD Technology

Technische Daten

Artikelnummer Farbe

material DQ 6167252=10 400 _ farblos
fssé/‘@gwm - 6167T252=12 400 _ farblos

2000 W 2010 ooy 616T252=15 farblos
Produktbeispiel 616T252-600X600X12  farblos
farblos

616T252=600X600X15

Praxisempfehlung 616T252
Zur Kantenbearbeitung empfehlen wir HeiBluft.
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Thermoplaste

Skinguard Thermoplaste

Antibakterielles ThermoLyn soft, farblos
Kennzeichen 6167253

« Ethylenvinylacetat

« Zur Herstellung flexibler Protheseninnenschéfte in der Beinprothetik

« Antibakteriell wirksam

» Hohe Flexibilitat

» Hohe Oberflichenqualitat

« Geringer Schrumpf: ca. 3 %

« Nachtréaglich thermoplastisch verformbar

» Angenehmer Tragekomfort

« Abwaschbar

» Temperaturempfehlung: 150 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Wiarmeschrank)

Informationsmaterialien

646F265=DE_DE Poster Thermoplastische
Kunststoffe
646D733=DE_DE Produktinformation
ThermoLyn Technische Daten
646D119=D Produktinformation Artikelnummer Linge Breite Stirke Farbe
Antibakterielle SKIN-
GUARD Materialien 616T253=8 ) 400 mm ) 400 mm ) 8 mm ) farblos
646D695=DE_DE Patienteninformation 616T253=10 400 mm 400 mm ~10mm farblos
SKINGUARD Technology 616T253=12 400 mm 400 mm 12 mm farblos
616T7253=15 400 mm 400 mm 15 mm farblos
material 9
award °C J—
PENGLoGy “—
AWARD (/ SKINGUARD
2010 W 2010 " TECHNoLOGY

Produktbeispiel

- N\_
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Thermoplaste

Skinguard Thermoplaste

Informationsmaterialien

646F265=DE_DE Poster Thermoplastische
Kunststoffe

646D733=DE_DE Produktinformation
ThermolLyn

646D119=D Produktinformation

Antibakterielle SKIN-
GUARD Materialien

646D695=DE_DE Patienteninformation
SKINGUARD Technology

material .

award 'f_‘, .
PRIGLoay //@
AWARD SKINGUARD

2010 W 2010 ~ T TEoHNoLoGY

Produktbeispiel
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Antibakterielles ThermoLyn soft, hautfarben
Kennzeichen 6167269

« Ethylenvinylacetat

« Zur Herstellung flexibler Prothesenschifte speziell in der Armprothetik

» Antibakteriell wirksam

» Hohe Flexibilitdt im Bereich der Schaftrdnder

« Hohe Oberflachenqualitét

« Geringer Schrumpf: ca. 3 %

« Nachtraglich thermoplastisch verformbar

» Angenehmer Tragekomfort

» Abwaschbar

» Temperaturempfehlung: 150 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Wirmeschrank)

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Starke Farbe

616T7269=6 400 mm 400 mm 6 mm hautfarben
616T269=8 . 400 mm . 400 mm . 8 mm . hautfarben
616T269=10 . 400 mm . 400 mm . 10 mm . hautfarben
616T269=12 . 400 mm . 400 mm . 12 mm . hautfarben

Praxisempfehlung 616T269
Wir empfehlen Ihnen die Verwendung von Flachrundkopfschraube mit Innensechskant 503F3
in Verbindung mit Setzmutter 29C3 oder 29C5.



Skinguard Thermoplaste

Informationsmaterialien

646F265=DE_DE Poster Thermoplastische
sts

roduktinformation
Antibakterielle SKIN-
GUARD Materialien

646D695=DE_DE Patienteninformation
SKINGUARD Technology

material
award

UARD

oGy

2010 W 2010

Produktbeispiel

SilverShield® ist ein eingetragenes Warenzeichen von North Sea Plastics.

Kennzeichen 616T200

« Ethylenvinylacetat

« Zur Herstellung von flexiblen Protheseninnschéften in der Beinprothetik

« Antibakteriell wirksam

« Sehr hohe Flexibilitat

« Sehr geringer Schrumpf (ca. 1 %), da gepresster Kunststoff

« Angenehmes Trageverhalten und Wohlbefinden der Haut

« Temperaturempfehlung: 150 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Warmeschrank)

Technische Daten

Farbe

naturfarben

naturfarben

Praxisempfehlung 616T200
Nassen Gips in den Warmeschrank legen. Vor dem Tiefziehvorgang Modell mit Silikonfett
633F50 einstreichen.
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Thermoplaste

Kennzeichen 616T73

« Niedertemperatur-Polyester

« Zur Herstellung von Orthesen ohne Gipsabdruck und Modellerstellung

» Mobile Einsatzmdglichkeiten, dadurch ideal fiir den Klinikeinsatz und fiir sofortige
Versorgung des Patienten

« Bei geringer Temperatur thermoplastisch verformbar

« Aufwendige Abdruck- und Modellierarbeiten entfallen

» Besonders hohe Klebekraft

» Hohes Riickstellvermogen bei erneuter Erwdarmung

» Temperaturempfehlung: Bei 60 °C im Wasserbad erhitzen

Technische Daten

Artikelbild Artikelnummer Perforation Lange Breite Starke
Informationsmaterialien 616T73=FP60X43X1.6 fein (FP) 60 cm 43cm 1,6 mm
646F265=DE_DE Poster Thermoplastische
Kunststoffe
616T73=FP60X43X2 fein (FP) 60 cm 43 cm 2 mm
616T73=MP60X43X2 mittel (MP) 60 cm 43 cm 2 mm
616T73=MP60X45X2.5 mittel (MP) 60 cm 45 cm 2,5 mm
616T73=MP60X45X3.2 mittel (MP) 60 cm 45 cm 3,2 mm
616T73=GP60X43X2 grob (GP) 60 cm 43 cm 2 mm
616T73=GP60X45X3.2 grob (GP) 60 cm 45 cm 3,2 mm
616T73=GP90X60X4 grob (GP) 90 cm 60 cm 4 mm
616T73=NP60X43X2 keine (NP) 60 cm 43 cm 2 mm
616T73=NP90X60X3.2 keine (NP) 90 cm 60 cm 3,2 mm
616T73=NP90X60X4 keine (NP) 90 cm 60 cm 4 mm

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiele fiir 616T73

Materialzuschnitt aus ThermoLyn Pedilon Hand und Unterarm mit kaltem Wasser gut Endprodukt: Handlagerungsorthese
in ca. 60 °C warmes Wasser der Wasser- anfeuchten. Erwdrmtes ThermoLyn Pedilon
pfanne 759P1=220 legen. Das Mate- iiber Hand und Unterarm legen.

rial wird bei Erreichen der Umformungs-
temperatur transparent. Jetzt Zuschnitt mit
einem Holzspatel entnehmen und Wasser
abtropfen lassen.
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Thermoplaste

Informationsmaterialien

646F265=DE_DE

Kunststoffe

Poster Thermoplastische

Kennzeichen 616T3

« Flexibles Polyethylen

« Als Form- und Trennmaterial zu verwenden

« Fiir Orthesenbauteile, die wenig Steifigkeit, aber eine hohe Flexibilitdt aufweisen

« Fiir die Herstellung von Laschen im Rahmen der Schafttechnik

« Kann, individuell zugeschnitten, als Hilfsmittel bei Spachtelarbeiten genutzt werden

« Wiederverwendbar und leicht zu reinigen durch glatte Oberflache

» Opak

« Gute Transparenz

» Geringes Molekulargewicht

« Gute thermoplastische Umformbarkeit

» Hohe Flexibilitdt

» Temperaturempfehlung: Verarbeitungstemperatur 125 °C ( Umluft-Warmeschrank,
Infrarot-Warmeschrank)

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe
500 mm naturfarben
mm

naturfarben

1000 mm naturfarben
616T3=2000X1000X3 2000 mm 1000 mm naturfarben
616T3=40X32X2 40 mm 32 mm naturfarben

Praxisempfehlung 616T3
Auch als Dummymaterial einsetzbar, z. B. in der Laminiertechnik.
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Thermoplaste

Informationsmaterialien
646F265=DE_DE

Poster Thermoplastische
Kunststoffe
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Kennzeichen 6167120

« Polyprophylen Copolymer
« Mogliche Einsatzgebiete: AFOs, KAFOs, FOs, TLSOs
« Vielseitig einsetzbar!
« Geringes Gewicht

« Gute Steifigkeit

« Hohe Schlagzdhigkeit

» Geringe Weiflbruchneigung
» Gute thermoplastische Verformbarkeit
» Gute Anformung an Orthesengelenke

« Gute Verschweif3barkeit

» Geringer Schrumpf: ca. 5 %

« Gute Einfarbbarkeit mit Ottobock Thermopapieren
« Temperaturempfehlung: 185 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Warmeschrank)

Technische Daten

Artikelbild Artikelnummer Linge Breite Stirke Farbe
616T7120=2 2000 mm 1000 mm 2 mm naturfarben
616T120=3 2000 mm 1000 mm 3 mm naturfarben
616T120=4 2000 mm 1000 mm 4 mm naturfarben
616T120=5 2000 mm 1000 mm 5mm naturfarben
616T120=6 2000 mm 1000 mm 6 mm naturfarben
616T120=3-8 2000 mm 1000 mm 3 mm braun
616T120=5-8 2000 mm 1000 mm 5mm braun




Thermoplaste

Kennzeichen 616T*

« Polypropylen Homopolymer

« Fiir formstabile Orthesenbauteile, z. B. bei Lihmungsorthesen, dynamische AFOs und
Ankle seven

« Plattengrofie 400x400 mm eignet sich hervorragend fiir die Anfertigung von Prothesen-
schiften

« Hohe Steifigkeit

« Hohe Festigkeit

« Hohe Warmeformbestdndigkeit

« Verminderte Kerbschlagzadhigkeit

» Geringer Schrumpf: ca. 7 %

» Gute Einfarbbarkeit mit Ottobock Thermopapieren

« Temperaturempfehlung: 185 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Warmeschrank)
Informationsmaterialien

646F265=DE_DE Poster Thermoplastische Technische Daten

Kunststoffe ......................... Artikelbild Artikelnummer Linge Breite Stirke Farbe
616T20=400X400X10 400 mm 400 mm 10 mm naturfarben
616T20=4'60X400X12 """" 400mm 400mm 2mm naturfarben
616T20=46‘0X4OOX15 """" 400mm 400mm Bmom naturfarben
616T20=2H(')‘00X2 """" 2000 mm 1000 mm omm naturfarben
616T20:2'600X3 """" 2000 mm 1000 mm 3mm naturfarben
616T20=2'6‘00X4 """" 2000 mm 1000mm 4om naturfarben
616T20=2'600X5 """" 2000 mm 1000mm 5mm naturfarben
616T20=2H(500X6 """" 2000 mm 1000 mm 6mm naturfarben
616T20=2H(')‘00X8 """" 2000 mm 1000 mm smm naturfarben
616T20:é600x10 """" 2000 mm 1000 mm 0mm naturfarben
616T20=é660X12 """" 2000mm 1000 mm 2mom naturfarben
616T20=é600X15 """" 2000 mm 1000mm 5mm naturfarben

616T56=3 2000 mm 1000 mm 3 mm braun

616T56=4 2000 mm 1000 mm 4 mm braun

616T56=5 2000 mm 1000 mm 5mm braun

616T56=6 2000 mm 1000 mm 6 mm braun

Praxisempfehlung 616T*
Die verminderte Kerbschlagzahigkeit erfordert groBe Sorgfalt bei der spanenden Bearbeitung,
damit kein Sprodbruch (Kerbwirkung) entsteht.
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Thermoplaste

Kennzeichen 616T*

« Polyethylen 200
« Fiir die Herstellung von Orthesen, z. B. TLSOs

« Niedriges Molekulargewicht

« Gute Verschweif3barkeit
« Gute Schleifbarkeit
« Kombinierbar mit z. B. Plastazote® 61757/617S8

« Geringer Schrumpf: ca. 8 %

« Gute Einfarbbarkeit mit Ottobock Thermopapieren
« Temperaturempfehlung: 165 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Warmeschrank)

Technische Daten

Artikelbild Artikelnummer Linge Breite Stairke Farbe
Informationsmaterialien 616T95=2 2000 mm 1000 mm 2 mm naturfarben
646F265=DE_DE Poster Thermoplastische 616T95=3 2000 mm 1000 mm 3mm naturfarben
Kunststoffe

.............................................................................................. 6161’95:4 2000 mm 1000 mm 4 mm naturfarben
616T95=5 2000 mm 1000 mm 5 mm naturfarben
616T95=6 2000 mm 1000 mm 6 mm naturfarben
616T95=8 2000 mm 1000 mm 8 mm naturfarben
616T95=10 2000 mm 1000 mm 10 mm naturfarben
616T795=12 2000 mm 1000 mm 12 mm naturfarben
616T719=3-0 2000 mm 1000 mm 3 mm hautfarben
616T19=4-0 2000 mm 1000 mm 4 mm hautfarben
616T19=5-0 2000 mm 1000 mm 5 mm hautfarben
616T758=3 2000 mm 1000 mm 3 mm blau
616T58=4 2000 mm 1000 mm 4 mm blau
616T58=5 2000 mm 1000 mm 5 mm blau
616T58=6 2000 mm 1000 mm 6 mm blau

Plastazote® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Zotefoams.
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Thermoplaste

Thermoplaste

ThermoLyn RCH 500

Kennzeichen 616T*

« Polyethylen

« Fiir die Herstellung von Orthesen, z. B. KAFOs und fiir Sitzschalen

» Homogener Thermoplast

» Mittleres Molekulargewicht

« Hohe Steifigkeit

« Gutes Erwdarmungsverhalten

« Gute Gleiteigenschaften

« Geringer Schrumpf: ca. 2 %

« Temperaturempfehlung: 185 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Warmeschrank)

Technische Daten

Artikelbild Artikelnummer Lange Breite Starke Farbe
Informationsmaterialien 616T22=950X3N 950 mm 910 mm 3mm naturfarben
646F265=DE_DE Poster Thermoplastische 616T22=950X4N 950 mm 910 mm 4 mm " naturfarben
Kunststoffe 616T22=950X5N . 950 mm 910 mm 5mm . naturfarben
616T22=950X6N . 950 mm 910 mm 6 mm . naturfarben
616T22=1910X2N . 1910 mm 910 mm 2 mm . naturfarben
616T22=1910X3N . 1910 mm 910 mm 3 mm . naturfarben
616T22=1910X4N . 1910 mm 910 mm 4 mm . naturfarben
616T22=1910X5N . 1910 mm 910 mm 5 mm . naturfarben
616T22=1910X6N . 1910 mm 910 mm 6 mm . naturfarben
616T22=1910X8N . 1910 mm 910 mm 8 mm . naturfarben
616T22=950X2H . 950 mm 910 mm 2 mm . hautfarben
616T22=950X3H . 950 mm 910 mm 3 mm . hautfarben
616T22=950X4H . 950 mm 910 mm 4 mm . hautfarben
616T22=950X5H . 950 mm 910 mm 5mm . hautfarben
616T22=1910X2H . 1910 mm 910 mm 2 mm . hautfarben
616T22=1910X3H . 1910 mm 910 mm 3mm . hautfarben
616T22=1910X4H . 1910 mm 910 mm 4 mm . hautfarben
616T22=1910X5H . 1910 mm 910 mm 5mm . hautfarben
616T722=1910X3G . 1910 mm 910 mm 3 mm . graffity
616T722=1910X4G . 1910 mm 910 mm 4 mm . graffity
616T22=1910X5G . 1910 mm 910 mm 5 mm . graffity
616T44=950X3 . 950 mm 910 mm 3 mm . blau
616T44=950X4 . 950 mm 910 mm 4 mm . blau
616T44=950X5 . 950 mm 910 mm 5mm . blau
616T44=1910X2 . 1910 mm 910 mm 2 mm . blau
616T44=1910X3 . 1910 mm 910 mm 3 mm . blau
616T44=1910X4 . 1910 mm 910 mm 4 mm . blau
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Thermoplaste

Thermoplaste

Informationsmaterialien

ThermoLyn RCH 1000

Kennzeichen 616T16

« Polyethylen

« Als Versteifungseinlage bei Innenschuhen

« Hochfestes Material

» Hohes Molekulargewicht

« Hohe Zdhigkeit

« Hohe Abriebfestigkeit

« Kalt nachformbar

« Temperaturempfehlung: 195 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Warmeschrank)

646F265=DE_DE Poster Th lastisch
- Kzz;;toﬁzrmp astische Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Starke Farbe

616T16=950X3 950 mm 910 mm 3 mm hautfarben

616T16=950X6 950 mm 910 mm 6 mm hautfarben
Praxisempfehlung 616T16
Die Verwendung von Tiefziehgerdten mit Gummimembran erleichtert das Umformen.

ThermoLyn PETG clear

Kennzeichen 6167183

« Copolyester

« Fiir alle Linerversorgungen mit/ohne distale Anbindung

» Wird als 1. Lage in Definitivschéften eingesetzt, z. B. Harmony Versorgung

« Fiir Oberschenkelversorgungen mit/ohne Liner

» Hochtransparent

« Bruchsicher

_= * Hohe Schlagfestigkeit
« Geringer Schrumpf: ca. 1 %
o « Nach Ubertragung des Testschaftes kein Trocknen des Gipses notig

Informationsmaterialien

646F265=DE_DE Poster Thermoplastische
Kunststoffe

646T752=DE_DE Technische Information
ThermolLyn PETG clear
6167183
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« Feuchter Gips benotigt keine Isolation fiir das Laminieren

« PETG ersetzt die Innenfolie

« Sehr glatte Innenfldche

« Erleichtert das Einsteigen und verlangert die Lebensdauer von Liner/Soft Socket/
Kniekappe

» Temperaturempfehlung: 170 °C (Umluft-Warmeschrank), 160 °C (Infrarot-Warme-
schrank)

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Stérke Farbe
616T183=3 400 mm 400 mm 3 mm farblos
616T7183=5 400 mm 400 mm 5mm farblos

Praxisempfehlung 616T183

+ Trocken lagern und vor Feuchtigkeit schiitzen. Ggf. vor der Verarbeitung bei 55 °C im
Umluftofen vortrocknen.

+ Modell mit Silikonfett 833F50 einstreichen.

+ Zur Kantenbearbeitung empfehlen wir HeiBluft.



Thermoplaste

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiele fiir 616T183

Infrarot-Warmeschrank

(z. B. 701E40=S) auf 160 °C vorheizen:
a) fiir Stiimpfe bis zu 21 cm Lange:
3 mm PETG in kleineren Rahmen
755X84=260x8 (Durchmesser 260) in
Kombination mit 755T4=360 einspannen
und 2:45 min erwdrmen

b) fiir Stiimpfe ab 21 cm Lange:

5 mm PETG in Tiefziehrahmen

755T4 =360 (Durchmesser 360)
einspannen und 4:10 min erwdrmen

Umluft-Warmeschrank

(z. B. 701E7=2) auf 170 °C vorheizen:
a) fiir Stiimpfe bis zu 21 cm Lange:
3 mm PETG in kleinen Rahmen
755X84=260x8 (Durchmesser 260) in
Kombination mit 755T4=360 einspannen
und 12 min erwdrmen

b) fiir Stiimpfe ab 21 cm Lange:

5 mm PETG in kleinen Tiefzieh-

rahmen 755T4=360 (Durchmesser 360)
einspannen und 13 min erwdrmen

Tiefziehteller so klein wie mdglich
auswahlen.

Wir empfehlen Ihnen den Einsatz des
folgendenden Hilfsmittels:
Vakuumrohr mit zwei auswechselbaren
Tiefziehtellern 755X220 (Durchmesser
260 mm und 360 mm)

PETG-Platte sehr schnell aus dem Warme-
schrank nehmen und mit hohem Vakuum
sofort tiefziehen (eventuell Hinterschnei-
dungen mit Heif3luftgebldse z. B. 756E9
anformen).

Hilfsmittel:

Mobile Vakuumpumpe mit Tank 755E80
Warmeschutzhandschuh 641H13
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Thermoplaste

Kennzeichen 616T83

« Copolyester

« Zur Herstellung von Narbenkompressionsmasken, Anprobeorthesen und selbsttragenden
Testschéften (begrenzte Tragedauer)

« Auch in antibakteriell (616T283)

» Transparenz eines Testschaftes ermoglicht genaue Kontrolle der Passform und der
Verfarbung der Stumpfhautoberflache

« Gute Bruchsicherheit

« Extrem hohe Schlagfestigkeit

« Hohe Formbestandigkeit

« Uberlaminierbar zur Adapterfixierung

» Geringer Schrumpf: ca. 1%

« Temperaturempfehlung: 165 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Warmeschrank)
Informationsmaterialien

Technische Daten

646F265=DE_DE

Poster Thermoplastische

Artikelnummer Zur Herstellung von Lange Breite Starke Farbe
roduktinformation —
Antibakterielle SKIN- 616183-8 . ......... Anprobeorthesen ... A400mm 4%0mm  8mm .. [fablos
GUARD Materialien 616783=10 Selbsttragende Testschafte 400 mm 400 mm 10 mm farblos
646D695=DE_DE Patienteninformation e | (begrenzte Tragedauer) e e e
SKINGUARD Technology 616783=12 Selbsttragende Testschafte 400 mm 400 mm 12 mm farblos
646D733=DE_DE Produktinformation o | (begrenzte Tragedauer) | e e e
616783=15 Selbsttragende Testschafte 400 mm 400 mm 15 mm farblos
(begrenzte Tragedauer)
Produktbeispiel 616T83=20 Selbsttragende Testschafte 400 mm 400 mm 20 mm farblos
(begrenzte Tragedauer)
616T83=1250X1025X3 Narbenkompressionsmasken 1250 mm 1025 mm 3 mm farblos
616T83=1250X1025X4 Narbenkompressionsmasken 1250 mm 1025 mm 4 mm farblos
F. 616T83=1250X1025X6 Anprobeorthesen 1250 mm 1025 mm 6 mm farblos

Praxisempfehlung 616T83

+ Trocken lagern und vor Feuchtigkeit schiitzen. Ggf. vor der Verarbeitung bei 55 °C im
{ Umluftofen vortrocknen.

+ Zur Kantenbearbeitung empfehlen wir HeiBluft.

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 616T83

675 350 800 225
T T
! !
! !
! !
! !
! !
mittel 1 mittel gross klein
1
1
1
!
!
1
350 675 475 550
Zuschneidevorschlag

Zuschneidevorschlag TermoLyn clear
616T83 6mm (Platte 1250 x 1025) fiir
einen geringen Verschnitt bei Anprobe-
orthesen (KAFOs)
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Thermoplaste

Informationsmaterialien

646F265=DE_DE

Poster Thermoplastische
ststoffe

roduktinformation
Antibakterielle SKIN-

GUARD Materialien

646D695=DE_DE Patienteninformation

SKINGUARD Technology

646D577=DE Produktinformation
ialien N .

Produktbeispiel

Kennzeichen 616T52

« Styrol Butadien

« Zur Herstellung selbsttragender Testschifte bei TT, TF sowie HD (begrenzte Tragedauer)

« Der bewdhrte Klassiker zur Herstellung von Testschaften

« Auch in antibakteriell (616T252)

» Transparenz eines Testschaftes ermoglicht genaue Kontrolle der Passform und der
Verfarbung der Stumpfhautoberflache

« Hohe Steifigkeit

» Gute Bruchsicherheit

« Hohe Warmeformbestandigkeit

» Hohe Resistenz gegen Spannungsrissbildung

« Extrem hohe Schlagzdhigkeit

« Uberlaminierbar zur Adapterfixierung

« Geringer Schrumpf: ca. 1%

» Temperaturempfehlung: 160 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Warmeschrank)

Technische Daten

Artikelr Zur Herstell von Lange Breite Stirke Farbe
616T52=8 Selbsttragende Testschéfte (begrenzte Tragedauer) 400 mm 400 mm 8 mm farblos
616T52-10 Selbsttragende Testschafte (begrenzte Tragedauer) 400 mm 400 mm 10 mm farblos
616T52-12 Selbsttragende Testschifte (begrenzte Tragedauer) 400 mm 400 mm 12 mm  farblos
616T52-15 Selbsttragende Testschifte (begrenzte Tragedauer) 400 mm 400 mm 15 mm farblos

508 mm 508 mm 15 mm farblos

616T52=15-SF

Praxisempfehlung 616T52
Zur Kantenbearbeitung empfehlen wir HeiBluft.
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Thermoplaste

Kennzeichen 616T69

« Ethylenvinylacetat

« Zur Herstellung flexibler Prothesenschifte speziell in der Armprothetik

« Auch in antibakteriell (616T269)

» Hohe Flexibilitdt im Bereich der Schaftrander

« Hohe Oberflichenqualitat

» Nachtraglich thermoplastisch verformbar

» Geringer Schrumpf: ca. 3%

« Angenehmer Tragekomfort

» Abwaschbar

« Temperaturempfehlung: 160 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Warmeschrank)

Informationsmaterialien

646F265=DE_DE Poster Thermoplastische

Technische Daten

u Artikelnummer Liange Breite Stérke Farbe

Antibakterielle SKIN-

GUARD Matsraien G6Te06  w0mm  w0mm  emm  hautarben
646D695=DE_DE Patienteninformation 616T69-8 ... A00mm . . 4%0mm . Lemm .. hautfarben |

SKINGUARD Technology 616T69=10 400 mm 400 mm 10 mm hautfarben

616T769=12 400 mm 400 mm 12 mm hautfarben
Produktbeispiel ............................................. . L e . L e . L e .

2 Praxisempfehlung 616T69
N « Wir empfehlen lhnen die Verwendung von Flachrundkopfschraube mit Innensechskant
503F3 in Verbindung mit Setzmutter 29C3 oder 29C5.
+ Zur Befestigung des flexiblen definitiven Innenschaftes im Containerschaft kann das Doppel-
seitige Klebeband 633D5 verwendet werden.
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Thermoplaste

Kennzeichen 616T690

« Polyethylencopolymer

« Zur Herstellung flexibler Protheseninnenschéfte in der Beinprothetik
« Hohe Flexibiliat

« Geringe Dichte, dadurch besonders leichtgewichtig

« Hohe Zugfestigkeit

« Geruchsneutral

« Hohe Oberflichenqualitdt

 Geringer Schrumpf: ca. 1,5%

« Nachtraglich thermoplastisch verformbar

« Angenehmer Tragekomfort

» Abwaschbar

« Temperaturempfehlung: 130 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Warmeschrank)

Informationsmaterialien

646F 265=DE_DE Poster Thermoplastische Technische Daten
Kunststoffe ........................... Artikelnummer Lange Breite Starke Farbe
646D733-DE_DE Froduktinformation 616T690=400X8 400 mm 400 mm 8 mm schwarz
646D577 . ﬁroduktmformanon 616T690=400X10 400 e . 400 o . 10mm . . .s.‘?r'm‘warz
Materialien Neuheiten 616T690=400X12 400 mm 400 mm 12 mm schwarz
B ST S . o
616T600-1226X8  1225mm 1225mm Cemm " schwarz
616T690=1226X10 1225 mm 122%6mm C10mm " schwarz
616T600=1226X12 1225 mm 122%5mm C12mm " schwarz
616T690=1225X15 1295 mm 1205mm S 15mm " schwarz
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Thermoplaste

Kennzeichen 616T53

« Ethylenvinylacetat

« Zur Herstellung flexibler Protheseninnenschéfte in der Beinprothetik

« Auch in antibakteriell (616T253)

» Hohe Flexibilitat

» Hohe Oberflichenqualitat

« Nachtraglich thermoplastisch verformbar

« Geringer Schrumpf: ca. 3%

» Angenehmer Tragekomfort

« Abwaschbar

» Temperaturempfehlung: 160 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Wiarmeschrank)

Informationsmaterialien

646F265=DE_DE Poster Thermoplastische
sts

646D733= roduktinformation

- Thermolyn Technische Daten
646D119=D Produktinformation Artikelnummer Linge Breite Stirke Farbe
Antibakterielle SKIN-
GUARD Materialien 616T53=8 400 mm 400 mm 8 mm farblos
646D695=DE_DE Patienteninformation 616198=10 .. 400mm Ao0omm Jomm o  farblos

NG

N 616T753=12 400 mm 400 mm 12 mm farblos

646D577=DE Produktinformation 616T53=15 400 mm 400 mm 15 mm farblos
Materialien Neuheiten S - I " o ” T

R e 616T53=1225X8 1225 mm 1225 mm 8 mm farblos

Produktbeispiel 616T53=1225X12 1225 mmo. . 1225 mm o . 12mm . . .@IFIOS

616T753=1225X15 1225 mm 1225 mm 15 mm farblos

Praxisempfehlung 616T53
Zur Befestigung des flexiblen definitiven Innenschaftes im Containerschaft kann das Doppel-
seitige Klebeband 633D5 verwendet werden.
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Thermoplaste

Informationsmaterialien

646F265=DE_DE

646D733=DE_DE

Produktbeispiel

Poster Thermoplastische

Kunststoffe
Produktinformation
ThermoLyn

Kennzeichen 616T59

« Ethylenvinylacetat

« Zur Herstellung von hochflexiblen Oberschenkel-Weichwandinnenschaften

« Sehr hohe Flexibilitat

« Ermoglicht komfortablere Schaftrandgestaltung
« Geringer Schrumpf: ca. 3%

« Hohe Oberflichenqualitat

« Angenehmer Tragekomfort

« Abwaschbar

« Temperaturempfehlung: 155 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Warmeschrank)

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Starke Farbe
616T59=10 400 mm 400 mm 10 mm farblos
61675012 400 mm 400 mm 12mm  farblos
s . 400 - . 15mm . é}ﬁos

616T759=15 400 mm

Praxisempfehlung 616T59

Zur Befestigung des flexiblen definitiven Innenschaftes im Containerschaft kann das Doppel-

seitige Klebeband 633D5 verwendet werden.
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Thermoplaste

Informationsmaterialien

646F265=DE_DE Poster Thermoplastische
Kunststoffe

646D733=DE_DE Produktinformation
ThermoLyn

Produktbeispiel
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Kennzeichen 616T111

« Ethylenvinylacetat mit Silikon

« Zur Herstellung von hochflexiblen Oberschenkel-Weichwandinnenschaften

« Sehr hohe Flexibilitat

« Ermoglicht komfortablere Schaftrandgestaltung

«» Geringer Schrumpf: ca. 1,6%
« Hohe Oberflichenqualitat

« Angenehmer Tragekomfort

» Gut schleifbar

« Abwaschbar

« Temperaturempfehlung: 150 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Warmeschrank)

Technische Daten

ArtikelInummer Lange Breite Stirke Farbe
616T111=9 400 mm 400 mm 9 mm farblos
616T111-12  40mm 400 mm 12mm  farblos
616T111=§00X800X12HHW 800 mm H ) 800 mm 192, )

12 mm

farblos




Thermoplaste

Thermoplaste

Informationsmaterialien

646F265=DE_DE

Poster Thermoplastische
Kunststoffe

646D733=DE_DE

Produktinformation

Thermolyn
646T753=DE Technische Information

ThermoLyn supra flexibel

6167112/616T113
646D577=DE Produktinformation

Materialien Neuheiten

1014

Produktbeispiel

ThermoLyn supra flexibel
Kennzeichen 616T*

« Ethylenvinylacetat

» Schuheinlagen

« Flexible diagnostische und definitive Schafte fiir FuBprothesen

« Flexible diagnostische und definitive Schafte fiir Prothesen der unteren und oberen
Extremitat

« Wasserfeste Schienen und Stiitzen

« Laschen und Verschliisse fiir Orthesen

« Flexible Schaftrandgestaltung fiir Orthesen

« Dauerelastisch

» Formstabil

» Hohe Friktion

« Komfortablere Schaftrandgestaltung

« Angenehmer Tragekomfort

 Grof3e Farbauswahl

« Abwaschbar

» Nachtraglich verschweif3bar

« Kann durch Erwarmung mit sich selbst verklebt werden

» Temperaturempfehlung: 80-100 °C (Infrarot-Warmeschrank), 100-120 °C (Umluft-War-
meschrank)

Technische Daten

Artikelbild Artikelnummer Lange Breite Starke Farbe
616T112=400X400X6 400 mm hautfarben
616T112=400X400X9 400 mm hautfarben
616T112=400X400X12 400 mm hautfarben
616T112=400X400X15 400 mm hautfarben
616T112=2-0 1000 mm hautfarben
616T112=3-0 1000 mm hautfarben
616T112=4-0 1000 mm hautfarben
616T112=5-0 1000 mm hautfarben
616T113=3-0 5000 mm hautfarben
616T113=4-0 5000 mm hautfarben
616T113=5-0 5000 mm hautfarben
616T7112=2-2 1000 mm rot
616T112=4-2 1000 mm 1000 mm 4 mm rot
616T7112=2-2.4 1000 mm 1000 mm 2 mm hellrot transluzent
616T112=4-2.4 1000 mm 1000 mm 4 mm hellrot transluzent
616T112=2-2.5 1000 mm 1000 mm 2 mm bordeaux
616T112=4-2.5 1000 mm 1000 mm 4 mm bordeaux
616T112=2-3 2 mm grin
616T112=4-3 1000 mm 1000 mm 4 mm grin
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Thermoplaste

Thermoplaste

Artikelbild Artikelnummer Lange Breite Starke Farbe
616T7112=2-3.4 1000 mm 1000 mm 2 mm neon griin
616T112=4-3.4 1000 mm 1000 mm 4 mm neon griin
616T112=2-4.1 1000 mm 1000 mm 2 mm neon gelb
616T112=4-4.1 1000 mm 1000 mm 4 mm neon gelb
616T112=2-5 1000 mm 1000 mm 2 mm blau
616T112=4-5 1000 mm 1000 mm 4 mm blau
616T7112=2-5.3 1000 mm 1000 mm 2 mm hellblau
616T112=4-5.3 1000 mm 1000 mm 4 mm hellblau
616T112=2-5.5 1000 mm 1000 mm 2 mm dunkelblau transluzent
616T112=4-5.5 1000 mm 1000 mm 4 mm dunkelblau transluzent
616T112=2-6 1000 mm 1000 mm 2 mm weil
616T112=4-6 1000 mm 1000 mm 4 mm weil
616T112=40X40X5-7 40 cm 40 cm 5 mm schwarz
616T112=2-7 1000 mm 1000 mm 2 mm schwarz
616T112=4-7 1000 mm 1000 mm 4 mm schwarz
616T112=5-7 1000 mm 1000 mm 5 mm schwarz
616T7113=4-7 5000 mm 1000 mm 4 mm schwarz
616T113=5-7 5000 mm 1000 mm 5 mm schwarz
616T112=2-12.1 1000 mm 1000 mm 2 mm neon pink
616T112=4-12.1 1000 mm 1000 mm 4 mm neon pink
616T112=2-16 1000 mm 1000 mm 2 mm silber
616T112=4-16 1000 mm 1000 mm 4 mm silber
616T112=2-17 1000 mm 1000 mm 2 mm gold
616T112=4-17 1000 mm 1000 mm 4 mm gold
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Thermoplaste

Thermoplaste

Artikelbild Artikelnummer Lange Breite Starke Farbe
616T112=2-99 1000 mm 1000 mm 2 mm transparent
616T112=3-99 1000 mm 1000 mm 3 mm transparent
616T112=4-99 1000 mm 1000 mm 4 mm transparent
616T113=1.5-99 5000 mm 1000 mm 1,5 mm transparent
616T113=2-99 5000 mm 1000 mm 2 mm transparent
616T113=3-99 5000 mm 1000 mm 3 mm transparent
616T113=4-99 5000 mm 1000 mm 4 mm transparent
616T113=5-99 5000 mm 1000 mm 5 mm transparent

Praxisempfehlung 616T*

+ Gipsmodell: glatt.

« Gipsmodell nicht isolieren (z. B. mit Silikonfett).

+ Kurze Transportwege vom Ofen zum Modell.

« Kein Talkum verwenden.

+ Saubere und glatte Teflonfolie als Unterlage beim Erwarmen im Ofen nutzen.

« Beim nachtraglichen VerschweiBen von Laminierscheiben, Verstarkungsstreifen, etc. Modell unter
Vakuum lassen, um Formstabilitdt zu gewéhrleisten.

+ Beim VerschweiBen des Materials Lufteinschliisse vermeiden.

Polyestergewirk
Kennzeichen 616G26

« Zur Verstarkung von Orthocryl-Weichharzen, Silikonen und flexiblen Thermoplasten
« In eine Richtung dehnbar

« In eine Richtung stabil

« Hohe Reif3festigkeit

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite
616G26=150-1 1100 mm ) 1500 mm
Silikonfolie

Kennzeichen 616F26

« Hilfsmittel fiir die Verarbeitung von TP.C

» Erzeugung eines Vorvakuums zwischen einer Ober- und Unterfolie

« Zur Fixierung wahrend der Erhitzung und Umformung

« Als Trennfolie zur kontrollierten Teilverschweiflung von Thermoplasten
« Temperaturstabil

» Begrenzt dehnbar

« Verarbeitungstemperatur: max. 240 °C

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Stérke Farbe
616F26=5000X1200 5000 mm 1200 mm 0,5 mm rotbraun
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Thermoplaste

Thermoplaste

Doppelseitiges Klebeband

Kennzeichen 633D5

« Fiir Verbindung z. B. Innenschaft — Aulenrahmen

« Nicht fiir Armierungsmaterialien geeignet

» Tragermaterial: PE-Folie
» Doppelseitige Acrylatklebemasse

« Transparent (mit roter Trennfolie abgedeckt)

« Gute Rahmenfixierung (Klettverschluss wird nicht benotigt)
« Hohe Klebekraft auf verschiedenen Materialien, wie z. B. Kunststoffen

» Gute Temperaturbestdndigkeit

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe Bestelleinheit
633D5=19 50 m 19 mm transparent Rolle
633D5=50 50 m 50 mm transparent Rolle

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiele fiir 633D5

P . S

Zu verklebende Stellen (hier: Innenschaft
und Rahmen) mit Isopropylalkohol 634A58
reinigen. Doppelseitiges Klebeband 633D5
auf gewiinschte Lange zuschneiden.
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Klebebandzuschnitte an entsprechenden
Stellen platzieren und andriicken.

Rahmen und Innenschaft zusammenfiigen
und positionieren. Innenschaft zusammen-
driicken und die rote Schutzfolie vom
Doppelseitigen Klebeband entfernen. Beide
Bauteile an den zu verklebenden Stellen
fest zusammendriicken.



Thermoplaste

Thermoplaste

T

Gipstrennfliissigkeit
Kennzeichen 85F1

« Zur Isolation von Gips und Gips
« Zur Isolation von Gips und Thermoplast

D

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt

85F1 11

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiele fiir 85F1

L] H :

]

Trikotschlauch direkt in Gipstrennfliissig-
keit 85F1 eintauchen und vollsaugen
lassen oder Gipstrennfliissigkeit in einen
Messbecher 642B2 einfiillen und Trikot-
schlauch darin eintauchen.

-

Den mit Gipstrennfliissigkeit impragnierten =~ Unmittelbar vor dem Tiefziehen den Trikot-
Trikotschlauch aus der Flasche bzw. dem schlauch erneut mit Gipstrennfliissigkeit
Messbecher nehmen und direkt iiber das impragnieren und diese verreiben.

Modell ziehen.
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Thermoplaste

Thermoplaste

Schlauchstrumpf

Kennzeichen 99B25

« Zum Gipsen, z. B. fiir KAFOs

« Als Filterschlauch zum Tiefziehen geeignet
« Polyamid

« Vorimpragniert

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Bestelleinheit

Packungsinhalt

99B25 ca. 50 cm Packung

10 Stiick

Praxisempfehlung 99B25
Individuell kiirzbar und verschweiBbar.

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiele fiir 99B25

Schlauchstrumpf 99B25 vorspannen,
zusammendrehen und mit einer Kombi-
zange fixieren. Das Nahtende mit einer

Schere abschneiden.
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Mit einem Feuerzeug die Schnittfliche Den abgeschweifiten Strumpf mit der
verschweiflen und unmittelbar darauf die Schweifinaht nach innen drehen und iiber
Schweifinaht glétten. das Modell ziehen.



Thermoplaste

Thermoplaste

Nylon-Strumpf

Kennzeichen 81A1

« Zum Gipsen, z. B. fiir KAFOs

« Als Filter- und Abschlusslage zum Laminieren geeignet

« Zur Verstarkung von Pastasil

« Fiir Vakuumtechnik mit Chlorosil
» Polyamid

« Besonders elastisch

« Nicht vorimpragniert

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Gewicht
81A1=8 101,5m 8cm 1kg
81A1=10 84,6 m 10cm 1kg
81A1=12 67,8 m 12cm 1kg
81A1=15 52,5 m 15cm 1kg
81A1=20 48 m 20 cm 1 kg

Praxisempfehlung 81A1
Individuell anpassbar und verschweiBbar.

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiele fiir 81A1

F

Anwendungsbeispiel Tiefziehen in der
Orthetik

Nylon-Strumpf 81A1 iiber das Gips-
modell ziehen, auf doppeltes Modellmafy
abldngen, einmal abdrehen und erneut
zuriickschlagen.

Anwendungsbeispiel Tiefziehen in der
Prothetik

Nylon-Strumpf 81A1 vorspannen,
zusammendrehen und mit einer Kombi-
zange fixieren. Das Nahtende mit einer
Schere abschneiden. Mit einem Feuer-
zeug die Schnittfliche verschweiflen

und unmittelbar darauf die Schweifinaht
glatten.

Den abgeschweifiten Strumpf mit der
Schweifinaht nach innen drehen und iiber
das Modell ziehen.
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Thermoplaste

Thermoplaste

Transpad

Kennzeichen 616T112=1.5-99

« Fiir die Herstellung von Laschen fiir die Silikontechnik
« Fiir Fixierungssysteme bei Orthesen und Masken
« Flexibel

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Starke Farbe
616T112=1.5-99 1m 1m 1,5 mm transparent

Silikonfett

6 Kennzeichen 633F50

« Ideale Gleitschicht beim Tiefziehen auf allen Gipsmodellen (auch ohne Strumpf méglich)
« Vereinfacht die Herstellung gleichmafliger Wandungsstarken

» Thixotrop

o Luftdurchlassig

« Nicht hartend

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
633F50=1 1kg
633F50=10 10 kg

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 633F50

% {

7

)

Vom Silikonfett 633F50 eine fiir das
Modell ausreichende Menge entnehmen
und gleichméflig diinn auf das Modell
auftragen.
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Thermoplaste

Thermoplaste

Silikon-Trennmittel
Kennzeichen 519L5

« Zum Trennen, Gleiten und Schmieren

« Versprodungsschutz fiir Gummi, Plastik, Elastomere
« Kompakt und l6semittelfrei

* Ohne FCKW

&

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt

519L5 0,41
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Laminiertechnik

Angefangen von traditionellen Trikotschlauchen
iiber aktuelle Carbon- und Glasfasermaterialien fiir
Laminierarbeiten bis hin zu bewahrten und inno-
vativen Laminierharzen bieten wir IThnen alles aus
einer Hand.

Armierungsmaterialien wie zum Beispiel Faserver-
bundwerkstoffe sind von besonderem Interesse, da
mit ihnen hohe Gewichtseinsparungen bei gleich-
zeitig hohen Steifig- und Festigkeiten erreicht werden
konnen.

Ottobock Laminierharze wurden speziell fiir die
Laminiertechnik entwickelt und erméglichen in
Kombination mit unseren bewadhrten Armierungs-
materialien Versorgungen in der Prothetik und
Orthetik von hochster Qualitdt. Laminierharze
zeichnen sich durch ihre Festigkeit bei geringem
Gewicht und Formstabilitat bei geringer Wand-
starke aus. Dabei eignen sich in der Orthopadie-
technik besonders Acryl-, Epoxid- und Vinylester-
harze. Orthocryl Acrylharze sind einfach mischbar,
benétigen eine geringe Aushartezeit und konnen
schnell weiterverarbeitet werden. Hingegen miissen
Orthopox Epoxidharze exakt gemischt werden und
bieten die beste Anbindung an die Armierungs-
materialien. Erganzend zu unserem Orthopox
Fliissigharz vereinfacht die Ottobock Harzfolie

den Laminierprozess und ermdglicht eine gestei-
gerte Effizienz des Arbeitsablaufes, da die Siche-
rung der benétigten Bauteileigenschaften iiber einen
prazisen und einstellbaren Harzgehalt erreicht wird.
Orthovinyl Vinylesterharze erreichen aufgrund der
Struktur eine bessere Anbindung an die Carbonfa-
sern als ein Acrylharz. Damit wird eine hohe Steifig-
keit bei geringer Wandstéarke des Laminats erreicht,
die zwischen der eines Acryl- und der eines Epoxid-
harzes einzuordnen ist. Orthovinyl ist dariiber
hinaus so einfach und schnell zu verarbeiten wie ein
Acrylharz.

Aktuelle Produktinformationen finden Sie
jederzeit unter www.pem.ottobock.com




Laminiertechnik

Trikotschlauche

Nylon-Strumpf

Kennzeichen 81A1

« Zum Gipsen, z. B. fiir KAFOs

« Als Filter- und Abschlusslage zum Laminieren geeignet

« Zur Verstarkung von Pastasil

« Fiir Vakuumtechnik mit Chlorosil
» Polyamid

« Besonders elastisch

« Nicht vorimpragniert

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Gewicht
81A1=8 101,5m 8cm 1kg
81A1=10 84,6 m 10cm 1kg
81A1=12 67,8 m 12cm 1kg
81A1=15 52,5 m 15cm 1 kg
81A1=20 48 m 20 cm 1kg

Praxisempfehlung 81A1
Individuell anpassbar und verschweiBbar.

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiele fiir 81A1

4

Anwendungsbeispiel Tiefziehen in der
Orthetik

Nylon-Strumpf 81A1 iiber das Gips-
modell ziehen, auf doppeltes Modellmafy
abldngen, einmal abdrehen und erneut
zuriickschlagen.

Anwendungsbeispiel Tiefziehen in der
Prothetik

Nylon-Strumpf 81A1 vorspannen,
zusammendrehen und mit einer Kombi-
zange fixieren. Das Nahtende mit einer
Schere abschneiden. Mit einem Feuer-
zeug die Schnittfliche verschweiflen

und unmittelbar darauf die Schweifinaht
glatten.

Den abgeschweifiten Strumpf mit der
Schweifinaht nach innen drehen und iiber
das Modell ziehen.

Alle Ottobock Armierungsmaterialien sind von Nord nach Sid fotografiert. Langsrichtung (Kette), Querrichtung (Schuss)
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Laminiertechnik

Trikotschlauche

Perlon®-Trikotschlauch, weif3
Kennzeichen 623T3

o Zur Herstellung von Laminaten

« Gestrick

» Feinmaschig

» Hohe Dehnfdhigkeit

« Gute Anformung

« Glatte Oberflache nach dem Laminieren
« Oberflachengeeignet

Informationsmaterialien

Technische Daten

646A174=D Produktinformation
Prepregtechnik Artikelnummer Lange Breite Gewicht
623T3=4 45,4 m 4cm 0,5 kg
623T3=6 27,7m 6.cm 0,5 kg
623T3=8 20,8 m 8cm 0,5 kg
623T3=10 37m 10 cm 1 kg
623T3=12 33,3m 12cm 1kg
623T3=15 27 m 15¢cm 1kg
623T3=20 20 m 20 cm 1kg
623T3=25 13,5 m 25 cm 1kg
623T3=30 11,1m 30 cm 1kg
623T3=35 10,2 m 35cm 1kg
623T3=40 8,8m 40 cm 1kg

Perlon® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Perlon-Monofil GmbH.

Alle Ottobock Armierungsmaterialien sind von Nord nach Sid fotografiert. Langsrichtung (Kette), Querrichtung (Schuss)
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Laminiertechnik

Trikotschlauche

Perlon®-Elastik-Trikotschlauch, weif3

Kennzeichen 623T5

o Zur Herstellung von Laminaten
» Der bewdhrte Klassiker

« Gestrick

» Feinmaschig

« Extrem hohe Dehnfihigkeit fiir Umfangsdifferenzen, z. B. KAFO

« Gute Anformung
« Glatte Oberfliche nach dem Laminieren
« Oberflachengeeignet

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Gewicht
623T5=6 33,3 m 6cm 0,5 kg
623T5=8 26,3 m 8cm 0,5 kg
623T5=10 21,7m 10 cm 0,5 kg
623T5=12 37m 12 cm 1 kg
623T5=15 27 m 15cm 1kg
623T5=20 20m 20 cm 1kg
623T5=25 16,4 m 25 cm 1kg
623T5=30 13,1 m 30cm 1 kg

Nylon-Krausel-Trikotschlauch, weif3

Kennzeichen 623T10

« Zur Herstellung von Laminaten

« Zur Verstarkung von Soft Sockets
« Gestrick

« Feinmaschig

« Hohe Dehnfdhigkeit

« Tragt starker auf

» Oberflachengeeignet

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Gewicht
623T10=6 48 m 6cm 0,5 kg
623T10=9 38,56 m 9cm 0,5 kg
623T710=12 20,8 m 12 cm 0,5 kg
623T710=15 16 m 15cm 0,5 kg
623T710=20 12m 20 cm 0,5 kg

Perlon® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Perlon-Monofil GmbH.

Alle Ottobock Armierungsmaterialien sind von Nord nach Sid fotografiert. Langsrichtung (Kette), Querrichtung (Schuss)
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Laminiertechnik

Trikotschlauche

Nylon-Krausel-Trikotschlauch, hautfarben
Kennzeichen 623T8

« Zur Herstellung von Laminaten

« Zur Verstdarkung von Soft Sockets

« Fiir eine natiirliche Optik, z. B. als Abschlusslage im Laminat
» Gestrick

« Feinmaschig

« Hohe Dehnfdhigkeit

« Tragt starker auf

« Oberflachengeeignet

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Gewicht
623T8=6 48,5 m 6cm 0,5 kg
623T8=9 35,7m 9cm 0,5 kg
623T8=10 52,9 m 10 cm 1kg
623T8=12 38,56 m 12 cm 1 kg
623T78=15 32m 15cm 1kg

Elastik-Trikotschlauch, weif3 (Filterschlauch)

Kennzeichen 623T13

« Besonders geeignet fiir viskose Harze
« Fiir Silikonlaminierung

» 100 % Polyamid

« Gestrick

» Feinmaschig

» Hohe Festigkeit

« Geringe Knitterneigung

« Oberflachengeeignet

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Gewicht
623T13=6 50 m 6.cm 0,5 kg
623T13=8 85 m 8cm 1kg
623T713=10 77m 10cm 1kg
623T13=12 64 m 12cm 1kg
623T13=15 43,5 m 15cm 1kg

Alle Ottobock Armierungsmaterialien sind von Nord nach Siid fotografiert. Langsrichtung (Kette), Querrichtung (Schuss)
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Laminiertechnik

Trikotschlauche

Polyester-Trikotschlauch, weif3

Kennzeichen 623T4

o Zur Herstellung von Laminaten
« Gestrick

» Feinmaschig

» Hohe Festigkeit

« Hohe Dehnfdhigkeit

« Geringe Knitterneigung

« Oberflachengeeignet

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Gewicht
623T4=8 41m 8cm 0,5 kg
623T4=10 36m 10 cm 1kg
623T4=12 33m 12cm 1kg
623T4=15 26 m 15 cm 1kg
623T4=20 20m 20 cm 1kg
623T4=25 13 m 25 cm 1kg
623T4=30 15m 30 cm 1kg
Nylglas-Trikotschlauch, weif3

Kennzeichen 623T9

o Zur Herstellung von Laminaten

» Gemisch aus 35 % Polyamid und 65 % Glasfaser

« Gestrick

» Feinmaschig

« Hohe Festigkeit

« Geringe Harzaufnahme bei hoher Stabilitat

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Gewicht
623T9=6 31,2m 6cm 0,5 kg
623T9=8 35,7m 8cm 1kg
623T9=10 322m 10 cm 1kg
623T9=12 26,3 m 12 cm 1 kg
623T9=15 23,8 m 15 cm 1kg
623T9=20 18 m 20 cm 1kg
623T9=25 15,2 m 25 cm 1kg
623T9=30 11,6 m 30 cm 1kg

Alle Ottobock Armierungsmaterialien sind von Nord nach Sid fotografiert. Langsrichtung (Kette), Querrichtung (Schuss)
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Laminiertechnik

Trikotschlauche

Nylglas-Krausel-Trikotschlauch, weif3

Kennzeichen 623T11

o Zur Herstellung von Laminaten

» Gemisch aus 35 % Polyamid und 65 % Glasfaser

« Gestrick

» Feinmaschig

« Extrem hohe Dehnfihigkeit fiir Umfangsdifferenzen, z. B. KAFO
« Tragt starker auf

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Gewicht
623T11=7 41,6 m 7cm 1kg
623T11=9 35,7m 9cm 1kg
623T11=12 27 m 12.cm 1kg
623T11=15 21,3m 15cm 1kg
623T11=20 14,3 m 20 cm 1 kg
Glasfaser-Gewebeschlauch
Kennzeichen 616G3

f « Zur Herstellung von diinnwandigen Laminaten
» 100 % Textilglaszwirn
» Gestrick
« Grobmaschig
» Hochelastisch
Technische Daten
Artikelnummer Lange Breite Gewicht
616G3=6 28,5 m 6cm 1kg
616G3=8 17,2 m 8cm 1 kg
616G3=10 15,6 m 10 cm 1kg
616G3=12 12,5 m 12 cm 1 kg
616G3=15 9,3m 15cm 1kg
616G3=20 72m 20 cm 1kg
616G3=25 5,2m 25 cm 1kg
616G3=30 48m 30cm 1kg

Alle Ottobock Armierungsmaterialien sind von Nord nach Sud fotografiert. Langsrichtung (Kette), Querrichtung (Schuss)
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Laminiertechnik

Armierungsmaterialien

A

Informationsmaterialien

646A174=D Produktinformation
Prepregtechnik

®

Anschauungsset Carbonprofilstabe
Kennzeichen 646M39

« 3 Carbonprofilstibe (0°, 45° und 90°)

« Die mechanischen Eigenschaften des Carbon-Gewebes hdangen von der Richtung, in der
eine Kraft einwirkt, ab. Bei Zugbelastung in Ketten- oder in Schussrichtung dehnen sich
Gewebe nur wenig. Wirkt die Zugbelastung dagegen diagonal, z. B. unter 45°, sind
Carbon-Gewebe sehr dehnbar. Die Faserrichtung sollte der Beanspruchung angepasst
werden.

Technische Daten

Artikelnummer

646M39

Glasfaser-Roving
Kennzeichen 699B1

« Zur Verstdarkung bei Laminierarbeiten
« Unidirektional
« Besitzt in Faserlangsrichtung eine hohe Festigkeit und Steifigkeit

Technische Daten

Artikelnummer Lange Gewicht

699B1 200 m 0,5 kg

Praxisempfehlung 699B1
Geeignet zum Fixieren von Passteilen, wie Adaptern im Laminat durch z. B. Verndhen.

Alle Ottobock Armierungsmaterialien sind von Nord nach Sid fotografiert. Langsrichtung (Kette), Querrichtung (Schuss)
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Armierungsmaterialien

Kennzeichen 616H20

« Zur axialen Verstarkung (Biegekrifte) diinnwandiger, hochfester Laminate

« Speziell auf die Verwendung von Acrylharzen (z. B. C-Orthocryl 617H55) abgestimmt

« Durch den elastischen Schussfaden behalten Carbonfdden unabhéngig vom Durch-
messer ihre 0°-Orientierung

« Keine umfangreichen Schneide- oder Anformarbeiten bei geformten Modellen nétig

« Elastischer Schussfaden ermdglicht Anformung des Schlauches an das Modell und
erspart wertvolle Arbeitszeit

« Nicht oberflichengeeignet

Produktbeispiel

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite
616H20=20X5 5m 20 mm
éiéH20=4OX5H I 5m . Omm
éiéH20:7OX5H """"" 5sm 0mm
éiéHZO:lOOXé .... 5m 100 mm
éiéH2O=150XH """"" sm T 150 mm

Praxisempfehlung 616H20

Ist eine radiale Festigkeit (Torsionskréfte) des Laminates gefordert, sind zusatzliche Armie-
rungsmaterialien erforderlich. Wir empfehlen lhnen hierfiir unseren Carbonfaser-Flecht-
schlauch 616G15 zu verwenden.

Alle Ottobock Armierungsmaterialien sind von Nord nach Sid fotografiert. Langsrichtung (Kette), Querrichtung (Schuss)
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Laminiertechnik

Armierungsmaterialien

Glasfaser-Flechtschlauch

Kennzeichen 616G13

« Zur Herstellung von diinnwandigen Laminaten

« Geflecht

» Hohe Torsionsfestigkeit in Laminaten

« Torsion kann durch unterschiedliche Umfinge beeinflusst werden (Idealwinkel 45°)
» Gute Drapierfahigkeit

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Gewicht
616G13=6 12,5 m 6cm 1kg
616G13=8 8m 8cm 1 kg
616G13=10 7m 10cm 1kg

Carbon-Glasfaser-Flechtschlauch
Kennzeichen 616G 14

« Zur Herstellung von diinnwandigen Laminaten

« Geflecht

« Vereinigung der Eigenschaften von Carbon und Glasfasern

» Erhohte Torsionsfestigkeit in Laminaten

« Torsion kann durch unterschiedliche Umfinge beeinflusst werden (Idealwinkel 45°)

ARK

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Gewicht
616G14=8 11m 8cm 1kg
616G14=10 10m 10 cm 1 kg

Alle Ottobock Armierungsmaterialien sind von Nord nach Sid fotografiert. Langsrichtung (Kette), Querrichtung (Schuss)
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Armierungsmaterialien

Kennzeichen 616G15

« Zur Herstellung steifer Laminierharz-Profilstreben, -Spangen und -Verbindungen

« Zur Herstellung von diinnwandigen, hochfesten Laminaten

« Geflecht

« Sehr hohe Torsionsfestigkeit in Laminaten

« Torsion kann durch unterschiedliche Umfinge beeinflusst werden (Idealwinkel 45°)

Technische Daten

Artikelnummer Breite

616G 15=20X5

616G 15=20X10

G15=80X5

616G 15=80X5

616G 15=120X5

616G15=120X10

616G 15=120X25

616G 15=120X50

Praxisempfehlung 616G15
Erméglicht in Verbindung mit PVC-Profil 17Y106 als Kernmaterial sehr hohe Sandwich-Eigen-
schaften speziell in der Prothetik.

Alle Ottobock Armierungsmaterialien sind von Nord nach Sid fotografiert. Langsrichtung (Kette), Querrichtung (Schuss)
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Armierungsmaterialien

Kennzeichen 616G4

« Fiir partielle Laminatverstdrkungen
» Gute Harzaufnahme von sdmtlichen Ottobock Laminierharzen
« Gute Drapierfahigkeit

Technische Daten

Artikelnummer Breite Flachengewicht Bindungsart
616G4 950 mm 700 g/m2 Wirrfaser

Bitte bei Bestellung Lange angeben!

Kennzeichen 616G18

« Fiir partielle Laminatverstdrkungen

« Gute Harzaufnahme von samtlichen Ottobock Laminierharzen
» Hohe Festigkeit

« Gute Drapierfiahigkeit

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite Flachengewicht Bindungsart
616G18=1 im 1000 mm 280 g/m2 Koper 2/2
616G18=2  2m ) 1000 mm 280g/me  Koper2/2
616G18-5  5m ) 1000 mm 280gm " Koper 2/2
616G18=10  lom 1000 mm 280g/m " Koper 2/2

Alle Ottobock Armierungsmaterialien sind von Nord nach Sid fotografiert. Langsrichtung (Kette), Querrichtung (Schuss)
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Armierungsmaterialien

Kennzeichen 616G12

« Fiir partielle hochfeste Laminatverstarkungen
» Gute Harzaufnahme von sdmtlichen Ottobock Laminierharzen
« Gute Drapierfahigkeit

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite Flachengewicht Bindungsart
616G12=1 im 1200 mm 200 g/m2 Koper 2/2
Informationsmaterialien 616G12-2  om ) 1200 mm 200gme  Koper2/2
647G51 Verarbeitungshinweis 616G12-5  5m ) 1200 mm 200gm  Koper2/2
CotminwGose e won wom  mogw
................................................................................................ 1200 mm 200 g/m? Képer 2/2
1200mm 200gim2  Koper 2/2

oo

Carbonfaser-Gewebe 616G12 auf geraden Carbonfaser-Gewebe so gerade ziehen, Carbonfaserzuschnitt auf die zu verstar-
Verlauf des Schussfadens kontrollieren, dass die entstandene Masche 90° zur kenden Stellen der Armierung positio-
indem ein dicht an der Schnittkante verlau-  Kette verlduft. Mit dem Doppelseitigem nieren und diesen dabei in die Faser-
fender Schussfaden herausgezogen wird. PVC-Klebeband 616F10 die entstandene richtungen vorspannen.

Masche iiberkleben und das Carbonfaser-
Gewebe mittig entlang dem Klebeband
durchschneiden. Nach diesen Vorberei-
tungen konnen Carbonfaserzuschnitte
erstellt werden, die eine 90° Ausrichtung
zwischen Kette und Schuss aufweisen.
Auf diese Weise sind die Carbonfasern
nicht nur dem Verlauf der auftretenden
Krifte entsprechend ausgerichtet, sondern
konnen diese auch optimal aufnehmen.

Alle Ottobock Armierungsmaterialien sind von Nord nach Sid fotografiert. Langsrichtung (Kette), Querrichtung (Schuss)
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Armierungsmaterialien

Kennzeichen 616G12

« Fiir partielle hochfeste Laminatverstarkungen

« Verarbeitbarkeit inklusive der Webkanten ist vorteilhaft (nicht genéhte Kanten), da nicht
abgeklebt werden muss

» Gute Harzaufnahme von samtlichen Ottobock Laminierharzen

» Gute Drapierfahigkeit

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Flachengewicht Bindungsart
616G12=50X1 im 50 mm 245 g/m? Koper 2/2
) Csomm usgm  Koper2/2
Csomm usgm  Koper 2/2
C100mm oa5gimr " Képer 2/2
C100mm o5 g/me " Képer 2/2
616G 12=100X10 H : 100 mm H ) 245 g/m? H ) .kg;‘)er 2/2

g/m2

g/m?2

g/m2

Kennzeichen 699B2

« Fiir partielle bidirektionale Laminatverstdarkungen (Steg)
r « Gute Harzaufnahme von samtlichen Ottobock Laminierharzen
« Hohe Festigkeit
» Gute Drapierfahigkeit
« Nicht oberflichengeeignet

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite Flachengewicht Bindungsart

699B2 25 m 20 mm 850 g/m? Leinwand

Alle Ottobock Armierungsmaterialien sind von Nord nach Sid fotografiert. Langsrichtung (Kette), Querrichtung (Schuss)
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Laminiertechnik

Armierungsmaterialien

Carbon-Glasfaser-Gewebeband
Kennzeichen 616H11

« Fiir partielle hochfeste unidirektionale Laminatverstarkungen

tung
« Gut anformbar durch Glasschussfaden
» Gute Drapierfahigkeit
« Nicht oberflachengeeignet

Technische Daten

« Vereinigung der Eigenschaften von Carbon in Langsrichtung und Glasfasern in Querrich-

Artikelnummer Lénge Breite Flachengewicht Bindungsart
616H11=25X5 5m 25 mm 410 g/m? Leinwand
616H11=25X10 . 10m . 25 mm . 410 g/m2 . Leinwand
616H11=25X20 . 20m . 25 mm . 410 g/m? . Leinwand
616H11=25X50 . 50 m . 25 mm . 410 g/m? . Leinwand
616H11=50X5 . 5m . 50 mm . 410 g/m? . Leinwand
616H11=50X10 . 10m . 50 mm . 410 g/m? . Leinwand
616H11=50X20 . 20 m . 50 mm . 410 g/m? . Leinwand
616H11=50X50 . 50 m . 50 mm . 410 g/m? . Leinwand

Alle Ottobock Armierungsmaterialien sind von Nord nach Sid fotografiert. Langsrichtung (Kette), Querrichtung (Schuss)
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Armierungsmaterialien

Kennzeichen 616H10

« Fiir partielle hochfeste unidirektionale Laminatverstarkungen
« Grof3e Auswahl unterschiedlicher Breiten

« Gute Harzaufnahme von sdamtlichen Ottobock Laminierharzen
 Nicht oberflichengeeignet

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Flachengewicht Bindungsart
616H10=19X5 5m 19 mm 390 g/m?

g/m2

mm g/m2
Clomm 3e0gm " Leinwand
S 9%5mm 30gim: " Leinwand
C%5mm 390g/m " Leinwand
C%5mm 30gm " Leinwand
C%mm 30gm " Leinwand
Csomm 30gm " Leinwand
Csomm 30gime " Leinwand
50mm 300g/m " Leinwand
Csomm 30gm " Leinwand
C75mm 30gm  Leinwand
C75mm 30gm " Leinwand
S 75mm a0 gme " Leinwand
C75mm 300g/m: " Leinwand
100mm 30gm " Leinwand
C100mm 30gm " Leinwand
C100mm 30g/m " Leinwand
S 100mm a0 gme " Leinwand

Kennzeichen 17Y106

« Als Profilmaterial bei Carbonfaser-Technik, speziell in der Orthetik und fiir Rahmen-
schafte in der Prothetik

« Leicht

« Gut bearbeitbar

» Thermoplastisch verformbar bei 80 °C

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite ME

17Y106=500X16 500 mm 16 mm Stiick

Alle Ottobock Armierungsmaterialien sind von Nord nach Sid fotografiert. Langsrichtung (Kette), Querrichtung (Schuss)
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Armierungsmaterialien

Kennzeichen 5214

« Fiir Rahmen- und Containerschéfte z. B. fiir ISNY-, M.A.S.®-, Knieexartikulations- und
langsovale Schifte

« Fiir distale Stumpfkappe: 4 Rauten aus bidirektionalem Carbonfasergewebe

« Fiir Rahmenkonstruktion: 2 T-férmige Carbonfaser-Gewebebinder (3-lagig) mit Verstér-
kungsndhten

« Fiir medialen Schaftrand: 2 Dreiecke aus bidirektionalem Carbonfasergewebe

« Zur axialen Rahmenverstarkung: 1 Profilstab, 1 Carbonfaser-Flechtschlauch

« Zur radialen Rahmenverstarkung: 1 Profilstab, 1 Carbonfaser-Flechtschlauch

Ole

Technische Daten

Artikelnummer Gewicht
5714 0,466 kg

Informationsmaterialien

646D718=DE Produktinformation
Orthocryl-Laminierharz
80:20 PRO 617H119

Kennzeichen 5215

« Zur Armierung fiir den Schaftadapter

» Kombinierbar mit 4R41, 4R42, 4R42=1, 4R43, 4R89, 4R111, 4R111=T, 4R111=N,
4R116, 4R116=T, 4R117, 4R117=T, 4R119=NT, 4R119=T, 4R119, 4R119=N, 4WR95=1,
4WR95=2

« Schnelle, saubere und einfache Armierung

» Preform mit optimalem Faserverlauf in Kraftrichtung

« Kein Verrutschen der lasttragenden Faserstrdange

« Zeitersparnis beim Armierungsprozess

« Sehr geringer Materialverschnitt

Informationsmaterialien

646D1465=DE_INT Produktbrief Anker St arell
Preform 5215 « Gute Drapierfahigkeit

646D577=DE Produktinformation « Vereinfachte Mengensteuerung im Vergleich zur Rollenware
Materialien Neuheiten « Gute Harzaufnahme von Ottobock Laminierharzen

» Kombinierbar mit allen Ottobock Armierungsmaterialien

Technische Daten

Artikelnummer Bestelleinheit Packungsinhalt

5715 Packung 2 x Anker Preform

Bitte beachten Sie, dass die Schaftadapter 5R2, 5R2=C, 4R63, 4R68, 4R100 nicht mit dem Anker Preform 5215
verwendet werden durfen.

M.A.S.® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Marlo Ortiz.
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Armierungsmaterialien

Informationsmaterialien

646D1410=DE_INT Produktbrief Rahmen/
Container Preform
5216/5Z217

88 Ottobock | Materialien

Kennzeichen 57216

« Zur Anwendung in der Schaftherstellung

« Kombinierbar mit 4R41, 4R42, 4R42=1, 4R43, 4R89, 4R111, 4R111=T, 4R111=N,
4R116, 4R116=T, 4R117, 4R117=T, 4R119=NT, 4R119=T, 4R119, 4R119=N, 4WR95=1,
4WR95=2

« Fiir Anwender bis 150 kg getestet

« Einfache und saubere Verarbeitung

« Gesicherter Lagenaufbau

« Vereinfachte Herstellung und verkiirzte Herstellungszeit eines Schafts

« Minimierung des Verschnitts teurer Armierungsmaterialien

« Vereinfachte Mengensteuerung im Vergleich zur Rollen- bzw. Flachenware

Technische Daten

Artikelnummer MaBA MaBB MaBC Pack inhalt M inheit

5716=280X700X150 280 mm 370 mm 700 mm 3 Preforms zur Set
Herstellung eines
Schaftes

5716=350X700X150 350 mm 500 mm 700 mm 3 Preforms zur Set
Herstellung eines
Schaftes

Auflegen des M/L-Strangs mit der kurzen Seite in medialer Ausrichtung. Beim Kirzen auf die richtige Léange
Kanten abrunden.

Umlegen des radialen Strangs: Das Verstarkungsdreieck medial im Perineum mit der Spitze zum Stumpfende
positionieren. Der radiale Strang kann fir linke (Carbon auBen) und rechte (Carbon innen) Schéfte verwendet
werden. Mit M/L-Strang und radialem Strang den ersten Guss durchfiihren.

Anker befestigen und Seitenflachen des Sterns mittig tiber den Ankerarmen positionieren. Mit Anker und Stern
den zweiten Guss durchfiihren.

Praxisempfehlung 5216

+ Verwenden Sie Spriihklebstoff 636K40 fiir ein einfaches Handling und schnelles Anhaften
am Gipsmodell.

« Ziehen Sie bei der Positionierung des Sterns die abgerundeten Ecken seitlich so nach
Medial, dass sie waagerecht am Stumpfmodell anliegen.

+ Schneiden Sie die Enden des M/L Strangs und des radialen Strangs mit einer scharfen
Schere so ab, dass sie auf das Stumpfmodel passen.



Armierungsmaterialien

Informationsmaterialien

646D1410=DE_INT

5216/5217

Produktbrief Rahmen/
Container Preform

Kennzeichen 57217

« Zur Anwendung in der Schaftherstellung

« Kombinierbar mit 4R41, 4R42, 4R42=1, 4R43, 4R89, 4R111, 4R111=T, 4R111=N,
4R116, 4R116=T, 4R117, 4R117=T, 4R119=NT, 4R119=T, 4R119, 4R119=N, 4WR95=1,
4WR95=2

« Fiir Anwender bis 150 kg getestet

« Einfache und saubere Verarbeitung

« Gesicherter Lagenaufbau

« Vereinfachte Herstellung und verkiirzte Herstellungszeit eines Schafts

« Minimierung des Verschnitts teurer Armierungsmaterialien

« Vereinfachte Mengensteuerung im Vergleich zur Rollen- bzw. Flaichenware

Technische Daten

Artikelnummer MaBA MaBB MaBC Pack inhalt Mengeneinheit

5217=280X700X150 280 mm 370 mm 700 mm 3 Preforms zur Set
Herstellung eines
Schaftes

5717=350X700X150 350 mm 500 mm 700 mm 3 Preforms zur Set
Herstellung eines
Schaftes

Auflegen des M/L-Strangs mit der kurzen Seite in medialer Ausrichtung. Beim Kirzen auf die richtige Léange
Kanten abrunden.

Umlegen des radialen Strangs: Das Verstarkungsdreieck medial im Perineum mit der Spitze zum Stumpfende
positionieren. Der radiale Strang kann fir linke (Carbon auBen) und rechte (Carbon innen) Schéfte verwendet
werden. Mit M/L-Strang und radialem Strang den ersten Guss durchfiihren.

Anker befestigen und Seitenflachen des Sterns mittig tiber den Ankerarmen positionieren. Mit Anker und Stern

den zweiten Guss durchfihren.

Praxisempfehlung 5217

+ Verwenden Sie Spriihklebstoff 636K40 fiir ein einfaches Handling und schnelles Anhaften
am Gipsmodell.

« Ziehen Sie bei der Positionierung des Sterns die abgerundeten Ecken seitlich so nach
Medial, dass sie waagerecht am Stumpfmodell anliegen.

+ Schneiden Sie die Enden des M/L Strangs und des radialen Strangs mit einer scharfen
Schere so ab, dass sie auf das Stumpfmodel passen.
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Armierungsmaterialien

=

Informationsmaterialien

646A174=D Produktinformation

echnische Information
TP.C 617R15 und TP.C
Textil 617R18

DACRON?® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Invista.

Alle Ottobock Armierungsmaterialien sind von Nord nach S
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Kennzeichen 616G6

« Zur Entfliiftung von TP.C Lagen zwischen Silikon-Oberfolie und -Unterfolie
« Zum Aulffiillen der Armierung, fiir Wiilste, Tubersitze usw.

« Gute Entliiftung von Laminaten

» Gute Harzaufnahme von samtlichen Ottobock Laminierharzen

» Verndhbar

« Glatte Oberflache nach dem Laminieren

Technische Daten

Artikelnummer Léange Breite Stérke (trocken)

616G6=1X1 im 930 mm 3 mm

616G6=1X5 5m 930 mm 3 mm

Kennzeichen 616G26

« Zur Verstarkung von Orthocryl-Weichharzen, Silikonen und flexiblen Thermoplasten
« In eine Richtung dehnbar

« In eine Richtung stabil

« Hohe Reif¥festigkeit

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite

ud fotografiert. Langsrichtung (Kette), Querrichtung (Schuss)



Laminiertechnik

Pedilen-Schaume

Pedilen-Abformer
Kennzeichen 617H37

« Zweikomponenten-Kunststoff, der sich hervorragend zur schnellen Abformung von
Prothesenschéften eignet

» Hinterschneidungen werden exakt {ibertragen und sind leicht entformbar

» Nachbearbeitung méglich, z. B. Schleifen, Auftragen von Leichtspachtel 636K17

» Feuchtigkeitsempfindlich

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
617H37=0.865 0,865 kg
617H37=4.600 4,6 kg
617H37=9.320 9,32 kg

Praxisempfehlung 617H37

Unmittelbar nach dem Ausharten und Abkihlen des Pedilen-Abformers, den Abdruck mit
einer ausreichend stabilen Gipslage ausschwenken. Diese wiederum aushérten lassen und
das Modell mit Gips auffiillen.

Pedilen-Hartschaum 100

Kennzeichen 617H11

« Zur Herstellung von Reha-Sitzsystemen und fiir Formausgleiche

« Schnelle und sichere Verarbeitbarkeit im Handmischverfahren

« Exakte Abformung

« Eindruckhirte (bei 10 % Stauchung): ca. 0,63 N/mm?

o Schrumpft nicht

« Im ausgehirteten Zustand gut nachbearbeitbar, wie z. B. Schleifen, Uberlaminieren
« Feuchtigkeitsempfindlich

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Blahfaktor Raumgewicht
617H11=0.865 0,865 kg 12,5 ca. 100 kg/m?
. o 617H11=2.300 2,3kg 12,5 ca. 100 kg/m3
Mischungsverhaltnis
17H11=4.600 4,6 ki 12,5 . 100 k 3
Hartschaum 617H11 Hirter 617P21 6 Skg ’ e g/m
100 100 617H11=9.320 9,32 kg 12,5 ca. 100 kg/m?3
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Laminiertechnik

Pedilen-Schaume

Mischungsverhaltnis
Hartschaum 617H12

Harter 617P21

100

100

Mischungsverhiltnis
Hartschaum 617H32

Harter 617P21

Pedilen-Hartschaum 200

Kennzeichen 617H12

« Fiir kosmetische Formausgleiche in der Prothetik und Orthetik

« Schnelle und sichere Verarbeitbarkeit im Handmischverfahren

» Exakte Abformung

« Eindruckhirte (bei 10 % Stauchung): ca. 2,5 N/mm?

o Schrumpft nicht

« Im ausgehirteten Zustand gut nachbearbeitbar, wie z. B. Schleifen, Uberlaminieren
« Feuchtigkeitsempfindlich

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Blahfaktor Raumgewicht
617H12=0.865 0,865 kg 6,5 ca. 200 kg/m?
617H12=2.300 2,3 kg 6,5 ca. 200 kg/m?3
617H12=4.600 4,6 kg 6,5 ca. 200 kg/m?3
617H12=9.320 9,32 kg 6,5 ca. 200 kg/m?3

Praxisempfehlung 617H12
Vor Gebrauch 30 Sekunden schiitteln.

Pedilen-Hartschaum 300

Kennzeichen 617H32

« Fiir beanspruchte Form- und Verkiirzungsausgleiche in der Prothetik und Orthetik
» Schnelle und sichere Verarbeitbarkeit im Handmischverfahren

« Exakte Abformung

« Eindruckhirte (bei 10 % Stauchung): ca. 5,26 N/mm?2

o Schrumpft nicht

« Im ausgehirteten Zustand gut nachbearbeitbar, wie z. B. Schleifen, Uberlaminieren
« Feuchtigkeitsempfindlich

Technische Daten

100

100
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Artikelnummer Nettoinhalt Blahfaktor Raumgewicht
617H32=0.865 0,865 kg 4,5 ca. 300 kg/m3
617H32=2.300 2,3 kg 4,5 ca. 300 kg/m3
617H32=4.600 4,6 kg 4,5 ca. 300 kg/m3

Praxisempfehlung 617H32

Vor Gebrauch 30 Sekunden schiitteln.



Laminiertechnik

Pedilen-Schaume

Pedilen-Hartschaum 450

2 % Kennzeichen 617H48
h@_&’j o=

« Fiir stark beanspruchte Prothesen und Schuhleisten

« Schnelle und sichere Verarbeitbarkeit im Handmischverfahren

R « Exakte Abformung

« Eindruckhirte (bei 10 % Stauchung): ca. 8,30 N/mm?

o Schrumpft nicht

« Im ausgehirteten Zustand gut nachbearbeitbar, wie z. B. Schleifen, Uberlaminieren
« Feuchtigkeitsempfindlich

Technische Daten

= . - — = Artikelnummer Nettoinhalt Blahfaktor Raumgewicht
o 617H48=0.865 0,865 kg 2,2 ca. 450 kg/m?
617H48=4.600 4,6 kg 2,2 ca. 450 kg/m3
Mischungsverhaltnis
Hartschaum 617H48 Harter 617P21 )
100 100 Praxisempfehlung 617H48
Vor Gebrauch 30 Sekunden schiitteln.

Pedilen-Hartschaum 600

Kennzeichen 617H61

« Fiir sehr stark beanspruchte Prothesen und Schuhleisten

« Schnelle und sichere Verarbeitbarkeit im Handmischverfahren

« Exakte Abformung

« Eindruckhirte (bei 10 % Stauchung): ca. 10,20 N/mm?2

o Schrumpft nicht

« Im ausgehirteten Zustand gut nachbearbeitbar, wie z. B. Schleifen, Uberlaminieren
« Feuchtigkeitsempfindlich

Technische Daten

-
\ ,’/"'-/ Artikelnummer Nettoinhalt Blahfaktor Raumgewicht

617H61=4.600 4,6 kg 1,9 ca. 600 kg/m?3
. 617H61=9.320 9,32 kg 1,9 ca. 600 kg/m3
Mischungsverhaltnis
Hartschaum 617H61 Harter 617P21 )
o 1 Praxisempfehlung 617H61
0 00 Vor Gebrauch 30 Sekunden schiitteln.
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Laminiertechnik

Pedilen-Schaume

Pedilen-Hartschaum 700

Kennzeichen 617H41

il

f 'l"‘f.

« Zur Herstellung von Verkiirzungsausgleichen und Schuhleisten

« Schnelle und sichere Verarbeitbarkeit im Handmischverfahren

» Exakte Abformung

« Eindruckhirte (bei 10 % Stauchung): ca. 12,50 N/mm?2

o Schraub- und nagelfest

« Temperaturstabil

o Schrumpft nicht

« Im ausgehirteten Zustand gut nachbearbeitbar, wie z. B. Schleifen, Uberlaminieren

« Feuchtigkeitsempfindlich

» Achtung: Mischungsverhiltnis betrdgt 100 (Hartschaum 617H41) : 70 (Hérter 617P21)

ir

B
B
o
=

Technische Daten

Mischungsverhaltnis

Artikelnummer Nettoinhalt Blahfaktor Raumgewicht
Hartschaum 617H41 Harter 617P21

617H41=0.865 0,865 kg 1,7 ca. 700 kg/m3
100 70

617H41=4.600 4,6 kg 1,7 ca. 700 kg/m?3

617H41=9.320 9,32 kg 1,7 ca. 700 kg/m?3

Praxisempfehlung 617H41
Vor Gebrauch 30 Sekunden schiitteln.
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Laminiertechnik

Pedilen-Schaume

Harter fiir Pedilen-Hartschaume
Kennzeichen 617P21

« Harter fiir simtliche Pedilen-Hartschdaume und Pedilen-Abformer
» Hérter hat keinen Einfluss auf den Blahfaktor, Schaum gibt Bldhfaktor vor

O@

inhalation Acute Tox. 4,

Skin Irrit. 2,
Eye Irrit. 2,
Resp. Sens. 1,
Skin. Sens. 1,
Carc. 2,
resp. irrit. STOT SE 3,
) . . STOT RE 2
Mischungsverhiltnis fiir eine Stumpflinge von
20 cm sowie einen Stumpfumfang (Mitte) von .
20 cm Technische Daten
Abformer 617H37 Harter 617P21 Artikelnummer Nettoinhalt
100 40 617P21=0.865 0,865 kg
Produktbeispiel 617P21=2.300 2.3 kg
617P21=4.600 4,6 kg
617P21=9.320 9,32 kg

Die Mischungsverhaltnisse entnehmen Sie bitte der nachstehenden Tabelle.
(Abformer : Hirter; Mengenangabe in g)

Stumpfumfang (Mitte)

20 cm 30cm 40 cm 50 cm 60 cm
g 10 cm 50: 20 100: 40 150 : 60 200 : 80 200 : 80
£ 20cm 100 : 40 150 : 60 200 : 80 300 : 120 400 : 80
E’ 30cm 100 : 40 200 : 80 250 : 100 350 : 140 400 : 160
g% 40 cm 150 : 60 200 : 80 350 : 140 400 : 160 500 : 200

Praxisempfehlung 617P21
« Vor Gebrauch 30 Sekunden schiitteln.
- Fir das exakte Mischungsverhéltnis empfehlen wir Messbecher 642B2.

Pedilen-Weichschaum 150

Kennzeichen 617H35

« Zur Herstellung von flexiblen kosmetischen Korperausgleichen
 Schnelle und sichere Verarbeitbarkeit im Handmischverfahren

« Exakte Abformung

« Eindruckhirte (bei 10 % Stauchung): ca. 0,02 N/mm?2

o Schrumpft nicht

» Im ausgehérteten Zustand gut nachbearbeitbar, wie z. B. Schleifen
» Feuchtigkeitsempfindlich

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Blahfaktor Raumgewicht
617H35=0.865 0,865 kg 7,1 ca. 150 kg/m3
617H35=4.600 4,6 kg 7,1 ca. 150 kg/m?3

Mischungsverhiltnis
Weichschaum 617H35 Harter 617P32
100 50

Praxisempfehlung 617H35
« Vor Gebrauch 30 Sekunden schiitteln.
+ Gut verklebbar mit CP-Kontaktklebstoff 636W71.
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Pedilen-Schaume

Kennzeichen 617H42

« Zur Herstellung von flexiblen Korperausgleichen mit h6herer mechanischer Festigkeit,
fiir z. B. Teilhandersatz

« Schnelle und sichere Verarbeitbarkeit im Handmischverfahren

« Exakte Abformung

« Eindruckhirte (bei 10 % Stauchung): ca. 0,08 N/mm?2

o Schrumpft nicht

« Im ausgehdrteten Zustand gut nachbearbeitbar, wie z. B. Schleifen

« Feuchtigkeitsempfindlich

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Blahfaktor Raumgewicht
617H42=0.865 0,865 kg ca. 300 kg/m?3
617H42=4.600

Mischungsverhiltnis
Weichschaum 617H42 Harter 617P32

100 50 .
..................................................................................................... Praxisempfehlung 617H42
+ Vor Gebrauch 30 Sekunden schiitteln.
+ Gut verklebbar mit CP-Kontaktklebstoff 636W71.
Kennzeichen 617P32
« Harter fiir Pedilen-Weichschaum 150 617H35 und fiir Pedilen-Weichschaum
Mtk 300 617H42
o « Hérter hat keinen Einfluss auf den Bldhfaktor, Schaum gibt Blahfaktor vor
e Technische Daten
v Artikelnummer Nettoinhalt
617P32=0.865 0,865 kg

Praxisempfehlung 617P32

+ Vor Gebrauch 30 Sekunden schiitteln.

+ Mischungsverhéltnis Harter: A-Komponente variiert. Fiir das exakte Mischungsverhéltnis
empfehlen wir Messbecher 642B2.
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Pedilen-Schaume

\\

Mischungsverhiltnis
A-Komponente 617D50 B-Komponente 617D51

g

Mischungsverhiltnis
A-Komponente 617D50 B-Komponente 617D51

Kennzeichen 617D50

« Zur Herstellung von 2-Komponenten PUR-Schaum

« Fiir individuelle orthopadische Mafiteile

« Schnelle und sichere Verarbeitbarkeit im Handmischverfahren

« Niedriges Gewicht

« Exakte Abformung

« Eindruckhirte (bei 10 % Stauchung): ca. 0,01 N/mm?2

o Schrumpft nicht

» Im ausgehdrteten Zustand gut nachbearbeitbar, wie z. B. Schleifen
« Feuchtigkeitsempfindlich

==
B

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Blahfaktor Raumgewicht

617D50 0,865 kg 10 ca. 120 kg/m?

Praxisempfehlung 617D50
« Vor Gebrauch 30 Sekunden schiitteln.
+ Gut verklebbar mit CP-Kontaktklebstoff 636W71.

Kennzeichen 617D51

» Zur Herstellung von 2-Komponenten PUR-Schaum

« Fiir individuelle orthopddische Maf3teile

« Schnelle und sichere Verarbeitbarkeit im Handmischverfahren

« Niedriges Gewicht

« Exakte Abformung

« Eindruckharte (bei 10 % Stauchung): ca. 0,01 N/mm?2

o Schrumpft nicht

« Im ausgehdarteten Zustand gut nachbearbeitbar, wie z. B. Schleifen
« Feuchtigkeitsempfindlich

OP

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Blahfaktor Raumgewicht

617D51 0,865 kg 10 ca. 120 kg/m?

Praxisempfehlung 617D51
+ Vor Gebrauch 30 Sekunden schiitteln.
+ Gut verklebbar mit CP-Kontaktklebstoff 636W71.
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Pedilen-Schaume

Kennzeichen 616T3

« Flexibles Polyethylen

 Als Form- und Trennmaterial zu verwenden

« Fiir Orthesenbauteile, die wenig Steifigkeit, aber eine hohe Flexibilitdt aufweisen

« Fiir die Herstellung von Laschen im Rahmen der Schafttechnik

» Kann, individuell zugeschnitten, als Hilfsmittel bei Spachtelarbeiten genutzt werden

« Wiederverwendbar und leicht zu reinigen durch glatte Oberflache

« Opak

« Gute Transparenz

» Geringes Molekulargewicht

» Gute thermoplastische Umformbarkeit

» Hohe Flexibilitat

» Temperaturempfehlung: Verarbeitungstemperatur 125 °C ( Umluft-Warmeschrank,
Informationsmaterialien Infrarot-Wérmeschrank)

646F265=DE_DE Poster Thermoplastische
Kunst:

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Starke Farbe

1000 mm 500 mm 1 mm naturfarben

000 mm 0 mm mm naturfarbenm
616T3=2000X1000X2 2000 mm 1000 mm C2mm  naturfarben
616T3=2000X1000X3 2000 mm © 1000mm C3mm " naturfarben
616T3=40X32X2  40mm S 3mm Comm  naturfarben

Praxisempfehlung 616T3
Auch als Dummymaterial einsetzbar, z. B. in der Laminiertechnik.

Kennzeichen 642B2

« Polypropylen-Messbecher

« Ermoglichen ein exaktes Mischungsverhaltnis durch Skalierung

« 1000 g Becher ist besonders geeignet fiir das Laminieren von Beckenkdrben und
Orthesen sowie bei grofien Mengen zum Abformen und Aufschdaumen

» Wiederverwendbar

Technische Daten

Artikelnummer Volumen Mindestbestellmenge
642B2=50 509 100 Stiick

642B2=1000

Praxisempfehlung 642B2

+ Wegen der unterschiedlichen Dichte von Schaum und Harter kommt es auf ein exaktes
Mischungsverhaltnis von 1:1 an. Um dieses gewabhrleisten zu kdnnen, empfehlen wir lhnen
die Nutzung eines Messbechers.

« Bericksichtigen Sie fiir die bendtigte Menge Flissigschaum einen Sicherheitszuschlag, da
im Messbecher haufig eine geringe Menge zuriick bleibt.
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Laminiertechnik

Pedilen-Schaume

Holzspatel

Kennzeichen 699Y3

« Vielseitig einsetzbares Messwerkzeug

» mm- und inch-Aufdruck

» Rechtwinklige Form ermoglicht das Durchmischen in Boden- und Randbereichen, wie
z. B. bei Laminierharzen

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Hohe Mindestbestellmenge

699Y3 270 mm 18 mm 2,7 mm 100 Stick

Praxisempfehlung 699Y3
Bericksichtigen Sie fir die benétigte Menge Fliissigschaum einen Sicherheitszuschlag, da
am Holzspatel immer eine geringe Menge zuriick bleibt.
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Acryl Siegelharze

g;:.; % Kennzeichen 636K 18
— « Fiir Klebungen von z. B. Holz, Kunststoffen, Leder
otto « In Verwendung mit Hérterpaste 617P14 oder Hartepulver 617P37
s « Basis: Losung eines Acrylpolymeren in Methacrylsdureestern
» Thixotrop
By
. s .
— — Technische Daten
2 Artikelnummer Nettoinhalt Farbe
636K18 1kg transparent
Informationsmaterialien
646F297=D Poster Klebstoffe, Praxisempfehlung 636K18
Spachtelmassen, Lacke Empfohlen zur Isolation von Bauteilen vor dem Laminieren.

und Verdiinnungen

Kennzeichen 617P14

« Fiir Orthocryl-Harze

@ b « Fiir Orthocryl-Spachtel 636K7, Akemi-Schnellspachtel 636K9, Leichtspachtel 636K17
@ﬂ:\% = sowie Orthocryl-Siegelharz-Kompaktklebstoff 636K18
S P « Thixotrop
.@% 3 i « Gut mischbar
% « Ermoglicht schnelle Aushartung

SHLS®

Technische Daten

Mischungsverhaltnis Artikelnummer Nettoinhalt

Spachtel Harterpaste 617P14 617P14=0.028 0,028 kg

100 s S 617P14=0.150 0,15 kg
617P14=0.500 0,5 kg

100 Ottobock | Materialien



Laminiertechnik

Acryl Siegelharze

Orthocryl-Siegelharz

Kennzeichen 617H21

« Zum Versiegeln und Verstédrken

« Hochfeste Klebeverbindungen, wie z. B. Holz, Schaum

» Kombiniert mit Fiillstoffen zur Herstellung von Spachtelmassen

« Lieferung von 617H21=25 P in Kunststoffkanister (Abfiillset enthalten)

&

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
617H21=0.900 E 0,9 kg
Mischungsverhiltnis 617H21=4.600 E 4,6 kg
Harz Harter Farbpaste 617H21=25 E 25 kg
100 L 5. 617H21=25 P 25 kg

Informationsmaterialien

646F351=DE_DE

Poster Laminierharze

646D577=DE Produktinformation
Materialien Neuheiten
646D718=DE Produktinformation

Orthocryl-Laminierharz
80:20 PRO 617H119

S

© Fur ein Metallgebinde ab 25 kg ist als Zubehor das Abfillset 642K13 erhaltlich.

Hartepulver
Kennzeichen 617P37

« Fiir Orthocryl-Harze und Orthovinyl-Harz 617H500 sowie Orthocryl-Siegelharz-Kompakt-

klebstoff 636K18

B e
q%% « Inklusive 1 g-Messloffel
“%\ » Gut mischbar mit Orthocryl und Orthovinyl-Harzen
™ » « Gut dosierbar

Informationsmaterialien

/

646F351=DE_DE

Poster Laminierharze

« Verringert die FlieBeigenschaften der Orthocryl und Orthovinyl-Harzen

KORURC RS

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt

617P37=0.150 0,15 kg

Praxisempfehlung 617P37
Fur alle Orthocryl-Harze gilt: max. 3 % Hartepulver 617P37 zugeben.

Materialien | Ottobock

101



Acryl Siegelharze
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Kennzeichen 639A1

« Leichtes Fiillmittel fiir Siegelharz
» Zum Abpudern von Gipsmodellen
« Pharmaqualitat

« Pulverform

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt

639A1=1 1kg

Kennzeichen 61728

« Sehr leichtes Fiillmittel fiir Siegelharz
« Pulverform
« Dichtereduzierung und damit Gewichtsreduzierung des Endproduktes

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe




Acryl Laminierharze

Kennzeichen 617H19S

» Laminierharz fiir kleine Bauteile in der Prothetik und Orthetik

« Gleiches Mischungsverhéltnis von Hartepulver und Laminierharz wie bei Orthocryl-
Laminierharz 80:20 617H19 (max. 3 %)

» Bendtigt nur die Hélfte der Aushartezeit im Vergleich zum Orthocryl-Laminierharz 80:20

« Gleicher Hartepulveranteil verhindert Blasenbildung und somit sprode Laminate bei
kiirzerer Aushartezeit

« Gleichbleibende Qualitdt des Laminats wie mit Orthocryl-Laminierharz 80:20 bei
geringerer Aushdrtezeit

« Gleiche Viskositédt bei gleichen mechanischen Eigenschaften wie Orthocryl-Laminierharz
80:20

« Kombinierbar mit allen gangigen Armierungsmaterialien der Orthopddietechnik

« Harter/Farbpasten lassen sich problemlos vermischen

Mischungsverhaltnis
Harter
2-

Harz Farbpaste

Informationsmaterialien
646D1444=DE_DE

Technische Daten

Produktbrief Orthocryl-
Laminierharz 80:20 Speed

Artikelnummer Nettoinhalt

617H19S

617H19S=0.900 0,9 kg
Produktinformation 617H19$=4j,§00 4’6 kg
Orthocryl-Laminierharz 617H19S=25 25 kg

80:20 PRO BL7HLLO s

Fir ein Gebinde ab 25 kg ist als Zubehor das Abfiillset 642K13 erhaltlich.

Praxisempfehlung 617H19S

Eine Hartepulverzugabe liber 3 % fiihrt bei allen Laminierharzen der Orthopéadietechnik
zu Blasenbildung und spréden Laminaten. Damit kleine Bauteile zur weiteren Verarbeitung
schneller und in gleicher Qualitat zur Verfligung stehen, nutzen Sie Orthocryl-Laminierharz
80:20 Speed 617H19S.

e

Kennzeichen 617H19

gitod « Der bewihrte Klassiker zum Laminieren
» Optimales Verhiltnis 80:20 zur Herstellung von steifen Laminaten (mit 20 % des
(THI Orthocryl, weich 617H17)
et g0 « Kombinierbar mit allen gangigen Armierungsmaterialien der Orthopadietechnik
it « Lieferung von 617H19=25 P in Kunststoffkanister (Abfiillset enthalten)

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
Mischungsverhiltnis 617H19=0.900 E 0,9 kg
Harz Harter Farbpaste 617H19=4.é60 E 4,6 kg
617H19=25 E 25 kg
617H19=25 P 25 kg

Fir ein Metallgebinde ab 25 kg ist als Zubehor das Abfiillset 642K13 erhaltlich.

646D577=DE Produktinformation
o Materialien Neuheiten Praxisempfehlung 617H19
646D718=DE Produktinformation Fir Folienguss nur PVA-Folie 616F4 bzw. PVA-Folienschlauch 99B81 verwenden.

Orthocryl-Laminierharz
80:20 PRO 617H119
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Acryl Laminierharze

I
~ j!-:"z/

Mischungsverhiltnis

Harz Harter Farbpaste

10

Informationsmaterialien

646F351=DE_DE Poster Laminierharze

Produktinformation
Orthocryl-Laminierharz
80:20 PRO 617H119

Mischungsverhaltnis

Kennzeichen 617H55

« Laminierharz fiir Carbonfaser-Technik
» Ermoglicht die Herstellung von Bauteilen mit geringem Harzanteil
« Optimales Verhiltnis von Matrix zu Armierungsmaterialien

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
617H55=0.900 09kg
617H55=4.600 4,6 o
617H55=25 25kg

Fir ein Gebinde ab 25 kg ist als Zubehor das Abfiillset 642K13 erhaltlich.

Praxisempfehlung 617H55
+ Carbon auf Carbon gieBen, es kann auf Filterlagen verzichtet werden.
+ Fur Folienguss nur PVA-Folie 616F4 bzw. PVA-Folienschlauch 99B81 verwenden.

Kennzeichen 617H119

« Laminierharz zur Herstellung von Bauteilen mit geringem Harzanteil

« Niedrigere Viskositit bei gleichen mechanischen Eigenschaften wie 617H19

« Bessere Durchdringung der Armierung

» Schnellere Verdrangung der Luft aus der Armierung

« Verdrangte und anschlieflend aufsteigende Luft 1dsst sich mit dem Harz hinaus laminie-
ren und wird dann nicht im Harz eingeschlossen, so dass die Qualitat und Stabilitdt des
Endergebnisses zunimmt

« Hirter/Farbpasten lassen sich besser vermischen

Technische Daten

Harz Harter Farbpaste

100 2-3 3 Artikelnummer Nettoinhalt
.................................................................................................... S17H11520.500 o5 kg
Informationsmaterialien 617H119-4.600 4,6 kg
646D1443=DE_DE Produktbrief Orthocryl- 617H119-925 25kg

Laminierharz 80:20 PRO
617H119

646D718=DE Produktinformation
Orthocryl-Laminierharz
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Laminiertechnik

Acryl Laminierharze

Orthocryl, weich

Kennzeichen 617H17

« Fiir flexible Laminate
» Ermoglicht das Laminieren von flexiblen Bauteilen, wie z. B. Laschen bei Hiift- und
Knieexartikulationen

; Technische Daten
\‘\-\ _/ Artikelnummer Nettoinhalt

617H17=0.900 E 0,9 kg
617H17=4.600 E 4,6 kg
Mischungsverhiltnis 617H17=25 E 25 kg
Harz Harter Farbpaste
100 3 . © Fiir ein Gebinde ab 25 kg ist als Zubehér das Abfiillset 642K13 erhaltlich.
Informationsmaterialien Praxisempfehlung 617H17
646F351=DE_DE Poster Laminierharze Fir Folienguss nur PVA-Folie 616F4 bzw. PVA-Folienschlauch 99B81 verwenden.

646D718=DE Produktinformation
Orthocryl-Laminierharz
80:20 PRO 617H119

Orthocryl, extraweich
Kennzeichen 617H51

-
e « Fiir besonders flexible Laminate
:_";- « Ermoglicht das Laminieren von sehr flexiblen Bauteilen, wie z. B. Laschen bei Hiift- und

Knieexartikulationen
» Kombinierbar mit Orthocryl-Laminerharz 80:20 617H19 und C-Orthocryl 617H55

- // Technische Daten
"'\-n.“_ ol

Artikelnummer Nettoinhalt

617H51=0.900 0,9 kg
Mischungsverhiltnis 617H51=4.600 4,6 kg
Harz Harter Farbpaste 617H51=25 25 kg

© Fur ein Gebinde ab 25 kg ist als Zubehor das Abflllset 642K13 erhéltlich.
Informationsmaterialien

646F351=DE_DE Poster Laminierharze Praxisempfehlung 617H51
646D718=DE Produktinformation Fir Folienguss nur PVA-Folie 616F4 bzw. PVA-Folienschlauch 99B81 verwenden.

Orthocryl-Laminierharz
80:20 PRO 617H119
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Acryl Laminierharze

Informationsmaterialien

646F351=DE_DE Poster Laminierharze

Mischungsverhaltnis
Spachtel Harterpaste 617P14
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Kennzeichen 617P37

« Fiir Orthocryl-Harze und Orthovinyl-Harz 617H500 sowie Orthocryl-Siegelharz-Kompakt-

klebstoff 636K18
« Inklusive 1 g-Messloffel
» Gut mischbar mit Orthocryl und Orthovinyl-Harzen
» Gut dosierbar
« Verringert die FliefBeigenschaften der Orthocryl und Orthovinyl-Harzen

KORURC RS

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt

617P37=0.150 0,15 kg

Praxisempfehlung 617P37
Fir alle Orthocryl-Harze gilt: max. 3 % Hartepulver 617P37 zugeben.

Kennzeichen 617P14

« Fiir Orthocryl-Harze

« Fiir Orthocryl-Spachtel 636K7, Akemi-Schnellspachtel 636K9, Leichtspachtel 636K17
sowie Orthocryl-Siegelharz-Kompaktklebstoff 636K18

» Thixotrop

» Gut mischbar

« Ermoglicht schnelle Aushartung

KORURC A

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
617P14=0.028 0,028 kg
617P14=0.150 H 015 kg
617P14=0.500 H 05 kg

Kennzeichen 642K13

« Erleichtert das Abfiillen von Orthocryl-Harz

Technische Daten

Artikelnummer Passend fiir

642K13 25 kg-Metallgebinde




Laminiertechnik

Acryl Laminierharze

Verdiinnung fiir Orthocryl-Harze
Kennzeichen 634A28

« Zur Verdiinnung speziell von Orthocryl-Harzen

« Zum Reinigen

« Zur Veranderung der Viskositat des Harzes, speziell zum Ausschwenken von offenpori-
gen Pedilen-Schiften

» Auch verwendbar zur Kantenbearbeitung von Testschiften wie z. B. ThermoLyn clear,
ThermoLyn steif, ThermoLyn PETG clear

Q] o

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
634A28 0,8 kg
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Vinyl Laminierharze

Kennzeichen 617H500

« Laminierharz fiir hochfeste Bauteile

» Laminierharz auf Vinylesterbasis

« Nach ausreichendem Tempern (siehe Verarbeitungshinweise) erreicht das Laminat einen
gepriift biokompatiblen Zustand

« Das Harz kennzeichnet sich im fliissigen Zustanddurch einen leichten Gelbstich, der
jedoch imLaminat nicht sichtbar ist

|
|
|
|
l.
|

' « Gute Bestimmbarkeit der Aushértezeit entsprechend einem Acrylharz iiber Harterzugabe

' il und Temperatur

7 4 ’ 4 « Hohere Stabilitat als Acrylharz durch bessereAnbindung an die Verstarkungsfaser
K o « Hohe Steifigkeit des Laminats bei geringer Wandstarke

» Bessere Anbindung an die Carbonfaser als ein Acrylharz
« Sehr gut schleifbar

" - < - « Sehr gutes Verhaltnis von Matrix und Armierungsmaterial
Harz Harter Farb- Topfzeit Aushirtezeit o pe .

paste « Einfarbbar mit Ottobock Farbpasten

100 1 max.3 34 Minuten 75 Minuten + Geringer Lagenaufbau méglich
........................................................................................... . Sehr gute Durchtrinkung, besonders von Carbonfasern
"""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""" » Kombinierbar mit allen gangigen Ottobock Carbon- und Glasfasern

Mischungsverhaltnis

Informationsmaterialien

646D1409=DE_DE Produktbrief Orthovinyl
617H500 %

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
617H500=0.900 0,9 kg
617H500=4.600 4,6 kg

Praxisempfehlung 617H500

+ Fur Folienguss nur PVA-Folie 616F4 bzw. PVA-Folienschlauch 99B81 verwenden.
+ Hartepulver 617P37=0.150 verwenden.

+ Keine Verdiinner verwenden.

+ Endtempern 1 Stunde pro 1 mm Laminatdicke bei 80 °C.

« Zum Abdichten der Gelenke Plastaband 636K8 verwenden.

+ So einfach und schnell wie ein Acrylharz zu verarbeiten.
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Laminiertechnik

Vinyl Laminierharze

Informationsmaterialien

646F351=DE_DE

Poster Laminierharze

Hartepulver
Kennzeichen 617P37

« Fiir Orthocryl-Harze und Orthovinyl-Harz 617H500 sowie Orthocryl-Siegelharz-Kompakt-
klebstoff 636K18

« Inklusive 1 g-Messloffel

» Gut mischbar mit Orthocryl und Orthovinyl-Harzen

» Gut dosierbar

« Verringert die Flief3eigenschaften der Orthocryl und Orthovinyl-Harzen

KORURC A

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
617P37=0.150 0,15 kg

Praxisempfehlung 617P37
Fur alle Orthocryl-Harze gilt: max. 3 % Hartepulver 617P37 zugeben.
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Epoxid Laminierharze

Mischungsverhiltnis
Harz Harter

100 26

Farbpaste

Informationsmaterialien

646D1445=DE_DE

Produktbrief Orthopox
Epoxidharz 617H5

OT 6/18 Laminierharze in
der Technischen
Orthopéadie

Informationsmaterialien

646F351=DE_DE Poster Laminierharze

Produktbrief Orthopox
Epoxidharz 617H5
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Kennzeichen 617H5

« Fiir leichte, diinnwandige und gleichzeitig stabile Laminate
» Transparentes Harz auf Epoxidbasis

« Optimaler Harzgehalt gut einstellbar

« Geringer Lagenaufbau moglich

» Optimales Verhaltnis von Matrix zu Armierungsmaterialien
« Optimale Durchtrankung besonders von Carbonfasern

« Gute Anbindung an die Verstarkungsfasern

« Bietet eine im Vergleich zu Acrylharzen héhere Strukturfestigkeit
« Erzeugt eine sehr glatte Oberflache

« Einfarbbar mit Ottobock Farbpasten

» Aushdrtezeit regulierbar iiber Temperatur

&

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
617H5=1 1kg
617H5=5 5 kg

Praxisempfehlung 617H5

+ Entformbarkeit 10 Stunden bei 23 °C Raumtemperatur unter Vakuum.

« Optimale Bearbeitung nach 1 Stunde bei 60 °C Zwischentempern.
+ Endtempern fur spannungsfreie Endharte 1 Stunde bei 100 °C.
+ Optional: Fir dauerhaften Hautkontakt 10 Stunden bei 80 °C.

Kennzeichen 617P5

« Fiir Orthopox Epoxidharz 617H5

&

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
617P5=0.26 0,26 kg
617P5=0.7 0,7 kg




Epoxid Laminierharze

Kennzeichen 616G12

« Verstdrkungsfasern fiir Orthopox Epoxidharz 617H5 sowie Harzfolie 616B60
« Nicht verwendbar mit Acrylharzen

« Kein Ausfransen der Fasern

» Kein doppelseitiges Klebeband notwendig

Technische Daten

Artikelnummer Linge Breite
616G12=H5.1 im 1,20 m
616G12=H5.5 5m 1,20 m

Informationsmaterialien

Kennzeichen 616G181

« Verstdrkungsfasern fiir Orthopox Epoxidharz 617H5 sowie Harzfolie 616B60
« Nicht verwendbar mit Acrylharzen

» Dyneema-Ersatz mit besserer Harzhaftung

« Dient dem Bruchschutz

« Sehr gute Nachbearbeitung moglich (z. B. Schleifen)

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite

616G181=H5. 2m 1,25 m

Informationsmaterialien

646F351=DE_DE Poster Laminierharze
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Epoxid Laminierharzfolie

Informationsmaterialien

646D1477=DE_DE Produktbrief Harzfolie
B6
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Kennzeichen 616B60

« Speziell entwickelt fiir die Erstellung hochstabiler und leichter Prothesen sowie Orthesen

« Leichtere und diinnere Bauteile bei gleicher Steifigkeit im Vergleich zu Bauteilen auf
Acrylharzbasis

 Auf Epoxidharzbasis

« Einfache und saubere Verarbeitung

« Sehr gute Drapierfahigkeit

« Praziser Harzmengenauftrag

« Einstellbarer Harzgehalt

« Zuschnitte der Harzfolie konnen in einem handelsiiblichen Gefrierfach gelagert werden

« Geringeres Lagervolumen im Gefrierfach gegeniiber Prepreg

« Einsparung von Hilfsmaterialien (z.B. keine zusitzliche Fixierung von Armierungsmate-
rialien notwendig)

» Kombinierbar mit Ottobock Armierungsmaterialien und Prepregs

&

Technische Daten

Artikelnummer Verpackungsform Packung Flachengewicht
616B60=2 23 Folien 4 300 x 300 mm pro Folie 2 m? 340 g/m2
616B60=5 56 Folien 4 300 x 300 mm pro Folie 5 m?

112 Folien & 300 x 300 mm pro Folie 10 m2

Versandtage: Montag, Dienstag, Mittwoch

Die Verarbeitbarkeit der Harzfolie betrégt bei einer Lagerung bei -18 °C ca. 12 Monate, bei Raumtemperatur
maximal 21 Tage. Feuchtigkeitsdicht verpackt einfrieren; feuchtigkeitsdicht verpackt auftauen bis Raumtempe-
ratur, um Feuchtigkeitsbeschlag zu vermeiden. Jedes Auftauen und Einfrieren verkiirzt die Lagerstabilitat und
mindert die Qualitat wesentlich.

Praxisempfehlung 616B60

Die optimale Verarbeitungstemperatur liegt zwischen 20 °C und 23 °C.

Bei der Verarbeitung auf eine trockene, staub-, talkum- und fettfreie Umgebung achten.
Der Harzgehalt im Laminat sollte mind. 50 Gew. % betragen. Achten Sie daher auf das
Flachengewicht Ihres Armierungsmaterials.

Um die Schutzfolie einfacher von der Harzfolie zu 16sen, empfehlen wir den Einsatz des
Kaltesprays 633T18. Hierzu wird der Rand der Schutzfolie leicht eingespriiht.

Fir die erste Lage Sprihklebstoff auf die Laminiervorrichtung sprihen.

Aushartung fur 4h im Ofen unter Vakuum bei 130 °C.



Epoxid Laminierharzfolie

Kennzeichen 633T18

« Hilfsmittel zum Losen der Deckfolie von Prepregs
« Hilfsmittel zum Losen der Deckfolie von Harzfolie 616B60

- « Hilfreich beim Entformen von Bauteilen
i « Fiir sofortiges Abkiihlen kleinerer Flachen oder Teile
« Bis -48 °C, je nach Sprithdauer, einsetzbar
& « Sehr schnelle riickstandsfreie Verdampfung
i b « Gute Reinigungswirkung

« Keine nachteiligen Einfliissen auf Kunststoffe und Isoliermaterialien

= ®

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt

633T18 400 ml

Kennzeichen 616G12

« Verstdrkungsfasern fiir Orthopox Epoxidharz 617H5 sowie Harzfolie 616B60
« Nicht verwendbar mit Acrylharzen

» Kein Ausfransen der Fasern

« Kein doppelseitiges Klebeband notwendig

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite
616G12=H5.1 im 1,20 m
616G12=H5.5 5m 1,20 m

Informationsmaterialien

646F351=DE_DE Poster Laminierharze

Kennzeichen 616G181

« Verstdrkungsfasern fiir Orthopox Epoxidharz 617H5 sowie Harzfolie 616B60
« Nicht verwendbar mit Acrylharzen

» Dyneema-Ersatz mit besserer Harzhaftung

» Dient dem Bruchschutz

« Sehr gute Nachbearbeitung moglich (z. B. Schleifen)

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite
616G 181=H5. 2m 1,25 m

Informationsmaterialien
646F351=DE_DE Poster Laminierharze
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Epoxid Laminierharzfolie

Kennzeichen 99B71

« Fiir Epoxidharzarbeiten, Prepreg und Harzfolie

» Aufschdumen fiir Formausgleiche z. B. mit PU-Schdaumen

« Grof3en fiir simtliche Amputationsarten und Orthesentypen verfiighar
» Gute Verschweif3barkeit mit Hand-Streicheisen 756E1

« Verklebbar mit Doppelseitigem PVC-Klebeband 616F10

« Hohe Reif3festigkeit

Technische Daten

Artikelnummer Zur Herstellung von Lange Breite Hohe B lleinhei Pack inhal

mprothesen 10 Stiick
‘eichwand-Innen- 67 cm 10 Stiick

schafte und

Unterschenkelprothesen

Oberschenkelhiilsen/-  67cm 24cm  7cm Packung 10 Stuck

prothesen

KAFO 130cm 22cm  5cm Packung 10 Stiick

KAFO 130cm 26cm 5cm Packung 10 Stiick

Praxisempfehlung 99B71
Thermoplastisch verformbar.

Kennzeichen 616B16

« Hilfsmittel zur Verarbeitung von TP.C

» Oberflichenschutz wahrend der Laminatbearbeitung

« Ldsst raue, saubere Oberflache entstehen, die optimal auf eine weitere Beschichtung,
Verklebung oder Lackierung vorbereitet ist

« Ermoglicht optimale Festigkeitswerte

« Uberschiissiges Harz kann wihrend der Aushirtephase durch das Abreissgewebe
entweichen

» Abreissgewebe kann nach der Aushdrtung leicht abgezogen werden

Informationsmaterialien [
646A174=D Produktinformation .
Prepregtechnik Technische Daten
646T757=DE Technische Information Artikelnummer Lange Breite Flachengewicht Bindungsart

TP.C 617R15 und TP.C

- - .
il 617R18 616B16=2 .. 2m L O5m _8sgm2  Leinwand
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Laminiertechnik

Epoxid Laminierharzfolie

Nylon-Strumpf

Kennzeichen 81A1

» Zum Gipsen, z. B. fiir KAFOs

« Als Filter- und Abschlusslage zum Laminieren geeignet
« Zur Verstarkung von Pastasil

« Fiir Vakuumtechnik mit Chlorosil

« Polyamid

» Besonders elastisch

> « Nicht vorimprégniert

Technische Daten

Artikelnummer Linge Breite Gewicht
81A1=8 101,5m 8cm 1kg
81A1=10 84,6 m 10 cm 1kg
81A1=12 67,8 m 12 cm 1kg
81A1=15 52,5 m 15 cm 1 kg
81A1=20 48 m 20 cm 1kg

Praxisempfehlung 81A1
Individuell anpassbar und verschweiBbar.

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiele fiir 81A1

2

Anwendungsbeispiel Tiefziehen in der Anwendungsbeispiel Tiefziehen in der Den abgeschweif3ten Strumpf mit der

Orthetik Prothetik Schweifinaht nach innen drehen und iiber
Nylon-Strumpf 81A1 iiber das Gipsmo- Nylon-Strumpf 81A1 vorspannen, zusam- das Modell ziehen.

dell ziehen, auf doppeltes Modellmafd mendrehen und mit einer Kombizange

abldngen, einmal abdrehen und erneut fixieren. Das Nahtende mit einer Schere

zuriickschlagen. abschneiden. Mit einem Feuerzeug die

Schnittfliche verschweiflen und unmit-
telbar darauf die Schweifinaht glatten.

Alle Ottobock Armierungsmaterialien sind von Nord nach Sid fotografiert. Langsrichtung (Kette), Querrichtung (Schuss)
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Laminiertechnik

Epoxid Laminierharzfolie

Perlon®-Trikotschlauch, weif3

Kennzeichen 623T3

o Zur Herstellung von Laminaten

« Gestrick

« Feinmaschig

» Hohe Dehnfdhigkeit

« Gute Anformung

« Glatte Oberfliche nach dem Laminieren
« Oberflichengeeignet

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Gewicht
623T3=4 45,4 m 4cm 0,5 kg
623T3=6 27,7m 6cm 0,5 kg
623T3=8 20,8 m 8cm 0,5 kg
623T3=10 37m 10cm 1kg
623T3=12 33,3 m 12 cm 1kg
623T3=15 27 m 15cm 1kg
623T3=20 20 m 20 cm 1 kg
623T3=25 13,5 m 25cm 1kg
623T3=30 11,1m 30cm 1kg
623T3=35 10,2 m 35cm 1 kg
623T3=40 8,8m 40 cm 1kg

Perlon® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Perlon-Monofil GmbH.

Alle Ottobock Armierungsmaterialien sind von Nord nach Sid fotografiert. Langsrichtung (Kette), Querrichtung (Schuss)
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Epoxid Laminierharzfolie

Kennzeichen 99B81

« Fiir Laminierharzarbeiten sowie Prepreg und Harzfolie

» Grofen fiir sdmtliche Amputationsarten und Orthesentypen verfiigbar
« Folie passt sich den Konturen sehr gut an

» Gute Verschweifbarkeit mit Hand-Streicheisen 756E1

« Gute Dehnfdhigkeit

« Hohe Reif3festigkeit

Technische Daten

Artikelnummer Zur Herstellung von Linge Breite Hohe  Stirke Bestell- Packungs-
einheit inhalt
99B81=60X11X4 Armprothesen 60cm 1llcm 4cm 0,08 mm  Packung 10 Stiick
. - 99B81=70X19X5 Weichwandinnen- 70cm 19cm 5cm 0,08 mm  Packung 10 Stick
Informationsmaterialien N
schéfte und
646A174=D Produktinformation Unterschenkel-
Prepregtechnik prothesen

99B81=70X27X5 Oberschenkelhiilsen/ 70cm 27cm 5cm 0,08 mm  Packung 10 Stiuck

9

99B81=100X19X5 Unterschenkel- 100cm 19cm 5cm 0,08 mm  Packung
prothesen

99B81=100X26X5 Oberschenkel- 100cm 26cm 5cm 0,08 mm  Packung 10 Stick
prothesen

99B81=100X30X5 Oberschenkel- 100cm 30cm 5cm 0,08 mm  Packung 10 Stick
prothesen

99B81=100X36X5 Oberschenkel- 100cm 86cm 5cm 0,08 mm  Packung 10 Stick
prothesen

99B81=120X50X10 Huftex 120cm 50cm 10cm 0,08 mm  Packung 10 Stick

99B81=130X19X5 KAFO 130cm 19cm 5cm 0,08 mm  Packung 10 Stick

99B81=130X22X5 KAFO 180cm 22cm 5cm 0,08 mm  Packung 10 Stick

99B81=130X26X5 KAFO 130cm 26cm 5cm 0,08 mm  Packung 10 Stick

Kennzeichen 636D3

« Zur Fixierung bei Anwendung der Laminiertechnik
« Einsatz in der Prepreg-Technik

« Vielseitig einsetzbar

» Tragermaterial: PE-Folie

« Haftmitteltrager aus Silikon

» Temperaturstabil bis ca. 200 °C

i

Technische Daten

ArtikelInummer Liange Breite Farbe Bestelleinheit
636D3 66 m 25 mm blau Rolle
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Laminiertechnik

Epoxid Laminierharzfolie

Informationsmaterialien

Produktinformation
Prepregtechnik

646A174=D

Informationsmaterialien

646A174=D Produktinformation

Prepregtechnik
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Polyesterklebeband

Kennzeichen 636D14

» Temperaturstabiles Klebeband (bis 200 °C) fiir Vakuumtechnik

» Tragermaterial: Polyester
« Wasserbestidndige Verklebung
« Dauerhaft wieder ablosbar

[

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite

Stirke Farbe

636D14 66 m 25 mm

50 pm rot

Vakuum-Dichtband

Kennzeichen 636K38

« Zum Verkleben von Vakuumfolien aller Art auf dem Formenrand
« Dauerelastisches, hitzebestdndiges Dichtband (bis 205 °C) aus synthetischem Kautschuk

« Grundlage fiir ein stabiles Vakuum

« Lisst sich leicht wieder von der Form entfernen

<

Technische Daten

Artikelnummer Lange

Farbe

636K38 9m

gelb




Laminiertechnik

Zubehor

Farbpaste

Kennzeichen 61722

« Fiir Laminierharze und Spachtelmassen

« Fiir Siegelharz und Siegelharz-Kompaktklebstoff

« Fiir eine natiirliche Optik
» Gut mischbar
» Gut deckend

&&

Technische Daten

Artikelbild Artikelnummer Nettoinhalt Verpackungsform Farbe
61772=0.180 0,18 kg Tube hautfarben-hell
D)
,; =» 61772=1 1kg Dose hautfarben-hell
- D)

Praxisempfehlung 61722

Farbpaste mit dem Laminierharz intensiv vermischen. Erst danach den Harter zugeben.
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Zubehor
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Kennzeichen 6172*

« Fiir Laminierharze und Spachtelmassen

« Fiir Siegelharz und Siegelharz-Kompaktklebstoff
« Grof3e Farbauswahl

« Hohe Leuchtkraft

» Gut mischbar

« Gut deckend

&

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe

61773 0,25 kg hautfarben-braun .‘
e17z4 . 0,25 kg weiB

61725 ' 0,25 kg gelb

61726 ' 0,2 kg rot .‘
61727 ' 0,25 kg blau .‘
e1720 . 0,25 kg schwarz .‘
6172583 . 0,25 kg grin .‘

Praxisempfehlung 617Z*

Farbpaste mit dem Laminierharz intensiv vermischen. Erst danach den Harter zugeben.



Zubehor

Informationsmaterialien

646F265=DE_DE

Kunst:

Poster Thermoplastische

Kennzeichen 616T3

« Flexibles Polyethylen

« Als Form- und Trennmaterial zu verwenden

« Fiir Orthesenbauteile, die wenig Steifigkeit, aber eine hohe Flexibilitdt aufweisen

« Fiir die Herstellung von Laschen im Rahmen der Schafttechnik

» Kann, individuell zugeschnitten, als Hilfsmittel bei Spachtelarbeiten genutzt werden

« Wiederverwendbar und leicht zu reinigen durch glatte Oberfldche

« Opak

» Gute Transparenz

» Geringes Molekulargewicht

» Gute thermoplastische Umformbarkeit

« Hohe Flexibilitat

« Temperaturempfehlung: Verarbeitungstemperatur 125 °C ( Umluft-Warmeschrank,
Infrarot-Warmeschrank)

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite Stérke Farbe
1000 mm 500 mm 1mm naturfarben
© 1000mm 500mm Comm " naturfarben
616T3=0000X1000X2 2000 mm  1000mm Comm  naturfarben
616T3-0000X1000X3 2000 mm 1000 mm C3mm  naturfarben
616T3-40X32X2  40mm C2mm Comm  naturfarben

Praxisempfehlung 616T3
Auch als Dummymaterial einsetzbar, z. B. in der Laminiertechnik.

Kennzeichen 642B2

« Polypropylen-Messbecher

« Ermoglichen ein exaktes Mischungsverhaltnis durch Skalierung

« 1000 g Becher ist besonders geeignet fiir das Laminieren von Beckenkdrben und
Orthesen sowie bei grofien Mengen zum Abformen und Aufschdaumen

» Wiederverwendbar

Technische Daten

Artikelnummer Volumen Mindestbestellmenge
642B2=50 509 100 Stiick

642B2=1000

Praxisempfehlung 642B2

+ Wegen der unterschiedlichen Dichte von Schaum und Harter kommt es auf ein exaktes
Mischungsverhaltnis von 1:1 an. Um dieses gewabhrleisten zu kdnnen, empfehlen wir lhnen
die Nutzung eines Messbechers.

« Bericksichtigen Sie fiir die bendtigte Menge Flissigschaum einen Sicherheitszuschlag, da
im Messbecher haufig eine geringe Menge zuriick bleibt.
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Zubehor
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Kennzeichen 699Y3

« Vielseitig einsetzbares Messwerkzeug
» mm- und inch-Aufdruck
« Rechtwinklige Form ermoglicht das Durchmischen in Boden- und Randbereichen, wie

z. B. bei Laminierharzen

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Hohe Mindestbestell-
menge
699Y3 270 mm 18 mm 2,7 mm 100 Stick

Praxisempfehlung 699Y3
Beriicksichtigen Sie fir die bendtigte Menge Flissigschaum einen Sicherheitszuschlag, da

am Holzspatel immer eine geringe Menge zuriick bleibt.

Kennzeichen 616F4

« Fiir Laminierharzarbeiten sowie Prepreg und Harzfolie
« Folie passt sich den Konturen sehr gut an

» Gute Verschweif3barkeit mit Hand-Streicheisen 756E1
» Gute Dehnfdhigkeit

» Hohe Reif3festigkeit

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite Starke

616F4=76X5




Zubehor

Kennzeichen 99B81

« Fiir Laminierharzarbeiten sowie Prepreg und Harzfolie

» Grofen fiir sdmtliche Amputationsarten und Orthesentypen verfiigbar
« Folie passt sich den Konturen sehr gut an

» Gute Verschweifbarkeit mit Hand-Streicheisen 756E1

« Gute Dehnfdhigkeit

« Hohe Reif3festigkeit

Technische Daten

Artikelnummer Zur Herstellung von Lange Breite Hohe  Starke Bestell- Packungs-
einheit inhalt
99B81=60X11X4 Armprothesen 60 cm 11 cm 4cm 0,08 mm  Packung 10 Stick
99B81=70X19X5 Weichwandinnen- 70cm  19cm 5cm 0,08 mm  Packung 10 Stick
. - schafte und
Informationsmaterialien
Unterschenkel-
646A174=D Produktinformation prothesen
Prepregtechnlk .................... 99B81=70X27X5 Oberschenkelhiilsen/- 70cm  27cm  5cm 0,08 mm  Packung 10 Stuck
prothesen
99B81=100X12X4 Armprothesen 100cm 12cm 4cm 0,08 mm  Packung 10 Stiick
99B81=100X19X5 Unterschenkel- 100cm 19cm 5cm 0,08 mm  Packung 10 Stiick
prothesen
99B81=100X26X5 Oberschenkel- 100cm 26cm 5cm 0,08 mm  Packung 10 Stick
prothesen
99B81=100X30X5 Oberschenkel- 100cm 30cm 5cm 0,08 mm  Packung 10 Stick
prothesen
99B81=100X36X5 Oberschenkel- 100cm 36cm 5cm 0,08 mm  Packung 10 Stick
prothesen
99B81=120X50X10 Huftex 120cm 50cm 10cm 0,08 mm  Packung 10 Stiuck
99B81=130X19X5 KAFO 130cm 19cm 5cm 0,08 mm  Packung 10 Stiick
99B81=130X22X5 KAFO 130cm 22cm 5cm 0,08 mm  Packung 10 Stick
99B81=130X26X5 KAFO 130cm 26cm 5Scm 0,08 mm  Packung 10 Stick

Kennzeichen 616F1

« Fiir Epoxidharzarbeiten, Prepreg und Harzfolie

» Aufschdumen fiir Formausgleiche z. B. mit PU-Schdumen
« Gute Verschweifbarkeit mit Hand-Streicheisen 756E1

« Verklebbar mit Doppelseitigem PVC-Klebeband 616F10

« Hohe Reif¥festigkeit

Technische Daten

Artikelnummer Linge Breite Stirke

616F1=140x0.50: Bitte bei der Bestellung die gewlschte Lange in Meter angeben.

Praxisempfehlung 616F1
Thermoplastisch verformbar.
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Kennzeichen 99B71

« Fiir Epoxidharzarbeiten, Prepreg und Harzfolie

« Aufschdumen fiir Formausgleiche z. B. mit PU-Schdaumen

« Grof3en fiir simtliche Amputationsarten und Orthesentypen verfiighar
» Gute Verschweifbarkeit mit Hand-Streicheisen 756E1

« Verklebbar mit Doppelseitigem PVC-Klebeband 616F10

« Hohe Reif3festigkeit

Technische Daten

Artikelnummer Zur Herstellung von Linge Breite inhei Pack
10 Stiick
N 10 Stiick
schafte und
Unterschenkelprothesen
99B71=67X24X7 Oberschenkelhilsen/- 67cm 24cm 7cm Packung 10 Stick
prothesen
10 Stiick
10 Stiick

Praxisempfehlung 99B71
Thermoplastisch verformbar.

Kennzeichen 636K6

« Zum Erstellen von Modellen

» Zur Formgebung als tempordarer Dummy bei nicht direktem Harzkontakt
« Leicht verformbar

« Auch grof¥flachig gut aufzutragen

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe




Laminiertechnik

Zubehor

Informationsmaterialien

646A174=D Produktinformation
Prepregtechnik
oy b\
8
s P

Wachs

Kennzeichen 633W8

« Zum Isolieren von Gelenken, Passteilen und Dummys
» Ausgezeichnete Trennwirkung

« Problemlos zu verarbeiten

Technische Daten

Artikelbild Artikelnummer Nettoinhalt
\ 633W8=12.2 12,29
-~
633W8 4259
e

T

4

Silikonfett 400, mittel

Kennzeichen 633F11

« Als Korrosionsschutz bei Steckverbindungen, z. B. Myo, E-MAG Active (Kabelstecker)

« Als Korrosionsschutz fiir z. B. Antriebseinheiten

« Fiir den Planetensatz der Antriebseinheit im Bereich der oberen Extremitéat

« Zur Isolation von Bauteilen in der Laminiertechnik
» Sehr gute Warme- und Kéltebestandigkeit

« Hohe Alterungsbestandigkeit

« Gutes Filmbildungsvermégen

Technische Daten

Artikelbild ArtikelInummer Nettoinhalt Verpackungsform

633F11 0,1 kg Tube

>
633F11=1 1kg Dose

" —

e

—

-_- t
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Zubehor

Kennzeichen 85F3

« Trennmittel fiir Formenbau und Silikonfertigung

« Wachs in Lésungsmittel

« Jeder Auftrag kann nach 10-15 Minuten zur Erzielung einer glanzenden Oberflache
poliert werden

KORURC A

Technische Daten

ArtikelInummer Nettoinhalt Verpackungsform

85F3 11 Flasche
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Laminiertechnik

Klebebander

Plastaband

Kennzeichen 636K8

« Zum Abdichten, Ausfiillen und Schutz bei Anwendung der Laminiertechnik
« Ideal zum Isolieren von z. B. Orthesengelenken beim Laminieren

« Basis: Kunstkautschuk

» Gute Entformbarkeit

» Temperaturbestandig

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Stirke Farbe
636K8=20X2X10 10 m 20 mm 2 mm grau

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 636K8

L _

Plastaband 636K8 auf die gewiinschte Die blaue Trennfolie vom Plastaband Die entsprechenden Bereiche der einzu-

Lange zuschneiden. ablosen und das Plastaband vorformen. laminierenden Gegenstdnde mit dem
vorgeformten Plastaband isolieren (z. B.
Schraubenképfe, freiliegende Gewinde-
ginge, Gelenkflachen).

Vakuum-Dichtband

Kennzeichen 636K38

« Zum Verkleben von Vakuumfolien aller Art auf dem Formenrand

« Dauerelastisches, hitzebestandiges Dichtband (bis 205 °C) aus synthetischem Kautschuk
» Grundlage fiir ein stabiles Vakuum

« Lasst sich leicht wieder von der Form entfernen

[

Technische Daten

Artikelnummer Linge Breite Farbe
Informationsmaterialien 636K38 9m

646A174=D Produktinformation
Prepregtechnik

12 mm gelb
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Klebebander

Kennzeichen 627B5

« Zum Abdichten, Isolieren, Tiefziehen und fiir Aufschdumarbeiten
» Tragermaterial: Schaumstoff

« Kautschukklebstoff

« Gute Widerstandsfihigkeit z. B. gegen Ole und Fette

« Hochwertige Abdichtung gegen Wasser

Y

Technische Daten

Artikelnummer  Lange Breite Starke Farbe Bestelleinheit
627B5=19 10 m 19 mm 4 mm schwarz Rolle
627B5=25 10 m 25 mm 4 mm schwarz Rolle

Neopren® ist ein eingetragenes Warenzeichen von DuPont.
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Klebebander

Kennzeichen 616F10

« Fiir doppelseitige Verklebungen von PVC-Folien

o Aufbringen von Armierungsmaterialien, z. B. Carbon
e Ohne Tragermaterial

« Doppelseitige Acrylatklebemasse

« Transparent (mit Fettpapier abgedeckt)

« Schmiegt sich Konturen sehr gut an

« Hohe Effektivitat bei geringem Materialeinsatz

yﬂ

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe Bestelleinheit
616F10=6 55 m 6 mm transparent Rolle
i o i ) {Eénsparent" ) ﬁélle
. {llénsparent" ) kglle

Carbonfaser-Gewebe 616G12 auf geraden Carbonfaser-Gewebe so gerade ziehen, Carbonfaserzuschnitt auf die zu verstér-
Verlauf des Schussfadens kontrollieren, dass die entstandene Masche 90° zur kenden Stellen der Armierung positio-
indem ein dicht an der Schnittkante verlau-  Kette verlduft. Mit dem Doppelseitigem nieren und diesen dabei in die Faserrich-
fender Schussfaden herausgezogen wird. PVC-Klebeband 616F10 die entstandene tungen vorspannen.

Masche iiberkleben und das Carbonfaser-
Gewebe mittig entlang dem Klebeband
durchschneiden. Nach diesen Vorberei-
tungen konnen Carbonfaserzuschnitte
erstellt werden, die eine 90° Ausrichtung
zwischen Kette und Schuss aufweisen.
Auf diese Weise sind die Carbonfasern
nicht nur dem Verlauf der auftretenden
Krifte entsprechend ausgerichtet, sondern
konnen diese auch optimal aufnehmen.
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Laminiertechnik

Klebebander
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Polyethylen-Klebeband

Kennzeichen 627B40

« Zum Abdichten von beschddigten PVA-Folien

» Der bewdhrte Klassiker
« Vielseitig einsetzbar

« Tragermaterial: PE-Folie
« Acrylatklebemasse

« Hohe Dehnbarkeit

» Hohe Reif3festigkeit

« Thermisch bestandig

J<

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite

Farbe

Bestelleinheit

627B40 33m 25 mm

transparent

Rolle

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 627B40

Polyethylen-Klebeband 627B40 um

die nach dem Laminieren zu 6ffnenden
Bereiche kleben und dabei mit dem vorge-
spannten Klebeband das iiberschiissige
Harz in diesen Bereichen zu reduzieren.
Das Klebeband kann unter Vorspannung zu
einer Kordel gedreht werden, um den Harz-
iiberschuss auch an schwer zugédnglichen
Stellen zu reduzieren.



Laminiertechnik

Klebebander

Polyethylen-Klebeband

Kennzeichen 627B4

« Zum Abdichten von beschddigten PVA-Folien

» Tragermaterial: PE-Folie

» Kautschukklebstoff

» Hohe Abriebfestigkeit

« Gute Bestandigkeit gegen chemische Einwirkungen

)<

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite Farbe Bestelleinheit

627B4 50 m 25 mm transparent Rolle

PVC-Klebeband (Coroplast)

Kennzeichen 616F8

« Zum Abkleben von PVC-Folien

« Geeignet zur Anprobe

« Der bewdhrte Klassiker

« Vielseitig einsetzbar

« Tragermaterial: Weich-PVC-Folie
« Acrylatklebemasse

o Thermisch bestindig

[

Technische Daten

Artikelnummer Linge Breite Farbe Bestelleinheit
616F8 10 m 50 mm transparent Rolle
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Klebebander

Kennzeichen 636D3

« Zur Fixierung bei Anwendung der Laminiertechnik
« Einsatz in der Prepreg-Technik

« Vielseitig einsetzbar

« Tragermaterial: PE-Folie

« Haftmitteltrager aus Silikon

« Temperaturstabil bis ca. 200 °C

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe Bestelleinheit

636D3 66 m 25 mm blau Rolle

Kennzeichen 627B1

o Zum Abdichten, Verschlieflen und Verstarken bei Anwendung der Laminierharztechnik
(f « Vielseitig einsetzbar

« Tragermaterial: offenes Gewebe

« Kautschukklebstoff

« Hohe Reif3bestdandigkeit

« Hohe Klebkraft

Technische Daten

Artikelnummer Lange Farbe Bestelleinheit

627B1=19 50 m

rohweiB Rolle

weiB Rolle

rohweiB

Praxisempfehlung 627B1
Das Leinenklebeband 627B1 ist nachtréglich beschriftbar und damit zur Kennzeichnung
geeignet.
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Laminiertechnik

Klebebander
Monofilament-Klebeband
Kennzeichen 627B2
« Zur Sicherung von Prothesenschiften
« Glasfaserverstarktes PP-Klebeband
« Kautschukklebstoff
» Extreme Reif3festigkeit
Technische Daten
Artikelnummer Lénge Breite Farbe Bestelleinheit
627B2=19 50 m 19 mm transparent Rolle
627B2=25 50 m 25 mm transparent Rolle

Krepp-Klebeband

Kennzeichen 627B6

« Zum Abkleben spezieller Bereiche zur Isolation bei Lackier- und Isolationsarbeiten, z. B.
SuperSkin

e Zum tempordren Fixieren

» Tragermaterial: Spezialpapier

» Kautschukklebstoff

« Gute Haftung auf unterschiedlichen Oberflachen

« Gute Handeinreif3barkeit

 Beschriftbar

[

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe Bestelleinheit
627B6=15 50 m 15 mm chamois Rolle

627B6=30 50 m 30 mm chamois Rolle
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Laminiertechnik

Klebebander

Doppelseitiges Klebeband

Kennzeichen 633D5

« Fiir Verbindung z. B. Innenschaft — Aulenrahmen

« Nicht fiir Armierungsmaterialien geeignet

» Tragermaterial: PE-Folie
» Doppelseitige Acrylatklebemasse

« Transparent (mit roter Trennfolie abgedeckt)

« Gute Rahmenfixierung (Klettverschluss wird nicht benotigt)
« Hohe Klebekraft auf verschiedenen Materialien, wie z. B. Kunststoffen

» Gute Temperaturbestdndigkeit

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe Bestelleinheit
633D5=19 50 m 19 mm transparent Rolle
633D5=50 50 m 50 mm transparent Rolle

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 633D5

Zu verklebende Stellen (hier: Innenschaft
und Rahmen) mit Isopropylalkohol 634A58
reinigen. Doppelseitiges Klebeband 633D5
auf gewiinschte Lange zuschneiden.
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Klebebandzuschnitte an entsprechenden
Stellen platzieren und andriicken.

Rahmen und Innenschaft zusammenfiigen
und positionieren. Innenschaft zusam-
mendriicken und die rote Schutzfolie vom
Doppelseitigen Klebeband entfernen. Beide
Bauteile an den zu verklebenden Stellen
fest zusammendriicken.



Notizen
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Prepregtechnik

Der Begriff ,,Prepreg* ist eine Ableitung aus dem
englischen Wort ,,pre-impregnated®. Unter Prepreg
wird die Verarbeitung von vorimpragnierten Trager-
materialien, wie z. B. mit Epoxidharz getrdnkte
Carbonfasern, zusammengefasst. In der Orthopadie-
technik ist Prepreg geeignet fiir die Herstellung von
hochfesten, orthetischen sowie prothetischen Leicht-
bauteilen. Durch optimal aufeinander abgestimmte
Tragermaterialien und Harzanteile sowie beschleu-
nigte Verarbeitungsprozesse iiber spezielle Ausharte-
temperaturen, gewahrleisten unsere Prepreg-Materi-
alien eine gesteigerte Effizienz der Arbeitsablaufe.

Neben Duromer-Prepregs bietet Ottobock ebenso
Thermoplast-Prepregs TP.C fiir hochfeste und sehr
diinne Orthesen auf Thermoplastbasis an. Diese

sind unter Druck thermoplastisch nachformbar,

schweiflbar mit Komponenten gleicher Matrix und
erfordern keine besonderen Anforderungen an die
Lagerung (z. B. keine Kiihlung).

Zusatzlich umfasst das Prepreg-Sortiment von
Ottobock eine Vielzahl von Roh- und Hilfsmateria-
lien, die zur Verarbeitung notwendig sind.

Aktuelle Produktinformationen finden Sie
jederzeit unter www.pem.ottobock.com




Duromer-Prepregs

Kennzeichen 646M39

« 3 Carbonprofilstibe (0°, 45° und 90°)

« Die mechanischen Eigenschaften des Carbon-Gewebes hangen von der Richtung, in der
eine Kraft einwirkt, ab. Bei Zugbelastung in Ketten- oder in Schussrichtung dehnen sich
Gewebe nur wenig. Wirkt die Zugbelastung dagegen diagonal, z. B. unter 45°, sind
Carbon-Gewebe sehr dehnbar. Die Faserrichtung sollte der Beanspruchung angepasst
werden.

Technische Daten

Artikelnummer

646M39

Informationsmaterialien

646A174=D Produktinformation
Prepregtechnik
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Kennzeichen 616B10

« Zur Herstellung von leichten und dynamischen Carbonbauteilen wie z. B. Orthesen
« Flexible bis starre Orthesenkonstruktionen sind problemlos méglich

» Impragniert mit Epoxidharz

» Hohe Zug- und Druckfestigkeit

« Oberflichengeeignet

Informationsmaterialien

646A174=D Produktinformation

Prepregtechnik .
.......................................................... g Technische Daten

Artikelnummer Linge Breite Faserflachen- Bindungsart Harzgehalt
material gewicht
deston award 616B10=5 5m 1,25 m 280 g/m? Koper 4/4 49 Gew-%

2012 u
Versandtage: Montag, Dienstag, Mittwoch

Die Verarbeitbarkeit der Prepregs betragt bei einer Lagerung bei -18 °C ca. 12 Monate, bei Raumtemperatur
maximal 21 Tage. Feuchtigkeitsdicht verpackt einfrieren; feuchtigkeitsdicht verpackt auftauen bis Raumtempe-
ratur, um Feuchtigkeitsbeschlag zu vermeiden. Jedes Auftauen und Einfrieren verkirzt die Lagerstabilitat und
mindert die Qualitat wesentlich.
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Prepregtechnik

Duromer-Prepregs

Informationsmaterialien

646A174=D

Produktinformation
Prepregtechnik

Informationsmaterialien

646A174=D

Produktinformation
Prepregtechnik

Carbonfaserprepreg, unidirektional
Kennzeichen 616B11

« Zur Herstellung von leichten und dynamischen Carbonbauteilen wie z. B. Orthesen
« Zur Erh6hung der Biegesteifigkeit

« Flexible bis starre Orthesenkonstruktionen sind problemlos méglich

» Impragniert mit Epoxidharz

« Hohe Zug- und Druckfestigkeit

« Einbettung immer zwischen den Geweben

Technische Daten

Artikelnummer Linge Breite Faserflachen- Bindungsart Harzgehalt
gewicht
616B11=5 5m 0,3m 300 g/m? ub 37 Gew-%

© Versandtage: Montag, Dienstag, Mittwoch

© Die Verarbeitbarkeit der Prepregs betragt bei einer Lagerung bei -18 °C ca. 12 Monate, bei Raumtemperatur
maximal 21 Tage. Feuchtigkeitsdicht verpackt einfrieren; feuchtigkeitsdicht verpackt auftauen bis Raumtempe-
ratur, um Feuchtigkeitsbeschlag zu vermeiden. Jedes Auftauen und Einfrieren verkirzt die Lagerstabilitat und
mindert die Qualitat wesentlich.

Aramid Gewebeprepreg
Kennzeichen 616B13

« Fiir die Herstellung von Orthesen in Prepregtechnik
« Fiir flexibles Sitzband

» Impragniert mit Epoxidharz

« Flexibel und formstabil

i B W
ok %"'!
o e

v el

b e
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Technische Daten

Artikelnummer Lidnge Breite Fldach icht Bind t Harzgehalt

616B13=1 im 12m 170 g/m? Atlas 1/3 50 Gew-%

© Versandtage: Montag, Dienstag, Mittwoch

© Die Verarbeitbarkeit der Prepregs betragt bei einer Lagerung bei -18 °C ca. 12 Monate, bei Raumtemperatur
maximal 21 Tage. Feuchtigkeitsdicht verpackt einfrieren; feuchtigkeitsdicht verpackt auftauen bis Raumtempe-
ratur, um Feuchtigkeitsbeschlag zu vermeiden. Jedes Auftauen und Einfrieren verkiirzt die Lagerstabilitat und
mindert die Qualitat wesentlich.
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Duromer-Prepregs

Informationsmaterialien

646A174=D Produktinformation
Prepregtechnik
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Kennzeichen 616B15

« Fiir die Herstellung von Orthesen in Prepregtechnik

« Fiir Laschen und Verschliisse

« Fiir flexible Randbereiche

» Impragniert mit Epoxidharz

« Hoch flexibel und dehnungsfrei

&

Technische Daten

Artikelnummer  Lédnge Breite

Flachengewicht Bindungsart Harzgehalt

616B15=1 im 1,25 m

160 g/m? Koper 2/2 50 Gew-%

Versandtage: Montag, Dienstag, Mittwoch

Die Verarbeitbarkeit der Prepregs betragt bei einer Lagerung bei -18 °C ca. 12 Monate, bei Raumtemperatur
maximal 21 Tage. Feuchtigkeitsdicht verpackt einfrieren; feuchtigkeitsdicht verpackt auftauen bis Raumtempe-
ratur, um Feuchtigkeitsbeschlag zu vermeiden. Jedes Auftauen und Einfrieren verkiirzt die Lagerstabilitat und

mindert die Qualitat wesentlich.



Duromer-Prepregs

Informationsmaterialien

646D1477=DE_DE

Produktbrief Harzfolie
B6

Kennzeichen 616B60

« Speziell entwickelt fiir die Erstellung hochstabiler und leichter Prothesen sowie Orthesen

« Leichtere und diinnere Bauteile bei gleicher Steifigkeit im Vergleich zu Bauteilen auf
Acrylharzbasis

» Auf Epoxidharzbasis

« Einfache und saubere Verarbeitung

« Sehr gute Drapierfahigkeit

« Priziser Harzmengenauftrag

« Einstellbarer Harzgehalt

« Zuschnitte der Harzfolie konnen in einem handelsiiblichen Gefrierfach gelagert werden

» Geringeres Lagervolumen im Gefrierfach gegeniiber Prepreg

« Einsparung von Hilfsmaterialien (z.B. keine zusitzliche Fixierung von Armierungsmate-
rialien notwendig)

« Kombinierbar mit Ottobock Armierungsmaterialien und Prepregs

&

Technische Daten

Artikelnummer Verpackungsform Packung Flachengewicht
616B60= 23 Folien 4 300 x 300 mm pro Folie 2 m2 340 g/m?2
616B60-5 56 Folien 300 x 300 mm pro Folie sm: asogm

olien & 300 x

mm pro Foli

Versandtage: Montag, Dienstag, Mittwoch

Die Verarbeitbarkeit der Harzfolie betrégt bei einer Lagerung bei -18 °C ca. 12 Monate, bei Raumtemperatur
maximal 21 Tage. Feuchtigkeitsdicht verpackt einfrieren; feuchtigkeitsdicht verpackt auftauen bis Raumtempe-
ratur, um Feuchtigkeitsbeschlag zu vermeiden. Jedes Auftauen und Einfrieren verkirzt die Lagerstabilitat und
mindert die Qualitat wesentlich.

Praxisempfehlung 616B60

Die optimale Verarbeitungstemperatur liegt zwischen 20 °C und 23 °C.

Bei der Verarbeitung auf eine trockene, staub-, talkum- und fettfreie Umgebung achten.
Der Harzgehalt im Laminat sollte mind. 50 Gew. % betragen. Achten Sie daher auf das
Flachengewicht Ihres Armierungsmaterials.

Um die Schutzfolie einfacher von der Harzfolie zu 16sen, empfehlen wir den Einsatz des
Kaltesprays 633T18. Hierzu wird der Rand der Schutzfolie leicht eingespriiht.

Fur die erste Lage Spriithklebstoff auf die Laminiervorrichtung sprihen.

Aushartung fur 4h im Ofen unter Vakuum bei 130 °C.

Materialien | Ottobock 141



Duromer-Prepregs

&

Ealrespray

Informationsmaterialien

646F351=DE_DE Poster Laminierharze

Informationsmaterialien

646F351=DE_DE Poster Laminierharze
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Kennzeichen 633T18

« Hilfsmittel zum Losen der Deckfolie von Prepregs

« Hilfsmittel zum Losen der Deckfolie von Harzfolie 616B60

« Hilfreich beim Entformen von Bauteilen

« Fiir sofortiges Abkiihlen kleinerer Flachen oder Teile

« Bis -48 °C, je nach Sprithdauer, einsetzbar

« Sehr schnelle riickstandsfreie Verdampfung

« Gute Reinigungswirkung

« Keine nachteiligen Einfliissen auf Kunststoffe und Isoliermaterialien

®

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt

633T18 400 ml

Kennzeichen 616G12

« Verstdrkungsfasern fiir Orthopox Epoxidharz 617H5 sowie Harzfolie 616B60
« Nicht verwendbar mit Acrylharzen

» Kein Ausfransen der Fasern

« Kein doppelseitiges Klebeband notwendig

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite
616G12=H5.1 im 1,20 m
616G12=H5.5 5m 1,20 m

Kennzeichen 616G181

« Verstdrkungsfasern fiir Orthopox Epoxidharz 617H5 sowie Harzfolie 616B60
» Nicht verwendbar mit Acrylharzen

» Dyneema-Ersatz mit besserer Harzhaftung

» Dient dem Bruchschutz

« Sehr gute Nachbearbeitung moglich (z. B. Schleifen)

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite

616G181=H5. 1




Duromer-Prepregs

Informationsmaterialien

646A174=D Produktinformation
Prepregtechnik
646T757=DE Technische Information

TP.C 617R15 und TP.C
il 617R18

Kennzeichen 99B71

« Fiir Epoxidharzarbeiten, Prepreg und Harzfolie

» Aufschdumen fiir Formausgleiche z. B. mit PU-Schdaumen

« Grof3en fiir simtliche Amputationsarten und Orthesentypen verfiighar
» Gute Verschweif3barkeit mit Hand-Streicheisen 756E1

« Verklebbar mit Doppelseitigem PVC-Klebeband 616F10

« Hohe Reif3festigkeit

Technische Daten

lleinheit Pack inhalt
Packung 10 Sti
Packung 10 Stiic

Artikelnummer Zur Herstellung von Lange Breite Hohe B

11cm 4cm

17 cm 6cm

und Unterschenkel-

prothesen
99B71-67X24X7  Oberschenkehilsen/-  67cm  24cm  7cm  Packung  10Stick
prothesen
99B71-130X22X5 KAFO ~ 130cm 22cm  5cm  Packung  10Stick
99B71-130X26X6 KAFO ~ 130cm 2cm Scm  Packung  10Stick

Praxisempfehlung 99B71
Thermoplastisch verformbar.

Kennzeichen 616B16

« Hilfsmittel zur Verarbeitung von TP.C

« Oberflichenschutz wahrend der Laminatbearbeitung

« Lisst raue, saubere Oberflache entstehen, die optimal auf eine weitere Beschichtung,
Verklebung oder Lackierung vorbereitet ist

» Ermoglicht optimale Festigkeitswerte

« Uberschiissiges Harz kann wihrend der Aushértephase durch das Abreissgewebe
entweichen

« Abreissgewebe kann nach der Aushdrtung leicht abgezogen werden

Technische Daten

Flachengewicht Bindungsart

83 g/m?

ArtikelInummer Liange Breite

616B16=2 2m 0,5m

Leinwand
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Prepregtechnik

Duromer-Prepregs

Nylon-Strumpf

Kennzeichen 81A1

« Zum Gipsen, z. B. fiir KAFOs
« Als Filter- und Abschlusslage zum Laminieren geeignet
« Zur Verstarkung von Pastasil
« Fiir Vakuumtechnik mit Chlorosil
» Polyamid
¥ « Besonders elastisch
E « Nicht vorimpragniert

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Gewicht
81A1=8 101,5m 8cm 1kg
81A1=10 84,6 m 10cm 1kg
81A1=12 67,8 m 12cm 1kg
81A1=15 52,5 m 15cm 1 kg
81A1=20 48 m 20 cm 1kg

Praxisempfehlung 81A1
Individuell anpassbar und verschweiBbar.

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiele fiir 81A1

4

Kl

Anwendungsbeispiel Tiefziehen in der Anwendungsbeispiel Tiefziehen in der Den abgeschweif3ten Strumpf mit der
Orthetik Prothetik Schweifinaht nach innen drehen und {iber
Nylon-Strumpf 81A1 iiber das Gips- Nylon-Strumpf 81A1 vorspannen, das Modell ziehen.

modell ziehen, auf doppeltes Modellmafy zusammendrehen und mit einer Kombi-

abldngen, einmal abdrehen und erneut zange fixieren. Das Nahtende mit einer

zuriickschlagen. Schere abschneiden. Mit einem Feuer-

zeug die Schnittfliche verschweiflen
und unmittelbar darauf die Schweifinaht
glatten.

Alle Ottobock Armierungsmaterialien sind von Nord nach Siid fotografiert. Langsrichtung (Kette), Querrichtung (Schuss)
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Prepregtechnik

Duromer-Prepregs

Perlon®-Trikotschlauch, weif3
Kennzeichen 623T3

o Zur Herstellung von Laminaten

« Gestrick

» Feinmaschig

» Hohe Dehnfdhigkeit

« Gute Anformung

« Glatte Oberflache nach dem Laminieren
« Oberflachengeeignet

Informationsmaterialien

Technische Daten

646A174=D Produktinformation
Prepregtechnik Artikelnummer Lange Breite Gewicht
623T3=4 45,4 m 4cm 0,5 kg
623T3=6 27,7m 6.cm 0,5 kg
623T3=8 20,8 m 8cm 0,5 kg
623T3=10 37m 10 cm 1 kg
623T3=12 33,3m 12cm 1kg
623T3=15 27 m 15¢cm 1kg
623T3=20 20 m 20 cm 1kg
623T3=25 13,5 m 25 cm 1kg
623T3=30 11,1m 30 cm 1kg
623T3=35 12,8 m 35cm 1kg
623T3=40 8,8m 40 cm 1kg

Saugvlies Compoflex® 250

Kennzeichen 616G60

» Atmungsaktives, mikropordses Saugvlies

« Geringe Harzaufnahme

« Glatte Funktionsseite ist Ersatz fiir Lochfolie

« 100% Polypropylen

« Selbsttrennend

« Verarbeitungstemperatur: 140 °C (Umluft-Warmeschrank)

. - Technische Daten
Informationsmaterialien

646A174=D Produktinformation Artikelnummer Liange Breite Harzkapazitit
Prepregtechnik 616G60=1X5 5m 1m 810 cm3/m2

Praxisempfehlung 616G60
Nicht zum Einlaminieren.

Perlon® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Perlon-Monofil GmbH.
Compoflex® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Fibertex.

Alle Ottobock Armierungsmaterialien sind von Nord nach Sid fotografiert. Langsrichtung (Kette), Querrichtung (Schuss)
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Duromer-Prepregs

Informationsmaterialien

646A174=D

Informationsmaterialien

Produktinformation

Prepregtechnik

646A174=D

Produktinformation

Prepregtechnik

Kennzeichen 616G61

« Atmungsaktives, mikropordses Saugvlies mit Abreissgewebe-Oberflachenstruktur
« Geringe Harzaufnahme

« Gewebestrukturierte Seite ist Ersatz fiir Abreissgewebe und Lochfolie

» 100% Polypropylen

« Selbsttrennend

« Verarbeitungstemperatur: 140 °C (Umluft-Warmeschrank)

Technische Daten

Artikelnummer

Léange

Breite

Harzkapazitat

616G61=1X5

Praxisempfehlung 616G61
Nicht zum Einlaminieren.

Kennzeichen 99B81

5m

« Fiir Laminierharzarbeiten sowie Prepreg und Harzfolie
» Grof3en fiir simtliche Amputationsarten und Orthesentypen verfiighar
« Folie passt sich den Konturen sehr gut an

» Gute VerschweifSbarkeit mit Hand-Streicheisen 756E1
« Gute Dehnfdhigkeit
« Hohe Reif3festigkeit

Technische Daten

1m

810 cm?¥/m?

Artikelnummer

Zur Herstellung von

Lange Breite Hohe

Starke

Bestell-
einheit

Packungs-
inhalt

99B81=60X11X4

Armprothesen

99B81=70X19X5

Weichwandinnenschéfte

und Unterschenkel-

prothesen

70 cm

99B81=70X27X5

Oberschenkelhiilsen/-

prothesen

99B81=100X12X4

Armprothesen

99B81=100X19X5

Unterschenkelprothesen

99B81=100X26X5

Oberschenkelprothesen

99B81=100X30X5

Oberschenkelprothesen

99B81=100X36X5

99B81=120X50X10

Huftex

99B81=130X19X5

KAFO

99B81=130X22X5

KAFO

99B81=130X26X5

" KAFO

Compoflex® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Fibertex.
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60cm 1lcm

19cm 5cm

70cm 27cm 5cm
100cm 12cm 4cm

100cm 19cm 5cm

100cm 26cm 5cm

100cm 30cm 5cm
Oberschenkelprothesen 100 cm 36 cm

120cm 50 cm

130cm 19cm 5cm

130cm 22cm 5cm

130cm 26cm 5cm

4 cm

5cm

10 cm

0,08 mm

0,08 mm
0,08 mm

0,08 mm
0,08 mm

0,08 mm

0,08 mm
0,08 mm
0,08 mm

0,08 mm

0,08 mm
0,08 mm

Packung

Packung

Packung
Packung
Packung
Packung
Packung
Packung
Packung
Packung
Packung

Packung

10 Stick
10 Stiick

10 Stiick

10Stick
10Stick
10Stick
10Stick
10Stick
10Stick
10Stick
10Stick
10Stick



Prepregtechnik

Duromer-Prepregs

Klebeband fiir Vakuumtechnik
Kennzeichen 636D3

« Zur Fixierung bei Anwendung der Laminiertechnik
« Einsatz in der Prepreg-Technik

« Vielseitig einsetzbar

» Tragermaterial: PE-Folie

« Haftmitteltrager aus Silikon

« Temperaturstabil bis ca. 200 °C

[

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe Bestelleinheit
636D3 66 m 25 mm blau Rolle

Polyesterklebeband

Kennzeichen 636D14

« Temperaturstabiles Klebeband (bis 200 °C) fiir Vakuumtechnik
» Tragermaterial: Polyester

» Wasserbestdandige Verklebung
» Dauerhaft wieder ablosbar

[

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Starke Farbe
Informationsmaterialien 636D14 66 m

646A174=D Produktinformation
Prepregtechnik

25 mm 50 um rot

Vakuum-Dichtband

Kennzeichen 636K38

« Zum Verkleben von Vakuumfolien aller Art auf dem Formenrand

« Dauerelastisches, hitzebestidndiges Dichtband (bis 205 °C) aus synthetischem Kautschuk
« Grundlage fiir ein stabiles Vakuum

« Lisst sich leicht wieder von der Form entfernen

e

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe
Informationsmaterialien 636K38

646A174=D Produktinformation
Prepregtechnik

9m 12 mm gelb
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Prepregtechnik

Duromer-Prepregs

Gummikork
Kennzeichen 620P3

« Zur Anwendung in der Orthopadie- und Schuhtechnik
« Hitzebestdndig

« Elastisch

» Hohes Riickstellvermdgen

« Widerstandsfdahigkeit gegen Verschleifd durch Reibung
« Undurchléssigkeit gegeniiber Fliissigkeiten

« Nicht thermoplastisch verformbar

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Starke

620P3=2 1000 mm 500 mm 2 mm

620P3=3 1000 mm 500 mm 3 mm
Informationsmaterialien 620P3=4 1000 mm 500 mm 4 mm
646A174=D Produktmforrqatlon 6920P3=5 1000 mm 500 mm 5 mm

Prepregtechnik
620P3=6 1000 mm 500 mm 6 mm
620P3=8 1000 mm 500 mm 8 mm

Praxisempfehlung 620P3
Geeignet fur die Prepregtechnik als Distanzlage fir Polster.

Kontaktklebstoft
vr‘:t_‘ i E: Kennzeichen 636N9

T « Zum Verkleben von flexiblen Materialien
attobodt | « Insbesondere zur Verklebung von Profilgummi, Holzwerkstoffen, Schichtpressstoff-
< platten, Furnier- und Kunststoffkanten, Gummi, Leder, Filz, Gewebe, Kork, Weich-
Sl A0 schaumstoffen, Hart-PVC, Metall und Keramik
o « Der bewdhrte Klassiker fiir die Werkstatt
- « Vielseitig einsetzbar
uﬂmll « Nicht geeignet fiir Styropor und Weich-PVC
» 634A6 als geeignete Verdiinnung

caee » Basis: Methylacetat
g « Kurze Abliiftzeit

« Gute Alterungsbestdndigkeit
« Temperaturbestdndig bis ca. 100 °C

Informationsmaterialien

646F297=D Poster Klebstoffe,
Spachtelmassen, Lacke
und Verdiinnungen

646A174=D Produktinformation
Prepregtechnik Technische Daten
Artikelnummer Nettoinhalt Farbe
636N9=0.660 0,66 kg gelblich
636N9=4.500 45 kg " gelblich

Praxisempfehlung 636N9

+ Vor Gebrauch aufriihren. Die zu verklebenden Flachen bzw. Teile missen trocken, staub-,
6l- und fettfrei sein.

+ Bei Gummi, Duroplasten und ahnlichen Materialien ist ein Anrauen der Oberflache zu
empfehlen.

+ Kontaktklebstoff auf beide zu verklebenden Flachen auftragen. Nach einer Abliftzeit von
5 - 20 Minuten (je nach Auftragsdicke und Temperatur) die Flgeteile passgerecht kurz und
kraftig andriicken.

+ Kontaktklebstoff darf nicht unter +10 °C und nicht Uber +25 °C gelagert werden. Die
Gebinde sind vor direkter Sonneneinstrahlung und Warme zu schitzen. Kihl und trocken
gelagert sind die ungedffneten Originalgebinde mindestens 1 Jahr lagerbar.
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Prepregtechnik

Duromer-Prepregs

Informationsmaterialien

646A174=D

Produktinformation
Prepregtechnik

Informationsmaterialien

646A174=D

Produktinformation
Prepregtechnik

Glasfaser-Gitter-Klebeband

Kennzeichen 627B3

« Partielles Verstarken der Vakuumfolie
« Entliiftungshilfe

« Nicht dehnbares Glasfaser-Gitter

« Sehr reifdfest

« Beidseitig selbstklebend

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Flachengewicht Farbe

627B3=50 100 m 50 mm 55 g/m? weiB

Wachs

Kennzeichen 633W8

« Zum Isolieren von Gelenken, Passteilen und Dummys
« Ausgezeichnete Trennwirkung
» Problemlos zu verarbeiten

Technische Daten

Artikelbild Artikelnummer Nettoinhalt
\ 633W8=12.2 12,2g
-
633W8 425¢g

g
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Thermoplast-Prepregs

Informationsmaterialien

646F265=DE_DE Poster Thermoplastische

ststoffe

roduktinformation
Prepregtechnik

646A174=

646T757=DE

TP.C 617R15 und TP.C
Textil 617R18
646D577=DE Produktinformation

N

Informationsmaterialien

Technische Information

646D1446=DE_DE Produktbrief TP.C Textil

617R18
646F265=DE_DE

Kunststoffe
646T757=DE

TP.C 617R15 und TP.C

Textil 617R18
646D577=DE
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Poster Thermoplastische
Technische Information

Produktinformation
Materialien Neuheiten

Kennzeichen 617R15

« Fiir hochfeste und sehr diinne Orthesen auf Thermoplastbasis
» Matrix: TPU

« Faserart: Carbon

» Thermoplastisch nachformbar unter Druck

« Hohe Zugfestigkeiten

« Oberflaichengeeignet

« Lackierfahig

« Klebfahig

« Schweifibar mit Komponenten gleicher Matrix

« Saubere Verarbeitung

« Keine besonderen Anforderungen an die Lagerung (z.B. keine Kiihlung)
« Moderate Umformtemperatur: ca. 220 °C

Technische Daten

Artikel- Starke Verpackungs- Fliache Faserflichen- Bindungsart Fasergehalt Harzgehalt
nummer form gewicht
617R156=1 ca. 0,25 mm 3 Platten & 1,29 m2 200 g/m? Képer 2/2 60 Gew-% 40 Gew-%
1000 x 430 mm
pro Platte
617R15=2 ca. 0,25 mm 6 Platten & 2,68 m2 200 g/m? Képer 2/2 60 Gew-% 40 Gew-%

1000 x 430 mm

40 Gew-%

617R15=5 ca. 0,25 mm 200 g/m?
1000 x 430 mm
pro Platte

Kennzeichen 617R18

« Fiir Prothesen und Orthesen auf PP Thermoplastbasis

« Kann als Verstiarkung fiir ThermoLyn PP-H (Art.-Nr. 616T20=*) und auch in der Orthopa-
dieschuhtechnik verwendet werden

« Matrix: PP

« Faserart: Aramid

» Thermoplastisch nachformbar unter Druck

« Hohe Zugfestigkeit

« Oberflaichengeeignet

« Schweifibar mit Komponenten gleicher Matrix

« Saubere Verarbeitung

» Keine Kiihlung notwendig, aber UV geschiitzt lagern

» Moderate Umformtemperatur: ca. 220 °C

Technische Daten

Artikelnummer Linge Breite Faserflichenge- Bindungsart
wicht

617R18=50X2 2m 50 mm 400 g/m?2 Koper 2/2

617R18=100X2  2m 100 mm 400gimz  Koper2/2

617R18-190X2  2m 190 mm 00gimz  Képer2/2

Praxisempfehlung 617R18
Das TP.C Textil 617R18 lasst sich besonders gut mit den Ottobock Tiefziehgeraten 755E62
und 755E5 verarbeiten.



Prepregtechnik

Thermoplast-Prepregs

Informationsmaterialien

646A174=D

Produktinformation
Prepregtechnik

646T757=DE

Technische Information
TP.C 617R15 und TP.C
Textil 617R18

Silikonfolie
Kennzeichen 616F27

« Hilfsmittel fiir die Verarbeitung von TP.C

» Erzeugung eines Vorvakuums zwischen einer Ober- und Unterfolie
« Zur Fixierung wahrend der Erhitzung und Umformung

» Temperaturstabil

» Hochdehnbar

« Verarbeitungstemperatur: max. 240 °C

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Stirke Farbe
616F27=5000X1000 5000 mm 1000 mm 1 mm transparent
Silikonfolie

Kennzeichen 616F26

« Hilfsmittel fiir die Verarbeitung von TP.C

« Erzeugung eines Vorvakuums zwischen einer Ober- und Unterfolie

« Zur Fixierung wahrend der Erhitzung und Umformung

« Als Trennfolie zur kontrollierten Teilverschweiflung von Thermoplasten
« Temperaturstabil

» Begrenzt dehnbar

« Verarbeitungstemperatur: max. 240 °C

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Stirke Farbe

616F26=5000X1200 5000 mm 1200 mm 0,5 mm rotbraun

Klebeband fiir Vakuumtechnik
Kennzeichen 636D3

« Zur Fixierung bei Anwendung der Laminiertechnik
« Einsatz in der Prepreg-Technik

« Vielseitig einsetzbar

« Tragermaterial: PE-Folie

« Haftmitteltrager aus Silikon

» Temperaturstabil bis ca. 200 °C

[

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe Bestelleinheit

636D3 66 m 25 mm blau Rolle
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Prepregtechnik

Thermoplast-Prepregs

Informationsmaterialien
646A174=D

Produktinformation
Prepregtechnik

-

Informationsmaterialien

646A174=D Produktinformation
Prepregtechnik
647H23 Gebrauchsanweisung

Haftvermittler 617H46
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Polyesterklebeband

Kennzeichen 636D14

« Temperaturstabiles Klebeband (bis 200 °C) fiir Vakuumtechnik
» Tragermaterial: Polyester

» Wasserbestidndige Verklebung
» Dauerhaft wieder abldsbar

[

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Starke Farbe
636D14 66 m 25 mm 50 um rot
Haftvermittler

Kennzeichen 617H46

« Universell einsetzbar fiir Abdichtungen, Verklebungen, Beschichtungen

« Zum Verkleben und Reparieren von vulkanisiertem Silikonkautschuk

« Zum Abdichten von Ventilen

« Zur Erstellung eines Vakuumbeutels aus Silikonfolie 616F26 bzw. 616F27
« Pastdse Konsistenz

« Hervorragende Haftungseigenschaften

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe

617H46 90 ml transparent

Praxisempfehlung 617H46

Bei der Verarbeitung entsteht auf der Oberflache des Klebstoffes nach einer Minute eine
dinne Haut. Eine Anformung des Silikonklebstoffes muss abgeschlossen sein, bevor sich
diese Haut bildet. Zur Anformung von Ubergéngen hat sich ein feuchtes Modellierinstrument

oder ein Eiswiirfel bewéahrt.



Thermoplast-Prepregs

Informationsmaterialien

646A174=D

646T757=DE

Informationsmaterialien

Produktinformation
Prepregtechnik

Technische Information

TP.C 617R15 und TP.C

Textil 617R18

646A174=D

646T757=DE

Produktinformation
Prepregtechnik

Technische Information

TP.C 617R15 und TP.C

Textil 617R18

Kennzeichen 616B16

« Hilfsmittel zur Verarbeitung von TP.C

« Oberflichenschutz wahrend der Laminatbearbeitung

« Lasst raue, saubere Oberflache entstehen, die optimal auf eine weitere Beschichtung,
Verklebung oder Lackierung vorbereitet ist

« Ermoglicht optimale Festigkeitswerte

« Uberschiissiges Harz kann wihrend der Aushirtephase durch das Abreissgewebe
entweichen

« Abreissgewebe kann nach der Aushdrtung leicht abgezogen werden

Technische Daten

ArtikelInummer Liange Breite Flachengewicht Bindungsart
616B16=2 2m 0,5m 83 g/m? Leinwand

Kennzeichen 616F28

« Hilfsmittel fiir die Verarbeitung von TP.C

« Fiihrt zu einer gldnzenden, sauberen Oberfldache, die sich optimal fiir eine weitere
Beschichtung oder Lackierung eignet

» Temperaturstabil

« Bruchdehnung 300 % +/-10 %

« Reifldehnung 24 N/mm?2

« Verarbeitungstemperatur: max. 260 °C

» Kann nach dem Ausharten leicht abgezogen werden

Technische Daten

ArtikelInummer Liange Breite Stérke Farbe
616F28=10000X1220 10000 mm 1220 mm 0,013 mm rot
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Thermoplast-Prepregs

Kennzeichen 616G6

« Zur Entfliiftung von TP.C Lagen zwischen Silikon-Oberfolie und -Unterfolie
« Zum Auffiillen der Armierung, fiir Wiilste, Tubersitze usw.

« Gute Entliiftung von Laminaten

« Gute Harzaufnahme von sdamtlichen Ottobock Laminierharzen

« Verndhbar

« Glatte Oberfliche nach dem Laminieren

. - Technische Daten
Informationsmaterialien

646A174=D Produktinformation Artikelnummer Liange Breite Stirke (trocken)

616G6=1X1 im 930 mm 3 mm

646T757=DE Technische Information
TP.C 617R15 und TP.C
Textil 617R18

DACRON?® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Invista.

Alle Ottobock Armierungsmaterialien sind von Nord nach Sid fotografiert. Langsrichtung (Kette), Querrichtung (Schuss)
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Elastomere

Die Anwendung von Silikon in der Orthopadie-
technik ist inzwischen umfassend. Sie reicht von der
Anfertigung hochwertiger asthetischer Finger- oder
Handprothesen, einer funktionellen und kosme-
tischen Teilfu3prothese iiber die Herstellung hygie-
nischer Orthesen bis hin zur passgenauen Gesichts-
maske fiir die Narbenkompressionsversorgung.
Silikone konnen ebenfalls fiir Liner und Schaft-
komfort genutzt werden.

Ottobock verwendet fiir die Herstellung der
Kompressionsprodukte Silikon und kombiniert
damit die Vorteile des Materials mit einem gezielt
platzierten Druck. Durch individuelle Gestaltung
werden konkave Korperbereiche wie Handinnen-
flachen mit Silikon modelliert und nicht iiber-
spannt. Silikon hélt die Feuchtigkeit in der Haut. Die
gereizten Narbenbereiche werden wieder elastisch
und geschmeidig ohne die Verwendung von zusatz-
lichen Cremes. Unabhdngig von der Beanspruchung
bleibt das Material in Form und behdlt seine Elasti-
zitat. So wird gleichbleibend hoher Druck erzeugt
und eine maximale Kompressionswirkung auch bei
langer Anwendung erwirkt.

Ottobock bietet neben den verschiedenen Versor-
gungsmoglichkeiten alle weiteren Materialien an, die
fiir eine professionelle Verarbeitung von Silikonen
erforderlich sind.

Aktuelle Produktinformationen finden Sie
jederzeit unter www.pem.ottobock.com




Silikonkautschuke

ST

e
L.
Mischungsverhaltnis
Silikonkautschuk Katalysator 617H45
90 10
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Kennzeichen 617H43

« Zur Herstellung von Weichwandtrichtern

« Hérte ca. 25° Shore A

« Durch Mischen mit Silikonkautschuk 617H44 kann die Shore-Héarte variiert werden
« Schnelle Vulkanisation bei Raumtemperatur (bei 20 °C in ca. 1 Stunde)

» Unempfindlich gegen Waschmittel und Temperaturen bis 180 °C

« Hygienisch

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
617H43=0.900 0,9 kg
617H43=4.600 4,6 kg

Kennzeichen 617H44

« Zur Herstellung von Polstern und Stumpfbelastungskissen

« Harte ca. 5° Shore A

« Durch Mischen mit Silikonkautschuk 617H43 kann die Shore-Héarte variiert werden
« Schnelle Vulkanisation bei Raumtemperatur (bei 20 °C in ca. 1 Stunde)

« Unempfindlich gegen Waschmittel und Temperaturen bis 180 °C

» Hygienisch

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
617H44=0.900 0,9 kg
617H44=4.600 4,6 kg

Praxisempfehlung 617H44
Aufgrund der Silikonstruktur kann das Gemisch partiell, z. B. als Polster, auf Knochen-
vorspriingen erhoht aufgebracht werden.

Kennzeichen 617H45

« Katalysator fiir Silikonkautschuk 617H43 und Silikonkautschuk 617H44

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
617H45=0.100 0,1 kg
617H45=1 1kg

Bei Bedarf 2 - 1 Teil Farbpaste



Silikonkautschuke

Informationsmaterialien

©"

646A174=D

Produktinformation
P hnik

Kennzeichen 617H47

« Stabilisator fiir Silikonkautschuk 617H43 und Silikonkautschuk 617H44

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
617H47=0.100 0,1 kg
617H47=5 5 kg

Kennzeichen 99B81

« Fiir Laminierharzarbeiten sowie Prepreg und Harzfolie

» Grof3en fiir simtliche Amputationsarten und Orthesentypen verfiighar
« Folie passt sich den Konturen sehr gut an

» Gute VerschweifSbarkeit mit Hand-Streicheisen 756E1

« Gute Dehnfdhigkeit

« Hohe Reif3festigkeit

Technische Daten

Artikelnummer Zur Herstellung von Linge Breite Hohe  Starke Bestell- Packungs-
einheit inhalt
99B81=60X11X4 Armprothesen 60cm 1lcm 4cm 0,08 mm  Packung 10 Stick
99B81=70X19X5 Weichwandinnen- 70cm 19cm 5cm 0,08 mm  Packung 10 Stick
schafte und
Unterschenkel-
prothesen
99B81=70X27X5 Oberschenkelhiilsen/- 70cm  27cm  5cm 0,08 mm  Packung 10 Stick
99B81=100X12X4  Armprothesen Packung

99B81=100X19X5 Unterschenkel- 100cm 19cm 5cm 0,08 mm  Packung
prothesen

99B81=100X26X5 Oberschenkel- 100cm 26cm 5cm 0,08 mm  Packung 10 Stiick
prothesen

99B81=100X30X5 Oberschenkel- 100cm 30cm 5cm 0,08 mm  Packung 10 Stick
prothesen

99B81=100X36X5 Oberschenkel- 100cm 36cm S5cm 0,08 mm  Packung 10 Stick
prothesen

99B81=120X50X10 Huftex 120cm 50cm 10cm 0,08 mm  Packung 10 Stick

99B81=130X19X5  KAFO 130cm 19cm 5Scm 0,08 mm  Packung 10 Stick

99B81=130X22X5 KAFO 130cm 22cm 5cm 0,08 mm  Packung 10 Stick

99B81=130X26X5 KAFO 180cm 26cm 5cm 0,08 mm  Packung 10 Stiuck
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Silikonkautschuke

Kennzeichen 617H46

« Universell einsetzbar fiir Abdichtungen, Verklebungen, Beschichtungen

» Zum Verkleben und Reparieren von vulkanisiertem Silikonkautschuk

« Zum Abdichten von Ventilen

« Zur Erstellung eines Vakuumbeutels aus Silikonfolie 616F26 bzw. 616F27
« Pastdse Konsistenz

« Hervorragende Haftungseigenschaften

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe

~ 617H46 90 ml transparent

Praxisempfehlung 617H46

Informationsmaterialien Bei der Verarbeitung entsteht auf der Oberflache des Klebstoffes nach einer Minute eine
646A174=D Produktinformation diinne Haut. Eine Anformung des Silikonklebstoffes muss abgeschlossen sein, bevor sich

Prepregtechnik diese Haut bildet. Zur Anformung von Ubergéngen hat sich ein feuchtes Modellierinstrument
647H23 Gebrauchsanweisung oder ein Eiswiirfel bewahrt.

Kennzeichen 519L5

« Zum Trennen, Gleiten und Schmieren

« Versprodungsschutz fiir Gummi, Plastik, Elastomere
« Kompakt und 16semittelfrei

« Ohne FCKW

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
519L5 0,41

Kennzeichen 636K11

« Fiir unterschiedliche Anwendungen

« Mogliche Materialkombinationen, die untereinander verklebbar sind: Polyethylen,
Polypropylen, Gummi, Leder, Kork und Metall

« Zum Verkleben von Silikonkautschuk mit Acrylharz-Laminaten

p—
- « Basis: Ethyl
o Schnelle Aushartezeit
o Aushértung wird durch Feuchtigkeit beschleunigt
« Hohe mechanische Festigkeit
Informationsmaterialien .
Technische Daten
646F297=D Poster Klebstoffe,
Spachtelmassen, Lacke Artikelnummer Nettoinhalt Farbe

undVerdunnungen ............. 636K11 20g transparent
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Elastomere

Silikonkautschuke

Cyanacrylat-Schnellklebstoff als Dosierstift

Kennzeichen 636K36

« Fiir unterschiedliche Anwendungen

» Mogliche Materialkombinationen, die untereinander verklebbar sind: Polyethylen,
Polypropylen, Gummi, Leder, Kork und Metall

« Basis: Ethyl

« Dosierstift mit Drehverschluss ermoglicht punktgenaues Kleben in der richtigen
Dosierung

« Mittlere Viskositat

« Schnell hirtender Standardtyp

D

Technische Daten

Informationsmaterialien

646F297=D Poster Klebstoffe,
Spachtelmassen, Lacke Artikelnummer Nettoinhalt Farbe

und Verdiinnungen 636K36 30g transparent
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Elastomere

Silikone

Informationsmaterialien

647G363 Gebrauchsanweisung
Impresil 642V15=1/87A5

Impresil Kofferset
Kennzeichen 642V15

« Zur Anfertigung von flexiblen und sauberen Formabdriicken

 Zur Abdrucknahme und Anprobenkorrektur am Patienten fiir viele Arbeitsbereiche
verwendbar: Fingerprothesen, Teilhandprothesen, Narbenkompressionsmasken und
-handschuhe, Vorfuf3prothesen, Ober- und Unterschenkelprothesen, Liner sowie
Orthesen

« Ermoglicht hohe Detailzeichnung des abzuformenden Bereiches

« Saubere Verarbeitung unter allen Umgebungsbedingungen

« Haftet nicht an Haut und Haaren, daher leicht zu entformen

« Hinterldsst im Gegensatz zu Gipsbinden keine Riickstdnde auf der Haut

» Nachbearbeitung moglich

« Schleifbar

« Geringer Material- und Zeitverbrauch

« Nachfiillbar

« Keine reizenden oder allergenen Anteile und daher zur Anwendung auf oberflachlich
geschlossener Haut (keine offenen Wunden) geeignet

&

Technische Daten

Artikelnummer Shore-Harte Packungsinhalt

642V15=1 30° Shore A 1 Mischpistole (Dispenser),
5 Kartuschen zu je 75 ml
(Komponente A und Komponente B),
20 Statikmischer

Praxisempfehlung 642V15

+ An senkrechten Flachen pro Arbeitsgang maximal 5 mm auftragen, um ein HerunterflieBen
zu vermeiden.

+ Durch kiihle Lagerung kann die Verarbeitungszeit verlangert werden.

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 642V15

Ausgleich von Form- und Volumendiffe-
renzen in der Probephase bei Narbenkom-
pressionsversorgungen.
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Ausgleich von Form- und Volumendiffe- Zur Abdrucknahme am Patienten, z. B. Teil-
renzen in der Probephase bei Prothesen- hand-/Vorfuprothesen.

schiften der oberen und unteren Extremi-

tdten und in der Orthetik.



Elastomere

Silikone

Informationsmaterialien

647G363 Gebrauchsanweisung
Impresil 642V15=1/87A5

Informationsmaterialien

647G363 Gebrauchsanweisung
Impresil 642V15=1/87A5

Impresil Nachfiillset

Kennzeichen 87A5
=
B

Technische Daten

Artikelnummer

Packungsinhalt

87A5

5 Kartuschen zu je 75 ml (Komponente A und
Komponente B), 10 Statikmischer

Nachfiillpackung Impresil Statikmischer

Kennzeichen 756Y74

Technische Daten

Artikelnummer

Packungsinhalt

756Y74

100 Statikmischer
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Elastomere

Silikone

Mischungsverhaltnis

Komponente A Komponente B

1 1

Pastasil
Kennzeichen 85H11

« Fiir Abdriicke am Patienten, zum Kopieren von Modellen und zur Erstellung von

Probeprothesen
» 2-Komponenten RTV-Silikonmaterial
» Medical Grade Silikon

» Schnell aushdrtend, Verarbeitungszeit je nach Raumtemperatur etwa 2-5 Minuten

« Gut schleifbar
« Nachtréagliches Auftragen an ausgehirtetem Pastasil moglich

==
B

Technische Daten

Artikelnummer Shore-Harte Nettoinhalt Farbe Verpackungsform
85H11=1 35° Shore A 2 x 0,5 kg hautfarben 2 Kunststoffbehalter
85H11=5 35° Shore A 2x25 hautfarben 2 Kunststoffbehalter

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 85H11

Vor der Verarbeitung von Pastasil 85H11
Hande griindlich reinigen und trocknen -
die Verwendung von Schutzhandschuhen
kann die Vulkanisation von Silikonen
beeintrichtigen. Pastasil (Komponente A
und B zu gleichen Teilen) abwiegen.
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Beide Pastasil Komponenten zwischen den Das vermengte Pastasil an entsprechenden
Fingern mehrmals dehnen und zusammen-  Stellen auftragen. Diese Stellen vorab
falten bis beide Komponenten eine aufrauen und griindlich mit Isopropyl-
einfarbige Masse ergeben. alkohol 634A58 reinigen.



Silikone

Mischungsverhiltnis

Komponente A

Komponente B

1

Mischungsverhiltnis

1

il

Komponente A

Komponente B

1

1

Kennzeichen 85P11

« Zur Herstellung von Kompressionshandschuhen, Linern und anderen elastischen
Versorgungen

« HTV-Silikon

« Komponenten A + B (im Set)

» Walzbar

« Warmebestandig

« Hohe Robustheit des ausgeharteten Materials

» Nachtrégliches Verbinden von Pastasil und Chlorosil méglich

==
B

Technische Daten

Artikelnummer Shore-Harte Nettoinhalt

85P11=2 20° Shore A

Praxisempfehlung 85P11

Die beiden Materialien missen sorgféltig abgewogen und miteinander vermengt werden. In
einer Silikonwalze wird die Masse immer wieder gewalzt, bis eine Durchmischung im hohen
AusmaB erreicht ist. Gleichzeitig wird Uber den Walzenabstand die Starke des Materials
bestimmt.

Kennzeichen 85P21

« Zur Herstellung von Vorfuf3prothesen, Finger- und Teilhandprothesen sowie kosmeti-
schen Uberziigen

« HTV-Silikon

» Komponenten A + B (im Set)

» Walzbar

« Warmebestédndig

« Hohe Robustheit des ausgeharteten Materials

» Nachtrégliches Verbinden von Pastasil und Chlorosil méglich

==
B

Technische Daten

Artikelnummer Shore-Harte Nettoinhalt
85P21=2 35° Shore A 2 x 1kg
85P21=9.6 35° Shore A 2 x 4,8 kg

Praxisempfehlung 85P21

Die beiden Materialien missen sorgféltig abgewogen und miteinander vermengt werden. In
einer Silikonwalze wird die Masse immer wieder gewalzt, bis eine Durchmischung im hohen
AusmaB erreicht ist. Gleichzeitig wird Uber den Walzenabstand die Starke des Materials
bestimmt.
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Silikone

Mischungsverhiltnis

Komponente A Komponente B

Informationsmaterialien

647G637=1 Gebrauchsanweisung
BetaSil 616S5/616S6

material
award

gold
2011 | |
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Kennzeichen 85P31

« Zur Herstellung von Orthesen und stiitzenden Narbenversorgungen sowie Verstarkungen
« HTV-Silikon

« Komponenten A + B (im Set)

» Walzbar

« Warmebestandig

« Hohe Robustheit des ausgeharteten Materials

« Nachtragliches Verbinden von Pastasil und Chlorosil méglich

==
B

Technische Daten

Artikelnummer Shore-Harte Nettoinhalt
85P31=2 65° Shore A 2 x 1kg
85P31=9.6 65° Shore A 2 x 4,8 kg

Praxisempfehlung 85P31

Die beiden Materialien missen sorgféltig abgewogen und miteinander vermengt werden. In
einer Silikonwalze wird die Masse immer wieder gewalzt, bis eine Durchmischung im hohen
AusmaB erreicht ist. Gleichzeitig wird iber den Walzenabstand die Starke des Materials
bestimmt.

Kennzeichen 616S5

« Zur Individualisierung eines Standardliners aus Silikon

« Zur Herstellung von Silikoneinlagen

« Verbindet sich mit anderen Silikonen (Pastasil 85H11 oder Chlorosil 85P31) und haftet
an anderen Kunststoffen, wenn diese eine raue Oberflache besitzen.

« 2-Komponenten-Silikon

« Sofort einsetzbar

» Saubere Verarbeitung unter allen Umgebungsbedingungen

» Aushartezeit betrdgt etwa 5 Minuten, so dass auch bei aufwendigen Abdriicken ausrei-
chend Verarbeitungszeit bleibt

==
B

Technische Daten

Artikelnummer Shore-Harte Packungsinhalt

616S5=1 10° Shore A 1 Mischpistole (Dispenser),
3 Kartuschen (Komponete A und
Komponente B), 16 Statikmischer




Elastomere

Silikone

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 616S5

Schaft wie gewohnt armieren, nur den
gewiinschten Bereich aussparen und mit
Polyestergewirk 616G26=150 verstdrken,
und laminieren.

e # b

d \

o
Informationsmaterialien
647G637=1

Gebrauchsanweisung
BetaSil 616S5/616S6

Dummy aus Pastasil 85H11 an vorge-
sehener Stelle auftragen. Nach Aushar-
tung zuschneiden, zuschleifen und von
auflen aufrauen. Ersten Guss ebenfalls
aufrauen und mit Isopropylalkohol 634A58
reinigen. Pastasil Dummy platzieren und

in gewohnter Weise armieren und {iber-
laminieren.

BetaSil Nachfiillset

Kennzeichen 61656
==
B

Technische Daten

I
,‘

o

b

Pastasil Dummy entfernen, Aussparung
freischneiden und Schaftrand beschleifen.
Schaft auf dem Gipsmodell oder Abformer
positionieren. Die entstandene Tasche mit
BetaSil 616S5 von distal nach proximal
auffiillen, dabei den Statikmischer bei
Beginn bis ans untere Ende der Tasche
einfiihren. Nach Vulkanisation der BetaSil-
Einlage, diese beschleifen und an vorge-
sehener Stelle im Schaft positionieren.

Artikelnummer

Packungsinhalt

616S6=1

3 Kartuschen (Komponete A und Komponente B),
15 Statikmischer
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Elastomere

Silikone

Nachfiillpackung BetaSil Statikmischer

Kennzeichen 756Y75

Technische Daten

‘ Artikelnummer Packungsinhalt
; 756Y75 100 Statikmischer

Informationsmaterialien

647G637=1 Gebrauchsanweisung
BetaSil 616S5/616S6

Kun-Gel Komponenten A + B im Set
Kennzeichen 85H31

« Zur Herstellung von Stumpfbelastungskissen und Weichpolstern
« 0,5 1 von Komponente A und 0,5 1 von Komponente B (im Set)
« Silikon Gele mit sehr weichen Eigenschaften

==
B

Technische Daten

LT
Ny

et e L}

Artikelnummer Nettoinhalt

85H31 11

Mischungsverhaltnis

Komponente A Komponente B
1 1

Mischblock

Kennzeichen 89M2

« Block aus plastifiziertem Karton
¢ 150 mm x 210 mm

Technische Daten

Artikelnummer Gewicht Bestelleinheit

89M2 0,24 kg Stiick
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Elastomere

Silikone

Nylon-Strumpf

Kennzeichen 81A1

« Zum Gipsen, z. B. fiir KAFOs
« Als Filter- und Abschlusslage zum Laminieren geeignet
« Zur Verstarkung von Pastasil
« Fiir Vakuumtechnik mit Chlorosil
» Polyamid
« Besonders elastisch
- « Nicht vorimpragniert

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Gewicht
81A1=8 101,5m 8cm 1kg
81A1=10 84,6 m 10 cm 1kg
81A1=12 67,8 m 12cm 1kg
81A1=15 52,5m 15cm 1kg
81A1=20 48 m 20 cm 1kg

Praxisempfehlung 81A1
Individuell anpassbar und verschweiBbar.

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 81A1

4

Anwendungsbeispiel Tiefziehen in der Anwendungsbeispiel Tiefziehen in der Den abgeschweifdten Strumpf mit der

Orthetik Prothetik Schweifinaht nach innen drehen und iiber
Nylon-Strumpf 81A1 iiber das Gips- Nylon-Strumpf 81A1 vorspannen, das Modell ziehen.

modell ziehen, auf doppeltes Modellmafy zusammendrehen und mit einer Kombi-

abldangen, einmal abdrehen und erneut zange fixieren. Das Nahtende mit einer

zuriickschlagen. Schere abschneiden. Mit einem Feuer-

zeug die Schnittfliche verschweiflen
und unmittelbar darauf die Schweifinaht
glatten.
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Elastomere

Silikone

170 Ottobock | Materialien

Fibersil

Kennzeichen 87Z2*

« Zur dreidimensionalen Einfarbung von Silikonen
« Farbige Viskose-Fasern

« Intensive Farben

» Grof3e Farbauswahl

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe

8771 759 weil

8772 759 dunkelrot "
8773 759 gelb

8724 759 blau .'
8775 759 rot .'
8776 759 schwarz .‘
8727 759 braun '

Praxisempfehlung 81A1
Individuell anpassbar und verschweiBbar.

Pigmisil
Kennzeichen 852*

« Zur opaken Einfarbung von Silikonen
« Pastdse Pigmente

« Verbesserte Temperaturstabilitat

» Weniger Sedimentation

« Intensive Farben

» Grof3e Farbauswahl

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe

8571 259 weil

8572 259 hautfarben .‘
8573 259 gelb

8574 25¢g blau .‘
8575 25¢g rot .‘
8576 259 schwarz .‘
8577 259 rostbraun .‘
8578 25¢g biiffelbraun .‘




Elastomere

Silikone

o

Heptan

Kennzeichen 83A2

« Losungsmittel fiir Silikone
« Zur oberfldachlichen Anlésung von unvulkanisiertem Chlorosil 65° Shore A
o Zur Reinigung

SOLP O

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
83A2 0,251

Silikon-Entferner
Kennzeichen 83A4

« Zum Reinigen, Entfetten und sicheren Entfernen von Silikon-Spuren
« Zur Reinigung von Walzen, Arbeitsflachen und Werkzeugen
» Hochwirksames Reinigungsmittel

&

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
83A4 11

Silikon-Grundierung
Kennzeichen 83L1

« Oberflichenbehandlung zur Verbindung zwischen Silikonen und anderen Materialien
(Kunststoff, Metall)

» Gute Anhaftung am Untergrund

« Sehr gute Haftvermittlung

ORORSAC R

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
83L1 50 ml
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Silikone
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Kennzeichen 84A1

« Zur Herstellung von Finger- und Fuf3ndgeln

« Zur Herstellung von Unterkonstruktionen fiir Maxillo-Facial-Prothesen
 Zur Verwendung mit Acrymed Mono 84P1

» Transparentes Acrylpulver

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt

84A1 75g

Kennzeichen 84P1

« Zur Verwendung mit Acrymed Poly 84A1
« Klares fliissiges Acryl-Monomer

&

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt

84P1 50 ml

Das Mischungsverhaltnis ist abhéngig vom Einsatzgebiet.

Kennzeichen 84A3

« Zur Herstellung von Formteilen und Platzhaltern
» Zur Verwendung mit Acryform Mono 84P3

» Weifles Acrylpulver

« Hohe Formstabilitat

« Sofort klebfrei und verarbeitungsbereit

» Anmischzeit 20-25 Sekunden

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt

84A3 75g




Elastomere

Silikone

Acryform Mono
Kennzeichen 84P3

« Zur Herstellung von knetbarer Acrylformmasse
« Zur Verwendung mit Acryform Poly 84A3
« Klares fliissiges Acryl-Monomer

& &

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
84P3 50 ml

© Das Mischungsverhaltnis ist abhéngig vom Einsatzgebiet.
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Spachtel, Klebstofte,
Klebebander und Lacke

Das Angebot an Klebstoffen fiir den Einsatz in der
Orthopadietechnik ist so vielseitig geworden, dass
es fiir den Techniker iiberaus schwierig ist, die rich-
tige Wahl des Klebstoffes fiir seine Arbeitsmethode
und Anwendung zu treffen. Profitieren Sie auf diese
Weise von unseren Kenntnissen und Erfahrungen im
Umgang mit Klebstoffen.

Moderne Klebstoffe bringen eine deutliche Qualitats-
steigerung, insbesondere bei der Klebebindung. Je
nach Zusammensetzung der Rohstoffe konnen unter-
schiedlichste Eigenschaften erzielt werden. Um eine
moglichst breite Palette von Materialien miteinander
verkleben zu kdnnen, bietet Ottobock eine grofie
Anzahl von Klebstoffen fiir die verschiedensten
Einsatzzwecke an.

Aktuelle Produktinformationen finden Sie
jederzeit unter www.pem.ottobock.com



Spachtel, Klebstoffe, Klebebander und Lacke

Kunststoff-Spachtel

Mischungsverhiltnis

Orthocryl-Spachtel Harterpaste 617P14
636K7
100 3

Informationsmaterialien

646F297=D Poster Klebstoffe,
Spachtelmassen, Lacke

und Verdiinnungen

Mischungsverhaltnis

Orthocryl-Spachtel

Kennzeichen 636K7

« Zum Fixieren und Einspachteln diverser Werkstoffe

« Zum Einspachteln von Schienen in Holz- und Kunststofftrichtern
« In Verwendung mit Harterpaste 617P14

« Basis: Losung von Polyesterharz in Methylmethacrylat

» Gut beschleifbar

« Schnelle Aushértung

« Gute Elastizitat

O

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe

636K7=1 1kg grau

Akemi-Schnellspachtel

Kennzeichen 636K9

« Zum Fixieren und Einspachteln diverser Werkstoffe

« Zum Einspachteln von Schienen in Holz- und Kunststofftrichtern
« In Verwendung mit Harterpaste 617P14

« Basis: in Styrol gelOste ungesattigte Polyesterharze

o Schnelle Aushartung

« Gute Haftfahigkeit

« Gute Elastizitat

OROR

Technische Daten

Akemi-Schnellspachtel Harterpaste 617P14
636K9

100 3

Informationsmaterialien

646F297=D Poster Klebstoffe,
Spachtelmassen, Lacke

und Verdiinnungen
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Artikelnummer Nettoinhalt

636K9=1 1kg




Spachtel, Klebstoffe, Klebebander und Lacke

Kunststoff-Spachtel

Mischungsverhaltnis

Leichtspachtel 636K17 Harterpaste 617P14

100 3

Informationsmaterialien

646F297=D Poster Klebstoffe,
Spachtelmassen, Lacke
und Verdiinnungen

Mischungsverhiltnis

Spachtel Harterpaste 617P14

100 3

Leichtspachtel

Kennzeichen 636K17

« Zum Fixieren und Einspachteln diverser Werkstoffe

» Besonders geeignet zum Verengen von Holz- und Kunststoff-Schéften

» Gut kombinierbar mit gdngigen Materialien der Orthopadietechnik, z. B. Holz, Laminier-
harz, Kunststoff

» Der bewdhrte Klassiker

« In Verwendung mit Hérterpaste 617P14

« Basis: in Styrol geldste ungesattigte Polyesterharze mit speziellen Leichtfiillstoffen

« Einfarbbar mit Ottobock Farbpasten

« Sehr geringe Dichte

» Gut beschleifbar

« Schnelle Aushartung

« Gute Haftfahigkeit

ROR

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
636K17=0.960 0,96 kg
636K17=1.940 1,94 kg
Harterpaste

Kennzeichen 617P14

« Fiir Orthocryl-Harze

« Fiir Orthocryl-Spachtel 636K7, Akemi-Schnellspachtel 636K9, Leichtspachtel 636K17
sowie Orthocryl-Siegelharz-Kompaktklebstoff 636K18

« Thixotrop

» Gut mischbar

« Ermoglicht schnelle Aushértung

SHLPE

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
617P14=0.028 0,028 kg
617P14=0.150 0,15 kg
617P14=0.500 0,5 kg
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Spachtel, Klebstoffe, Klebebander und Lacke

Klebstoffe

Sentph- vl

™

Informationsmaterialien

646F297=D Poster Klebstoffe,
Spachtelmassen, Lacke

und Verdiinnungen

. —

et hy- vy eld

Informationsmaterialien

646F297=D Poster Klebstoffe,
Spachtelmassen, Lacke

und Verdiinnungen
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Spriihklebstoff fiir wiederlosbare Klebungen
Kennzeichen 636K40

« Repositionierbar

« Wiederl6sbarer Klebstoff bei diinnem einseitigen Klebstoffauftrag (dauerhafte Verbin-

dung bei starkem bzw. beidseitigem Auftrag)
» UV-bestdndig
« Verfarbt und wellt nicht, schldgt nicht durch
« Diinner, gleichméfig verteilter Klebstoffauftrag
« Hohe Ergiebigkeit [etwa 13 qm]

RO

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe

636K40 500 ml farblos

Spriihklebstoff fiir dauerhafte Klebungen

Kennzeichen 636K41

« Vielseitig einsetzbarer Klebstoff mit hoher Ergiebigkeit

« Schnelles Verarbeiten

« Ein- oder beidseitiger diinner, gleichmaflig verteilter Klebstoffauftrag

« Verstellbare Spriihbreiten

» Gleichméafiges, feines Spriihbild mit guter Wasser- und Alterungsbestdndigkeit

XAV

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe

636K41 500 ml beige




Spachtel, Klebstoffe, Klebebander und Lacke

Klebstoffe

Informationsmaterialien

646F297=D Poster Klebstoffe,
Spachtelmassen, Lacke

und Verdiinnungen

Produktinformation
Prepregtechnik

646A174=D

".'h%

P

Kontaktklebstoff

Kennzeichen 636N9

« Zum Verkleben von flexiblen Materialien

« Insbesondere zur Verklebung von Profilgummi, Holzwerkstoffen, Schichtpressstoff-
platten, Furnier- und Kunststoffkanten, Gummi, Leder, Filz, Gewebe, Kork, Weich-
schaumstoffen, Hart-PVC, Metall und Keramik

» Der bewdhrte Klassiker fiir die Werkstatt

« Vielseitig einsetzbar

« Nicht geeignet fiir Styropor und Weich-PVC

* 634A6 als geeignete Verdiinnung

» Basis: Methylacetat

« Kurze Abliiftzeit

« Gute Alterungsbestandigkeit

« Temperaturbestdndig bis ca. 100 °C

KORURC A

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe
636N9=0.660 0,66 kg gelblich
636N9=4.500 4,5 kg gelblich

Praxisempfehlung 636N9

« Vor Gebrauch aufriihren. Die zu verklebenden Flachen bzw. Teile missen trocken, staub-,
6l- und fettfrei sein.

+ Bei Gummi, Duroplasten und &hnlichen Materialien ist ein Anrauen der Oberflache zu
empfehlen.

+ Kontaktklebstoff auf beide zu verklebenden Flachen auftragen. Nach einer Abliftzeit von
5 - 20 Minuten (je nach Auftragsdicke und Temperatur) die Flgeteile passgerecht kurz und
kraftig andriicken.

+ Kontaktklebstoff darf nicht unter +10 °C und nicht Uber +25 °C gelagert werden. Die
Gebinde sind vor direkter Sonneneinstrahlung und Warme zu schitzen. Kihl und trocken
gelagert sind die ungedffneten Originalgebinde mindestens 1 Jahr lagerbar.

Verdiinnung fiir Kontaktklebstoff 636N9

Kennzeichen 634A6

» Zur Verdiinnung und als Reinigungsmittel fiir Kontaktklebstoff 636N9

KORURC A

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt

634A6 0,8 kg
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Klebstoffe

H“‘*—-H.__'--

Informationsmaterialien

646F297=D Poster Klebstoffe,
Spachtelmassen, Lacke
und Verdiinnungen
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Kennzeichen 636W71

« Fiir flexible Verklebungen speziell in der Orthopéddietechnik

* 634A71 als geeignete Verdiinnung

« Basis: Polychloropren, Collophonium

« Toluolfrei

« Verklebt gangige Materialien in der Orthopadietechnik

« Klebungen sind flexibler als mit CR-Kontaktklebstoff 636W72

« Auch als 2K-System einsetzbar, um die Warmestandfestigkeit zu erh6hen

RO

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt

636W71=4 4kg

Praxisempfehlung 636W71

- Materialien anschleifen oder anrauen, Oberfliche muss fett- und trennmittelfrei sein.

« Materialien satt einstreichen, so dass sich ein fester Klebefilm ausbilden kann.

+ Durch Warme kann der Trocknungsprozess beschleunigt werden.

+ Je nach Materialkombination betrégt die Abliftzeit 10 — 60 Minuten.

+ Die Werkstlicke sollten nach dem Zusammenfiigen bzw. -pressen einige Stunden ruhen.

Kennzeichen 636W72

« Fiir Verklebungen speziell in der Orthopadieschuhtechnik und fiir den industriellen
Einsatz

« Kontaktklebstoff fiir Leder, EVA, PUR, Schdaume, Holz

* 634A71 als geeignete Verdiinnung

« Basis: Polychloropren

« Toluolfrei

» Auch als 2K-System einsetzbar, um die Warmestandfestigkeit zu erh6hen

« Bearbeitung grofler Serien durch lange Trockenzeit méglich

RO

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe

636W72=4 4 kg transparent

Praxisempfehlung 636W72

+ Wie CP-Kontaktklebstoff 636W71, jedoch sollten diinne Schaume mit Universalverdinner
634A71 abgerieben werden.

+ Je nach Materialkombination betragt die Abluftzeit 15 — 120 Minuten.



Spachtel, Klebstoffe, Klebebander und Lacke

Klebstoffe

Verdiinner fiir CP/CR-Kontaktklebstoff
Q’H Kennzeichen 634A71
v

« Zur Verdiinnung fiir CP/CR-Kontaktklebstoff
aT1=08 « Universalverdiinner
» Zum Reinigen von Auftragsgerdten, Pinseln etc.
» Optimale Regulation der Viskositat von Kontaktklebstoffen
« Stark durchdringendes Losungsmittel
» Gutes Mischverhalten

W ROXO

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
634A71=0.8 0,8 kg
634A71=4 4kg
Universalklebstoff

Kennzeichen 636W1

« Fiir nicht flexible Verklebungen

» Zum Einsatz im Kontaktklebeverfahren bei geschlossenporigen Materialien
« Speziell fiir die Orthopadie- und Schuhtechnik entwickelt

* 634A1 als geeignete Verdiinnung

« Basis: Cellulose

» Wasser- und schweif3bestandig

R OROX

Technische Daten

Informationsmaterialien Artikelnummer Nettoinhalt Farbe

646F297=D Poster Klebstoffe, 636W1=4.540 4,54 kg ) transparent
Spachtelmassen, Lacke
und Verdiinnungen
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Spachtel, Klebstoffe, Klebebander und Lacke

Klebstoffe

Verdiinnung und Losungsmittel

@ Kennzeichen 634A1

T = « Zur Verdiinnung und als Reinigungsmittel u. a. von Trichter-Innenlack 635L8 sowie
Orthocryl-Lack 635L12
« Zum Abwaschen von Lacken
« Zum Reinigen und Entfetten von z. B. Metallen, Holz, Pergament
« Ausgezeichnetes Verdiinnungs- und Losungsmittel

= eo

Flam. Liq. 2,
Eye Irrit. 2,
drowsiness STOT SE 3

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
634A1=0.950 0,95 kg
634A1=5 5 kg
634A1=10 10 kg

PUR-Schaumstoftklebstoff

Kennzeichen 636W58

« Zum Verkleben von PUR-Schaumstoffen, PUR-EVA-Verbindungen und anderen Materia-
lien (z. B. Verbindungskappen zum Prothesenfuf3, Schaumanschlusskappen)

« Spritzfertig

» Hochelastisch

OROR

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe
636W58 0,65 kg transparent
Informationsmaterialien
646T7=4.8D Technische Information Praxisempfehlung 636W58
SuperSkin Bitte dinn auftragen.
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Spachtel, Klebstoffe, Klebebander und Lacke

Klebstoffe
Kunststoffklebstoff
a — o i
e i r Kennzeichen 636W17
- « Fiir hochstbelastbare, auch flexible Verklebungen
ottobock: 2 « In Verbindung mit dem Vernetzer 636W26 zur wasserfesten Verklebung von Holz, Filz,

Kork, Pedilen, Pedilan und Laminierharzen miteinander und untereinander
* 634A20 als geeignete Verdiinnung
« Basis: Polyurethan-Kunststoff-Losung
« Bei Verwendung von 5 % Vernetzer 636W26 hitzebestandig bis 120 °C
« Wirmeaktivierung moéglich (+80 °C)
« Feuchtigkeitsempfindlich

= B

Informationsmaterialien

646F297=D Poster Klebstoffe,
Spachtelmassen, Lacke Artikelnummer Nettoinhalt Farbe

und Verdiinnungen 636W17 0,8 kg transparent

Technische Daten

Praxisempfehlung 636W17

+ Klebeflachen vor dem Klebstoffauftrag aufrauen und vom Schleifstaub sdubern. Klebstoff
vor Gebrauch gut umriihren. Beide Klebeflachen einstreichen und ca. 5 - 8 Minuten abliften
lassen. Klebeflachen aufeinanderlegen (wobei ein deutliches Anzugsmoment spiirbar sein
muss) und ca. 15 Minuten pressen.

+ Zum Verfestigen von Schaumstoffiiberziigen den Klebstoff mit Verdinner fur 636W17
Kunststoffklebstoff 634A20 streichfahig verdiinnen und mit Haarpinsel auf den Schaumstoff
auftragen. Arbeitsgerate mit Verdiinnung 634A23 reinigen.

Vernetzer
Kennzeichen 636W26

« Zum Vernetzen von Kunststoffklebstoff 636W17
« Kurze Reaktionszeit
« Feuchtigkeitsempfindlich

RV

Technische Daten

\._____________,__,/ Artikelnummer Nettoinhalt

636W26=0.750 0,75 kg

Mischungsverhaltnis

Kunststoffklebstoff Vernetzer 636W26
636W17
100 ca. 4
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Klebstoffe

/
\

Informationsmaterialien

646F297=D Poster Klebstoffe,
Spachtelmassen, Lacke

und Verdiinnungen
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Verdiinnung fiir Kunststoffklebstoff 636W17

Kennzeichen 634A20

« Zur Verdiinnung fiir Kunststoffklebstoff 636W17

O

Flam. Liq. 2,
Eye Irrit. 2,
drowsiness STOT SE 3

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt

634A20 0,8 kg

Verdiinnung
Kennzeichen 634A23

« Zum Abwaschen von PUR- und PVC-Materialien

O

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt

634A23=0.800 0,8 kg

Kontaktklebstoft

Kennzeichen 636W45

« Fiir flexible Verklebungen

* 634A59 als geeignete Verdiinnung
« Basis: Polychloropren

» Warmebestdndig bis +120 °C

» Gut streichfahig

» Gut alterungsbestandig

« Frei von aromatischen Losemitteln

RO

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe

636W45 0,65 kg gelblich-transparent




Spachtel, Klebstoffe, Klebebander und Lacke

Klebstoffe

Verdiinnung fiir Kontaktklebstoff 636W45

’.\ Kennzeichen 634A59

- « Zur Verdiinnung und als Reinigungsmittel fiir Kontaktklebstoff 636W45
ottob

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
634A59 11

Neopren®-Klebstoft

Kennzeichen 636W65

» Zum Verkleben speziell von Neopren® und vielen Textilien
» 634A67 als geeignete Verdiinnung

« Basis: Polychloropren

« Schnellklebstoff

« Verdiinnt spritzbar

RO

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe
Informationsmaterialien 636W65=0.800 0,8 kg ~ braun
646F297=D Poster Klebstoffe, 636W65=3.800 3,8 kg ~ braun

Spachtelmassen, Lacke
und Verdiinnungen

Verdiinnung fiir Neopren®-Klebstoff 636W65

@ Kennzeichen 634A67
ottoboct

« Zur Verdiinnung und als Reinigungsmittel fiir Neopren®-Klebstoff 636W65

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
634A67=0.700 0,7 kg

-_

Neopren® ist ein eingetragenes Warenzeichen von DuPont.
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Spachtel, Klebstoffe, Klebebander und Lacke

Klebstoffe

Informationsmaterialien

646F297=D Poster Klebstoffe,
Spachtelmassen, Lacke

und Verdiinnungen

Orthocryl-Siegelharz-Kompaktklebstoff

Kennzeichen 636K18

« Fiir Klebungen von z. B. Holz, Kunststoffen, Leder

«» In Verwendung mit Harterpaste 617P14 oder Hartepulver 617P37
» Basis: Losung eines Acrylpolymeren in Methacrylsdureestern

» Thixotrop

&

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe

636K18 1lkg transparent

Praxisempfehlung 636K18
Empfohlen zur Isolation von Bauteilen vor dem Laminieren.

Harterpaste
Kennzeichen 617P14

« Fiir Orthocryl-Harze

« Fiir Orthocryl-Spachtel 636K7, Akemi-Schnellspachtel 636K9, Leichtspachtel 636K17
sowie Orthocryl-Siegelharz-Kompaktklebstoff 636K18

« Thixotrop

» Gut mischbar

» Ermoglicht schnelle Aushértung

SOLPE

Technische Daten

Mischungsverhiltnis Artikelnummer Nettoinhalt

Spachtel Hirterpaste 617P14 617P14=0.028 0,028 kg

100 3 617P14=0.150 0,15 kg
617P14=0.500 0,5 kg
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Spachtel, Klebstoffe, Klebebander und Lacke

Klebstoffe

Informationsmaterialien

646F297=D

Poster Klebstoffe,
Spachtelmassen, Lacke
und Verdiinnungen

UHU hart

Kennzeichen 636W22

« Schnelltrocknender Losungsmittelklebstoff

» Gute Haftfestigkeiten auf Balsa, Holz, Holzwerkstoffen, auch in Verbindung mit Metall
und anderen silikatischen Materialien sowie auf vielen Kunststoffen

« Basis: Cellulosenitrat

« Beim Verarbeiten nur wenig Neigung zum Fadenziehen

« Rasches Anziehen der Klebung

« Loslich mit Aceton 634A3

&

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe
636W22 35 ml farblos

UHU-plus, endfest 300

Kennzeichen 636W23

« Fiir stark haltende Verklebungen

» Zweikomponenten-Klebstoff

« Basis: Epoxidharz (Binder), aliphatische Amine (Hérter)

« Durch Variation der Hartermenge gelangt man zu einem héarteren oder weicheren
Endprodukt (normales Mischungsverhéltnis ist 1 : 1 Volumenanteile, d.h. gleichlange
Strénge aus den Tuben)

« Hartet auch unter Luftabschluss

==
B

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe
636W23 18 g Binder und 15 g Hérter honigfarben
Komponenten

636W23 Uhu Plus Binder ‘ : 'E
636W23 Uhu Plus Harter ' : 'i

Praxisempfehlung 636W23
n + Je hoher die Temperatur bei der Hartung (bis ca. +180 °C), umso bessere Festigkeitswerte
erzielt die Klebung.
+ Zum Anmischen hat sich der Gebrauch von Messbecher 642B2 bewahrt.
- Das Auftragen kann mit Holzspatel 699Y3 erfolgen.
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Klebstoffe

L

PEEEW
{( ‘}E;

C @

Informationsmaterialien

646A174=D Produktinformation
Prepregtechnik

647H23 Gebrauchsanweisung
Haftvermittler 617H46

188 Ottobock | Materialien

Kennzeichen 636W28

« Zum Einkleben von Fufiadaptern

« Zum Verkleben von Holz und Metall

« Zum Verkleben von unilateralen Schienensystemen und E-MAG Kniegelenken
« Basis: Epoxidharz und Pigmente (A) Polyaminoamid (B)

« Pastose Konsistenz

SO

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Packungsinhalt

636W28 12,5 ml Klebstoff und 12,5 ml Harter 1 Kartusche, 1 Kolben und

Kennzeichen 617H46

« Universell einsetzbar fiir Abdichtungen, Verklebungen, Beschichtungen

« Zum Verkleben und Reparieren von vulkanisiertem Silikonkautschuk

« Zum Abdichten von Ventilen

« Zur Erstellung eines Vakuumbeutels aus Silikonfolie 616F26 bzw. 616F27
« Pastdse Konsistenz

« Hervorragende Haftungseigenschaften

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe

617H46 90 ml transparent

Praxisempfehlung 617H46

« Bei der Verarbeitung entsteht auf der Oberflache des Klebstoffes nach einer Minute eine

dinne Haut. Eine Anformung des Silikonklebstoffes muss abgeschlossen sein, bevor sich
diese Haut bildet. Zur Anformung von Ubergéngen hat sich ein feuchtes Modellierinstrument
oder ein Eiswiirfel bewéahrt.



Spachtel, Klebstoffe, Klebebander und Lacke

Klebstoffe

Cyamet-Schnellklebstoff (Sekundenklebstoff)

Kennzeichen 636K11

« Fiir unterschiedliche Anwendungen
« Mogliche Materialkombinationen, die untereinander verklebbar sind: Polyethylen,

Polypropylen, Gummi, Leder, Kork und Metall
« Zum Verkleben von Silikonkautschuk mit Acrylharz-Laminaten

o « Basis: Ethyl

bl « Schnelle Aushartezeit

= o Aushértung wird durch Feuchtigkeit beschleunigt

« Hohe mechanische Festigkeit

b

Technische Daten

it 0

Informationsmaterialien

646F297=D Poster Klebstoffe,
Spachtelmassen, Lacke Artikelnummer Nettoinhalt Farbe

und Verdiinnungen 636K11 20g transparent

: Cyanacrylat-Schnellklebstoff als Dosierstift

Kennzeichen 636K36

« Fiir unterschiedliche Anwendungen

» Mogliche Materialkombinationen, die untereinander verklebbar sind: Polyethylen,
Polypropylen, Gummi, Leder, Kork und Metall

« Basis: Ethyl

« Dosierstift mit Drehverschluss ermoglicht punktgenaues Kleben in der richtigen
Dosierung

» Mittlere Viskositat

« Schnell hartender Standardtyp

&

Technische Daten

Informationsmaterialien

646F297=D Poster Klebstoffe,
Spachtelmassen, Lacke Artikelnummer Nettoinhalt Farbe

und Verdiinnungen 636K36 30g transparent
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Klebstoffe

Loctite® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Loctite.
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Kennzeichen 636K44

« Fiir unterschiedliche Anwendungen

« Hervorragende Klebeeigenschaften auf vielen unterschiedlichen Materialien (z. B. Metall,
PVC, ABS, PC, PBT, Gummi, Holz, Papier, Karton, Leder und Textilien)

« Zum Ausfiillen grof3er Spalten bis 5 mm

« Innovative Zweikomponenten Technologie

« Aktivator ermoglicht maximale Kontrolle iiber die Aushartegeschwindigkeit und so ist
die Aushdrtung unabhdngig von Temperatur, Feuchtigkeit, etc.

» Hohe Klebkraft

« Schnelle Aushartung

« Viskositit ist gelférmig und somit thixotrop

« Schnelleres, einfacheres und effektiveres Arbeiten

« Praktische Spritzenverpackung ermoglicht prazise und saubere Auftragung

« Statische Mischer erzielen ein kontrolliertes Mischverhéltnis

==
B

Technische Daten

ArtikelInummer Nettoinhalt Packungsinhalt Farbe

636K44 10g 1 Kartusche, 1 Kolben, farblos
7 Statikmischer

Praxisempfehlung 636K44

« Verarbeitungszeit 90 — 180 Sek.

+ Funktionsfestigkeit 2 — 4 min.

- Anfangsfestigkeit 3 — 5 min.

+ Endfestigkeit 24 h

+ Temperaturbestandigkeit -20 °C bis +80 °C (kurzzeitig bis +100 °C)

« Die ersten 2-3 Tropfen aus dem Mischer verwerfen.

+ Die zusammengefugten Teile in Position halten bis sie fixiert sind.

- Klebstoff zeigt kurze, intensive Warmeentwicklung wéhrend der Aushéartung.



Klebstoffe

= Kennzeichen 636K49

,ﬁ@ « Zur Verklebung von Metallen, Duroplasten und Thermoplasten
» 2-Komponenten Klebstoff auf Basis von Methylmethacrylat mit sehr hoher Haftfestigkeit
« Primerlose Verklebung
» Schnelles Verkleben von z. B. Schaftadaptern
» Verarbeitungszeit: 4 bis 7 Minuten
- « Fixierzeit: ca. 15 Minuten
« « Gelformig / hochviskos
' e « Spaltfiillend von 0,5 bis 12 mm
’-‘ « Hohe Zugfestigkeit bei gleichzeitig exzellenter Schilfestigkeit
» Hohe Temperaturbestandigkeit
« Dauerhafte Festigkeit und Flexibilitat
« Dosierpistole fiir SuperGlue 636K49 erhiltlich unter 756K31 (fiir SuperGlue
Informationsmaterialien 636K49=0.010 nicht notwendig)
646D1466=DE_DE Produktbrief SuperGlue « Nachfiillpackung fiir SuperGlue 636K49 mit 20 Statikmischern erhéltlich unter 756Y76

636K49
-
B

Technische Daten

Artikelbild Artikelnummer Nettoinhalt Packungsinhalt Farbe
- 636K49=0.010 10 ml 1 Kartusche mit schwarz
StoBel und

2 Statikmischer

-
U4
636K49 50 ml 1 Kartusche und schwarz
", 6 Statikmischer
"
2
o 3
Komponenten

636K49 SuperGlue Part A : :

636K49 SuperGlue Part B : :

Praxisempfehlung 636K49

+ Um den Halt der Verklebung zu verbessern, zunachst die Ankerarme so biegen, dass sie
moglichst gut am Schaft anliegen. Danach mit Isopropylalkohol 634A58 fettfrei saubern.

+ Auch den Schaft mit Isopropylalkohol 634A58 reinigen.

+ Die Schraube am Anker vor dem Verkleben l6sen, da die Gewindeaufnahme vom Adapter
sonst nach dem Verkleben klemmen kann.

+ Die gelockerte Schraube vor der Anprobe wieder mit den entsprechenden Nm je nach
Adapter anziehen.
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Klebstoffe

192 Ottobock | Materialien

Dosierpistole SuperGlue
Kennzeichen 756K31

« Fiir SuperGlue 636K49 (fiir SuperGlue 636K49=0.010 nicht notwendig)

Technische Daten

Artikelnummer Packungsinhalt

756K31 1 Dosierpistole

Nachfiillpackung SuperGlue Statikmischer
Kennzeichen 756Y76

« Fiir SuperGlue 636K49 (mit SuperGlue 636K49=0.010 nicht kompatibel)

Technische Daten

Artikelnummer Packungsinhalt

756Y76 20 Statikmischer




Spachtel, Klebstoffe, Klebebander und Lacke

Klebstoffe

Loctite® 241

Kennzeichen 636K13

o Zur Schraubensicherung bis Gewinde M12
« Mittelfest

« Gut dosierbar

« Anaerob aushartender Klebstoff

O

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe
636K13 50 ml blau

Praxisempfehlung 636K13
Durch Hitze aktivierbar und dadurch Iésbar.

Loctite® 601

Kennzeichen 636K14

o Zur Schraubensicherung bis Gewinde M12
« Hochfest

« Gut dosierbar

« Anaerob aushdrtender Klebstoff

D

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe

636K14 50 ml grin

Praxisempfehlung 636K14
Durch Hitze aktivierbar und dadurch losbar.

Loctite® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Loctite.
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Klebstoffe

Loctite® 245

Kennzeichen 636K12

« Zur Schraubensicherung bis Gewinde M80
« Mittelfest

« Gut dosierbar

« Anaerob aushartender Klebstoff

O

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt

636K12 50 ml

Praxisempfehlung 636K12
Durch Hitze aktivierbar und dadurch Iésbar.

Loctite® 242

Kennzeichen 636W46

» Zur Schraubensicherung der Elektrohand bis Gewinde M36
« Mittelfest

« Gut dosierbar

« Anaerob aushdrtender Klebstoff

&

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt

636W46 10 ml

Praxisempfehlung 636W46
Durch Hitze aktivierbar und dadurch losbar.

Loctite® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Loctite.
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Spachtel, Klebstoffe, Klebebander und Lacke

Klebstoffe

Loctite® 243

Kennzeichen 636W60

« Zur Schraubensicherung der Elektrohand bis Gewinde M36
« Hértet auch auf Messing aus

« Mittelfest

« Gut dosierbar

« Anaerob aushartender Klebstoff

« Hohe Temperatur- und Olbestandigkeit

&

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
636W60 50 ml

Praxisempfehlung 636W60
Durch Hitze aktivierbar und dadurch Iésbar.

Loctite® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Loctite.
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Spachtel, Klebstoffe, Klebebander und Lacke

Klebebander

Plastaband

Kennzeichen 636K8

« Zum Abdichten, Ausfiillen und Schutz bei Anwendung der Laminiertechnik
« Ideal zum Isolieren von z. B. Orthesengelenken beim Laminieren

« Basis: Kunstkautschuk

» Gute Entformbarkeit

» Temperaturbestandig

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Stirke Farbe
636K8=20X2X10 10 m 20 mm 2 mm grau

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 636K8

Plastaband 636K8 auf die gewiinschte Die blaue Trennfolie vom Plastaband Die entsprechenden Bereiche der einzu-

Lange zuschneiden. ablosen und das Plastaband vorformen. laminierenden Gegenstdnde mit dem
vorgeformten Plastaband isolieren (z. B.
Schraubenkdpfe, freiliegende Gewinde-
ginge, Gelenkfldchen).
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Spachtel, Klebstoffe, Klebebander und Lacke

Klebebander

Vakuum-Dichtband

Kennzeichen 636K38

« Zum Verkleben von Vakuumfolien aller Art auf dem Formenrand

« Dauerelastisches, hitzebestandiges Dichtband (bis 205 °C) aus synthetischem Kautschuk
» Grundlage fiir ein stabiles Vakuum

« Lisst sich leicht wieder von der Form entfernen

[

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe
Informationsmaterialien 636K38 9m 12 mm gelb

646A174=D Produktinformation
Prepregtechnik

Neopren®-Zellkautschukband
Kennzeichen 627B5

« Zum Abdichten, Isolieren, Tiefziehen und fiir Aufschdaumarbeiten
» Tragermaterial: Schaumstoff

« Kautschukklebstoff

« Gute Widerstandsfihigkeit z. B. gegen Ole und Fette

« Hochwertige Abdichtung gegen Wasser

[

Technische Daten

Artikelnummer Linge Breite Starke Farbe Bestelleinheit
627B5=19 10 m 19 mm 4 mm schwarz Rolle
627B5=25 10m 25 mm 4 mm schwarz Rolle

Neopren® ist ein eingetragenes Warenzeichen von DuPont.
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Klebebander

Kennzeichen 616F10

« Fiir doppelseitige Verklebungen von PVC-Folien
» Aufbringen von Armierungsmaterialien, z. B. Carbon

« Ohne Tragermaterial

» Doppelseitige Acrylatklebemasse

« Transparent (mit Fettpapier abgedeckt)
« Schmiegt sich Konturen sehr gut an

« Hohe Effektivitdt bei geringem Materialeinsatz

yg

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite Farbe Bestelleinheit
616F10=6 55 m 6 mm transparent Rolle
i B 9mm . .t.l;;msparent“ ) hglle
. 19 mm . .t.l;;msparent” ) hg)lle

Carbonfaser-Gewebe 616G12 auf geraden
Verlauf des Schussfadens kontrollieren,

indem ein dicht an der Schnittkante verlau-

fender Schussfaden herausgezogen wird.
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Carbonfaser-Gewebe so gerade ziehen,
dass die entstandene Masche 90° zur
Kette verldauft. Mit dem Doppelseitigem
PVC-Klebeband 616F10 die entstandene
Masche iiberkleben und das Carbonfaser-
Gewebe mittig entlang dem Klebeband
durchschneiden. Nach diesen Vorberei-
tungen konnen Carbonfaserzuschnitte
erstellt werden, die eine 90° Ausrichtung
zwischen Kette und Schuss aufweisen.
Auf diese Weise sind die Carbonfasern
nicht nur dem Verlauf der auftretenden

Krafte entsprechend ausgerichtet, sondern

konnen diese auch optimal aufnehmen.

Carbonfaserzuschnitt auf die zu verstér-
kenden Stellen der Armierung positio-
nieren und diesen dabei in die Faserrich-
tungen vorspannen.



Spachtel, Klebstoffe, Klebebander und Lacke

Klebebander

Polyethylen-Klebeband

Kennzeichen 627B40

« Zum Abdichten von beschddigten PVA-Folien
» Der bewdhrte Klassiker

« Vielseitig einsetzbar

» Tragermaterial: PE-Folie

« Acrylatklebemasse

» Hohe Dehnbarkeit

« Hohe Reif3festigkeit

o Thermisch bestdndig

[

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe Bestelleinheit

627B40 33m 25 mm transparent Rolle

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 627B40

Polyethylen-Klebeband 627B40 um

die nach dem Laminieren zu 6ffnenden
Bereiche kleben und dabei mit dem vorge-
spannten Klebeband das iiberschiissige
Harz in diesen Bereichen zu reduzieren.
Das Klebeband kann unter Vorspannung zu
einer Kordel gedreht werden, um den Harz-
iiberschuss auch an schwer zugédnglichen
Stellen zu reduzieren.
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Spachtel, Klebstoffe, Klebebander und Lacke

Klebebander
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Polyethylen-Klebeband

Kennzeichen 627B4

« Zum Abdichten von beschddigten PVA-Folien

» Tragermaterial: PE-Folie

» Kautschukklebstoff

» Hohe Abriebfestigkeit

« Gute Bestandigkeit gegen chemische Einwirkungen

)<

Technische Daten

Artikelnummer Linge Breite Farbe

Bestelleinheit

627B4 50 m 25 mm transparent

Rolle

PVC-Klebeband (Coroplast)

Kennzeichen 616F8

» Zum Abkleben von PVC-Folien

» Geeignet zur Anprobe

» Der bewdhrte Klassiker

« Vielseitig einsetzbar

«» Tragermaterial: Weich-PVC-Folie
« Acrylatklebemasse

o Thermisch bestdndig

L

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe

Bestelleinheit

616F8 10m 50 mm transparent

Rolle




Spachtel, Klebstoffe, Klebebander und Lacke

Klebebander

Klebeband fiir Vakuumtechnik
Kennzeichen 636D3

« Zur Fixierung bei Anwendung der Laminiertechnik
« Einsatz in der Prepreg-Technik

« Vielseitig einsetzbar

» Tragermaterial: PE-Folie

« Haftmitteltrager aus Silikon

« Temperaturstabil bis ca. 200 °C

[

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe Bestelleinheit
636D3 66 m 25 mm blau Rolle

Polyesterklebeband

Kennzeichen 636D14

» Temperaturstabiles Klebeband (bis 200 °C) fiir Vakuumtechnik
« Tragermaterial: Polyester

« Wasserbestidndige Verklebung

« Dauerhaft wieder ablosbar

A

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Stirke Farbe

Informationsmaterialien 636D14 66 m 25 mm 50 um rot

646A174=D Produktinformation
Prepregtechnik
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Spachtel, Klebstoffe, Klebebander und Lacke

Klebebander

Glasfaser-Gitter-Klebeband

Kennzeichen 627B3

« Partielles Verstarken der Vakuumfolie
« Entliiftungshilfe

« Nicht dehnbares Glasfaser-Gitter

« Sehr reifdfest

« Beidseitig selbstklebend

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Flachengewicht Farbe
Informationsmaterialien
627B3=50 100 m 50 mm 55 g/m? weiB
646A174=D Produktinformation . . . .
Prepregtechnik
Leinenklebeband
Rl Kennzeichen 627B1

« Zum Abdichten, Verschlief}en und Verstarken bei Anwendung der Laminierharztechnik
« Vielseitig einsetzbar

» Tragermaterial: offenes Gewebe

» Kautschukklebstoff

« Hohe Reif3bestandigkeit

» Hohe Klebkraft

[

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe Bestelleinheit
627B1=19 50 m 19 mm rohweiB Rolle
627B1=25 50 m 25 mm rohweiB Rolle

627B1=50 50 m 50 mm rohweiB Rolle

Praxisempfehlung 627B1
Das Leinenklebeband 627B1 ist nachtraglich beschriftbar und damit zur Kennzeichnung
geeignet.
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Spachtel, Klebstoffe, Klebebander und Lacke

Klebebander
Monofilament-Klebeband
* Kennzeichen 627B2
« Zur Sicherung von Prothesenschiften
« Glasfaserverstarktes PP-Klebeband
oy + Kautschukklebstoff
» Extreme Reif3festigkeit
Technische Daten
Artikelnummer Lénge Breite Farbe Bestelleinheit
627B2=19 ) 50 m ) 19 mm ) transparent ) Rolle
627B2=25 ) 50 m ) 25 mm ) transparent ) Rolle

Krepp-Klebeband

Kennzeichen 627B6

« Zum Abkleben spezieller Bereiche zur Isolation bei Lackier- und Isolationsarbeiten,
z. B. SuperSkin

e Zum tempordren Fixieren

» Tragermaterial: Spezialpapier

» Kautschukklebstoff

« Gute Haftung auf unterschiedlichen Oberflachen

« Gute Handeinreif3barkeit

« Beschriftbar

[

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe Bestelleinheit
627B6=15 50 m 15 mm chamois Rolle
627B6=30 50 m 30 mm chamois Rolle
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Spachtel, Klebstoffe, Klebebander und Lacke

Klebebander

Doppelseitiges Klebeband

Kennzeichen 633D5

« Fiir Verbindung z. B. Innenschaft — Aulenrahmen

« Nicht fiir Armierungsmaterialien geeignet

» Tragermaterial: PE-Folie
» Doppelseitige Acrylatklebemasse

« Transparent (mit roter Trennfolie abgedeckt)

« Gute Rahmenfixierung (Klettverschluss wird nicht benotigt)
« Hohe Klebekraft auf verschiedenen Materialien, wie z. B. Kunststoffen

» Gute Temperaturbestdndigkeit

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe Bestelleinheit
633D5=19 50 m 19 mm transparent Rolle
633D5=50 50 m 50 mm transparent Rolle

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 633D5

e

Zu verklebende Stellen (hier: Innenschaft
und Rahmen) mit Isopropylalkohol 634A58
reinigen. Doppelseitiges Klebeband 633D5
auf gewiinschte Lange zuschneiden.
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Klebebandzuschnitte an entsprechenden
Stellen platzieren und andriicken.

Rahmen und Innenschaft zusammenfiigen
und positionieren. Innenschaft zusam-
mendriicken und die rote Schutzfolie vom
Doppelseitigen Klebeband entfernen. Beide
Bauteile an den zu verklebenden Stellen
fest zusammendriicken.



Spachtel, Klebstoffe, Klebebander und Lacke

Reiniger/Verdiinner

-

i =

Informationsmaterialien

646F297=D Poster Klebstoffe,
Spachtelmassen, Lacke

und Verdiinnungen

Informationsmaterialien

646F297=D Poster Klebstoffe,
Spachtelmassen, Lacke

und Verdiinnungen

Isopropylalkohol

Kennzeichen 634A58

« Zum Reinigen von empfindlichen Kunststoffen, wie z. B. PVC, PS und Acryl

» Reinigungsmittel u. a. fiir Ottobock Prothesenhandschuhe und zum Entfetten
» Zum Entfernen von Permanent-Markierungen

« Basis: Dimethylcarbinol, 2-Hydroxypropan, 2-Propanol

» Chemisch rein

R

Flam. Liq. 2,
Eye Irrit. 2,
drowsiness STOT SE 3

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe

634A58 11

transparent

Aceton
Kennzeichen 634A3

« Universell einsetzbar, z. B. zur Verdiinnung- und als Reinigungsmittel
« Basis: Aceton, Dimethylketon

» Chemisch rein

 Sehr schnellfliichtig

» Gute Entfettungseigenschaften

&

Flam. Liq. 2,
Eye Irrit. 2,
drowsiness STOT SE 3

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe

634A3=0.700 0,7 kg transparent
634A3=4.200 4,2 kg . transparent
634A3=8.400 8,4 kg . transparent
634A3=20 20 kg . transparent
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Spachtel, Klebstoffe, Klebebander und Lacke

Lacke

Trichter-Innenlack
Kennzeichen 635L8

« Trichter-Innenlack

« Fiir Holz- und Gief3harzschifte

» 634A1 als geeignete Verdiinnung
« Basis: Acryl

&

Ty
v Technische Daten
Artikelnummer Nettoinhalt Farbe
635L8 0,98 kg transparent

Informationsmaterialien

646F297=D Poster Klebstoffe,
Spachtelmassen, Lacke
und Verdiinnungen

Orthocryl-Lack

PR
‘ —y Kennzeichen 635L12

%;::' @ « Zum Isolieren von feuchten Gipsmodellen
1 » Hochwertige 1-Komponenten-Deckbeschichtung auf Acryl-Basis fiir Metalle, Holz und
@ verschiedene Kunststoffe
« Zum Lackieren angeschliffener Laminat-Oberflichen
« Basis: synthetisches Bindemittel und Losemittel
« Griffest nach ca. 1 Stunde und durchgetrocknet nach ca. 24 Stunden
: « Einfarbbar mit Ottobock Farbpasten
(g » 634A1 als geeignete Verdiinnung

Informationsmaterialien

Technische Daten

646F297=D Poster Klebstoffe,
Spachtelmassen, Lacke Artikelnummer Nettoinhalt Farbe

und Verdiinnungen 635L12 0,95 kg transparent
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Spachtel, Klebstoffe, Klebebander und Lacke

Lacke
Verdiinnung und Losungsmittel
@ Kennzeichen 634A1
“T o « Zur Verdiinnung und als Reinigungsmittel u. a. von Trichter-Innenlack 635L8 sowie

gt Orthocryl-Lack 635112
i « Zum Abwaschen von Lacken
» Zum Reinigen und Entfetten von z. B. Metallen, Holz, Pergament
« Ausgezeichnetes Verdiinnungs- und Losungsmittel

oot _J @@

\\/ Flam. Lig. 2,

iy

Informationsmaterialien

— » Zum Isolieren von feuchten Gipsmodellen

Eye Irrit. 2,
drowsiness STOT SE 3

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
634A1=0.950 0,95 kg
634A1=5 5 kg
634A1=10 10 kg

Orthocryl-Lack

Kennzeichen 635L14

o « Zum Glatten und Ausbessern von angeschliffenem Laminat
« Zur Erzielung einer gldnzenden Oberfldche
« Basis: Toluol-Aceton-Xylol-Losemittelgemisch
« Sprithdose mit FCKW-freiem Treibgas

ORVR

- Technische Daten
Artikelnummer Nettoinhalt Farbe
635L14 0,41 transparent

646F297=D

Poster Klebstoffe,
Spachtelmassen, Lacke
und Verdiinnungen
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Spachtel, Klebstoffe, Klebebander und Lacke

Lacke

-

p—

bbbt

%0

(N |

Informationsmaterialien

646F297=D Poster Klebstoffe,
Spachtelmassen, Lacke
und Verdiinnungen

Informationsmaterialien

646F297=D Poster Klebstoffe,
Spachtelmassen, Lacke
und Verdiinnungen
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Spritzlack

Kennzeichen 635L13

o Zum Isolieren von feuchten Gipsmodellen
» Zum Beschichten angeschliffener Laminate
« Fiir eine matte, natiirliche Lackoberflache
» Pigment-Bindemittel-Lackspray

« Sprithdose mit FCKW-freiem Treibgas

OB

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe

635L13 0,41 hautfarben

Spritzlack

Kennzeichen 635L16

« Zum Isolieren von feuchten Gipsmodellen
» Zum Beschichten angeschliffener Laminate
« Fiir eine matte, natiirliche Lackoberflache
» Pigment-Bindemittel-Lackspray

« Sprithdose mit FCKW-freiem Treibgas

&

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe

635L16 0,41 dunkelbraun




Notizen
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Polster

Fiir den Prothesen- und Orthesenbau bieten wir
Polstermaterialien unterschiedlicher Shoreharten
und Dampfungsgrade an. Polstermaterialien
basieren meistens auf Polyethylen (z.B. Pedilin,
Plastazote®), auf Copolymeren des Polyethlyens wie
EVA (z.B. Evazote®) oder auf Polyurethan (z.B. PPT).

Die thermoplastischen Schdaume aus PE und EVA
sind die Werkstoffe der ersten Wahl und kénnen viel-
seitig eingesetzt werden. Pedilin kann zur Herstel-
lung von Soft Sockets im Prothesenbau und zur
Polsterung im klassischen Orthesenbau eingesetzt
werden. Plastazote® wird vorrangig zur Herstellung
von Korsetten bzw. Lagerungsorthesen verwendet.

Geschitzt in der Orthesenfertigung aufgrund
seiner Polstereigenschaften ist unsere Produkt-
linie ComforTex. ComforTex ist in den unterschied-
lichen Ausfiihrungen weich, glatt, rutschhemmend
und luftdurchlassig verfiigbar und verleiht dem
Anwender ein gutes Tragegefiihl.

Aktuelle Produktinformationen finden Sie
jederzeit unter www.pem.ottobock.com




Polster

Skinguard Polster

Informationsmaterialien

646F295=DE_INT Poster Polstermaterialien

646D119=D Produktinformation
Antibakterielle SKIN-
GUARD Materialien

646D695=DE_DE Patienteninformation
SKINGUARD Technology

°
]

)

SKINGUARD

S TECHNOLOGY

Produktbeispiel

Musterring Polstermaterialien
Kennzeichen 646M2

« Zur visuellen und haptischen Demonstration der unterschiedlichen Polstermaterialien
« Erleichtert die Auswahl der entsprechenden Polstermaterialien

Technische Daten

Artikelnummer
646M2

Pedilin SilverShield®

Kennzeichen 6175203

« Besonders empfehlenswert zur Herstellung von Soft Sockets sowie als Polstermaterial fiir
Prothesenschifte

» Der bewdahrte Klassiker fiir Soft Sockets

» 6175203=10 geeignet zur Herstellung von Redressionshelmen

» Antibakteriell wirksam

« PE-Schaum, geschlossenzellig

« Hirte ca. Shore A 35 (bewihrte Shore-Hirte fiir die Herstellung von Soft Sockets)

« Dichte: ca. 140 kg/m3

« Hohes Riickstellvermégen

» Gute thermoplastische Verformbarkeit

» Gute Verklebbarkeit

« Gute Schleifbarkeit

« Abwaschbar

« Temperaturempfehlung: 130 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Warmeschrank)

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Stirke Farbe

6175203=3 1050 mm 1050 mm 3 mm hautfarben
6175203=4 1050 mm 1050 mm amm  hautfarben
617S203=5 . 1050 mm . 1050 mm . 5mm . hautfarben
617S203=6 . 1050 mm . 1050 mm . 6 mm . hautfarben
6175203=10 . 1050 mm . 1050 mm . 10 mm . hautfarben

SilverShield® ist ein eingetragenes Warenzeichen von North Sea Plastics.

212 Ottobock | Materialien



Polster

Informationsmaterialien

646F295=DE_INT

646D119=D

646D695=DE_DE

Poster Polstermaterialien

Produktinformation
Antibakterielle SKIN-
GUARD Materialien

Patienteninformation
SKINGUARD Technology

Kennzeichen 617S3

« Besonders empfehlenswert zur Herstellung von Soft Sockets sowie als Polstermaterial fiir
Prothesenschéfte

« Der bewihrte Klassiker fiir Soft Sockets

« Auch mit antibakterieller Ausriistung erhéltlich (617S203)

« PE-Schaum, geschlossenzellig

« Hirte ca. Shore A 35 (bewihrte Shore-Hirte fiir die Herstellung von Soft Sockets)

« Dichte: ca. 140 kg/m3

« Hohes Riickstellvermdgen

« Gute thermoplastische Verformbarkeit

« Gute Verklebbarkeit

« Gute Schleifbarkeit

« Abwaschbar

« Temperaturempfehlung: 130 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Warmeschrank)

Technische Daten

Artikelbild Artikel Liange Breite Farbe

hautfarben

617S3=H2 1000 mm 1000 mm
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Polster

Polster

Pedilin, perforiert
Kennzeichen 61756

« Besonders empfehlenswert zur Herstellung von Soft Sockets sowie als Polstermaterial fiir
Prothesenschéfte

» PE-Schaum, geschlossenzellig

« Perforiert

« Hirte ca. Shore A 35 (bewihrte Shore-Hirte fiir die Herstellung von Soft Sockets)

« Dichte: ca. 140 kg/m3

« Hohes Riickstellvermdgen

« Gute thermoplastische Verformbarkeit

1 .
gt « Gute Verklebbarkeit
s « Gute Schleifbarkeit
» Temperaturempfehlung: 130 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Warmeschrank)
Informationsmaterialien Technische Daten
646F295=DE_INT Poster Polstermaterialien Artikelbild Artikelnummer Lénge Breite Stirke Farbe
. % & 617S6=H3 1000 mm 1000 mm 3 mm hautfarben
L] &
. . @ 617S6=H4 1000 mm 1000 mm 4 mm hautfarben
L] L]
. - Fl 617S6=H5 1000 mm 1000 mm 5 mm hautfarben
' ‘ 617S6=H6 1000 mm 1000 mm 6 mm hautfarben
. » " 617S6=W3 1000 mm 1000 mm 3 mm weiB
. . -
. ™ s 617S6=W4 1000 mm 1000 mm 4 mm weil
L] - -
- # . 617S6=W5 1000 mm 1000 mm 5 mm weiB
" " e17se=we 1000 mm 1000 mm 6 mm weiB
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Pedilin-Konus fiir Soft Socket

Kennzeichen 6T2

« Vorgefertigte Konen aus Pedilin zur Herstellung von Soft Sockets
« Drei verschiedene Umfdnge erhiltlich

» Konen mit exakter und sicherer Klebenaht

» Thermoplastische Umformung sofort mdéglich

« Ersparnis von Klebe- und Schleifarbeiten

« Formbestandig

« Hygienisch

« Abwaschbar

« Temperaturempfehlung: 130 °C (Umluft-Warmeschrank)

Technische Daten

Artikelnummer Umfang 1 Umfang 2 Hohe Starke
6T2=1 420 mm 200 mm 420 mm 5 mm
6T2=2 455 mm 260 mm 420 mm 5 mm

6T2=3 515 mm 295 mm 420 mm 5mm




Polster

Kennzeichen 61757

« Besonders empfehlenswert zur Polsterung von Orthesen

» PE-Schaum, geschlossenzellig

« Harte ca. Shore A 15-20

« Geringe Dichte: ca. 45 kg/m3

« Gutes Riickstellvermégen

« Gute thermoplastische Verformbarkeit

« Gute Verkleb- und Verschweif3barkeit

« Verschweif3bar mit PE

« Gute Schleifbarkeit

» Temperaturempfehlung: 110 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Wiarmeschrank)

Informationsmaterialien

646F295=DE_INT Poster Polstermaterialien

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Stirke Farbe
617S7=2 1000 mm 1000 mm 2 mm hautfarben
61757-3  1000mm 1000 mm C3mm  hautfarben
617S7=4  1000mm 1000 mm Cdmm  hautfarben
61757-5  1000mm 1000 mm C5mm  hautfarben
617S7=6  1000mm © 1000mm Cemm  hautfarben
617S7=7  1000mm 1000mm S 7mm  hautfarben
61757-8  1000mm 1000 mm Cemm  hautfarben
61757-10 1000mm 1000 mm C10mm  hautfarben
617S7-12  1000mm 1000 mm Clomm  hautfarben
617S7=15  1000mm  1000mm S 15mm  hautfarben
617S7=18  1000mm 1000mm C18mm " hautfarben
61757-20  1000mm 1000 mm C20mm  hautfarben
61757-26  1000mm 1000 mm C%mm  hautfarben

Plastazote® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Zotefoams.
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Polster

Informationsmaterialien

646F295=DE_INT Poster Polstermaterialien

Kennzeichen 617S*

« Besonders empfehlenswert zur Polsterung von Orthesen
« PE-Schaum, geschlossenzellig

« Verschiedene Farben erhiltlich

« Perforiert

« Harte ca. Shore A 15-20

« Geringe Dichte: ca. 45 kg/m3

« Gutes Riickstellvermogen

« Gute thermoplastische Verformbarkeit
« Gute Verkleb- und Verschweif3barkeit
« Verschweifibar mit PE

« Gute Schleifbarkeit

« Abwaschbar

« Temperaturempfehlung: 110 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Warmeschrank)

Technische Daten

Artikelbild Artikelnummer Linge Breite Stirke Farbe

6175S8=2 1000 mm 1000 mm 2 mm hautfarben

[ © 61758=3 1000 mm 1000 mm 3mm hautfarben

= . 617S8=4 1000 mm 1000 mm 4 mm hautfarben

h . . 61758=5 1000 mm 1000 mm 5 mm hautfarben
617S8=6 1000 mm 1000 mm 6 mm hautfarben
6175S8=8 1000 mm 1000 mm 8 mm hautfarben
617S8=10 1000 mm 1000 mm 10 mm hautfarben
617S8=12 1000 mm 1000 mm 12 mm hautfarben
61758=15 1000 mm 1000 mm 15 mm hautfarben
617S8=18 1000 mm 1000 mm 18 mm hautfarben
61758=20 1000 mm 1000 mm 20 mm hautfarben
61758=25 1000 mm 1000 mm 25 mm hautfarben
617517=3 1000 mm 1000 mm 3 mm blau
617S17=4 1000 mm 1000 mm 4 mm blau
617S17=5 1000 mm 1000 mm 5 mm blau
617S17=6 1000 mm 1000 mm 6 mm blau
617517=8 1000 mm 1000 mm 8 mm blau
617S517=10 1000 mm 1000 mm 10 mm blau
617S17=12 1000 mm 1000 mm 12 mm blau
617517=25 1000 mm 1000 mm 25 mm blau
617518=3 1000 mm 1000 mm 3 mm rot
617518=4 1000 mm 1000 mm 4 mm rot
617S18=5 1000 mm 1000 mm 5 mm rot
617S18=6 1000 mm 1000 mm 6 mm rot
617518=10 1000 mm 1000 mm 10 mm rot
617S18=12 1000 mm 1000 mm 12 mm rot
617521=3 1000 mm 1000 mm 3 mm weiB

. . "

. - - 617S21=4 1000 mm 1000 mm 4 mm weil

= . . 617S21=6 1000 mm 1000 mm 6 mm weiB

Plastazote® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Zotefoams.
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Polster

Evazote®
Kennzeichen 617S*

« Zur Polsterung von AFOs, KAFOs sowie Korsetts
« Zur Polsterung von Sitzschalen im Rehabereich
» EVA-Copolymer, geschlossenzellig

«» Verschiedene Farben erhdltlich

« Hérte ca. Shore A 12-20

« Geringe Dichte: ca. 50 kg/m3

« Elastisch

« Hohes Riickstellvermégen

» Gute thermoplastische Verformbarkeit

» Gute Verklebbarkeit

» Abwaschbar

» Temperaturempfehlung: 110 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Warmeschrank)

Informationsmaterialien

646F295=DE_INT Poster Polstermaterialien Technische Daten
Artikelbild Artikelnummer Lénge Breite Starke Farbe

617S9=3 1000 mm 1000 mm 3 mm weiB
617S9=4 1000 mm 1000 mm 4 mm weil
617S9=5 1000 mm 1000 mm 5 mm weiB
61759=6 1000 mm 1000 mm 6 mm weil
617S9=8 1000 mm 1000 mm 8 mm weiB
617S9=10 1000 mm 1000 mm 10 mm weiB
617S9=12 1000 mm 1000 mm 12 mm weiB
617S59=20 1000 mm 1000 mm 20 mm weiB
617513=2 1000 mm 1000 mm 2 mm blau
617S13=3 1000 mm 1000 mm 3 mm blau
617S13=4 1000 mm 1000 mm 4 mm blau
617S13=5 1000 mm 1000 mm 5mm blau
617513=6 1000 mm 1000 mm 6 mm blau
617513=8 1000 mm 1000 mm 8 mm blau
617S13=10 1000 mm 1000 mm 10 mm blau
617S13=15 1000 mm 1000 mm 15 mm blau
617S14=2 1000 mm 1000 mm 2mm rot

617514=3 1000 mm 1000 mm 3 mm rot

617S14=4 1000 mm 1000 mm 4 mm rot

617514=5 1000 mm 1000 mm 5 mm rot

617S14=6 1000 mm 1000 mm 6 mm rot

Evazote® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Zotefoams.
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Kennzeichen 6175174

« Besonders empfehlenswert fiir Schmetterlingsrollen, Fersen- und Vorfuf3polster;
diabetesadaptierte Fuflbettung, Fersenspornvertiefung bei Fersensporneinlagen

« Leichtzellkautschuk, geschlossenzellig

« Hérte ca. Shore A 12; Shore A Null 26

« Dichte: ca. 160 kg/m3

« Verzogertes Riickstellvermogen

« Gute thermoplastische Verformbarkeit

» Gute Verklebbarkeit

« Gute Schleifbarkeit

» Abwaschbar

» Hygienisch und desinfizierbar

« Bettende und ddmpfende Eigenschaften; punktuelle Druckentlastung

Produktbeispiel « Schockabsorbierend

» Temperaturempfehlung: 110 °C - 130 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Warme-
schrank)

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Stirke Farbe

6175174=2-2 800 mm 550 mm 2 mm rot

550 mm 3 mm
4 mm
617S174=6-2 550 mm 6 mm rot

550 mm 8 mm

Nora® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Freudenberg.
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Produktbeispiel

Kennzeichen 6175173

« Besonders empfehlenswert fiir Schmetterlingsrollen, Fersen- und Vorfuf3polster;
diabetesadaptierte Fuflbettung, Fersenspornvertiefung bei Fersensporneinlagen

« Leichtzellkautschuk, geschlossenzellig

« Hérte ca. Shore A 8; Shore A Null 22

« Dichte: ca. 150 kg/m3

« Verzogertes Riickstellvermogen

« Gute thermoplastische Verformbarkeit

» Gute Verklebbarkeit

« Gute Schleifbarkeit

» Abwaschbar

» Hygienisch und desinfizierbar

« Bettende und ddmpfende Eigenschaften; punktuelle Druckentlastung

« Schockabsorbierend

» Temperaturempfehlung: 110 °C - 130 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Warme-
schrank)

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Starke

6175173=2-3 820 mm 580 mm 2 mm

580 mm 3 mm
580 mm 4 mm
6175173=6-3 580 mm 6 mm

580 mm 8 mm
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Polster

Nora® Lunasoft SL
Kennzeichen 6175191

« Besonders empfehlenswert zur Herstellung von Weichwandinnentrichtern sowie als
Polstermaterial fiir Prothesenschéfte

» EVA-Copolymer, geschlossenzellig

» Harte ca. Shore A 40

« Dichte: ca. 200 kg/m3

« Gutes Riickstellvermdgen

« Gute thermoplastische Verformbarkeit

» Gute Verklebbarkeit

» Gute Schleifbarkeit

» Abwaschbar

« Temperaturempfehlung: 120 °C - 170 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Warme-

schrank)
Informationsmaterialien
646F295=DE_INT Poster Polstermaterialien Technische Daten
Artikelbild Artikelnummer Lénge Breite Starke Farbe

617S191=H4 1140 mm 740 mm 4 mm hautfarben
6175191=H5 1140 mm 740 mm 5mm hautfarben
6175191=H6 1140 mm 740 mm 6 mm hautfarben
6175191=H8 1140 mm 740 mm 8 mm hautfarben
617S191=H12 1140 mm 740 mm 12 mm hautfarben
617S191=H24 1140 mm 740 mm 24 mm hautfarben
617S191=S14 1140 mm 740 mm 14 mm schwarz

Nora® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Freudenberg.
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Informationsmaterialien

Informationsmaterialien

Poster Polstermaterialien

646F295=DE_INT

Poster Polstermaterialien

Kennzeichen 6175192

« Zur Polsterung in der Orthetik und Prothetik

« EVA-Copolymer, geschlossenzellig

« Hérte ca. Shore A 30

« Dichte: ca. 200 kg/m3

» Gute thermoplastische Verformbarkeit

« Gute Verklebbarkeit

« Gute Schleifbarkeit

» Abwaschbar

« Temperaturempfehlung: 120 °C - 170 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Warme-
schrank)

Technische Daten

Artikelnummer Linge Breite Stirke Farbe
617S192=H4 1150 mm 750 mm 4 mm hautfarben
6175192-H5  1150mm 750 mm 5mm  hautfarben
61 : 6 RS o . Gmm . ..‘,Lﬂarbenw
61 8 “8mm utfarben
617S192-H12 1150 mm 12mm * hautfarben

Kennzeichen 6175187

« Fiir Einlagen und Soft Sockets

« EVA-Copolymer, geschlossenzellig

« Hirte ca. Shore A 30 (hautfarben)

« Hirte ca. Shore A 40 (grau)

« Verarbeitung in einem Schritt

« Keine Verklebung notwendig und keine Verschiebung der unterschiedlichen Materialien-
beim Bearbeiten

« Hoher Volumenerhalt, da das Material nur an den erforderlichen Stellen komprimiert
wirdund ein Tiefziehvorgang entfallt

« Gute Polstereigenschaften

» Gute thermoplastische Eigenschaften

» Gut verklebbar und schleifbar

» Abwaschbar

« Temperaturempfehlung: 130 °C -150 °C (Umluft-Warmeschrank)

Technische Daten

Breite Stirke Farbe

800 mm

Artikelnummer
617S5187=7

Liange

1150 mm

7 mm hautfarben-grau

Nora® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Freudenberg.
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Informationsmaterialien

Informationsmaterialien

Poster Polstermaterialien

646F295=DE_INT

Poster Polstermaterialien

Kennzeichen 6175188

« Zur Polsterung in der Orthetik und Prothetik

« Zur Polsterung von Sitzschalen im Rehabereich

« EVA-Copolymer, geschlossenzellig

» Harte ca. Shore A 22

« Dichte: ca. 120 kg/m3

« Hochelastisch

« Gutes Riickstellvermogen

» Gute Verklebbarkeit

« Gute Schleifbarkeit

» Abwaschbar

« Temperaturempfehlung: 110 °C - 130 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Warme-
schrank)

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite Starke Farbe
617S5188=H4 1200 mm 750 mm 4 mm hautfarben
6175188-H5  1200mm 75 mm  Smm  hautfarben
617S188=H6  1200mm  750mm  6mm  hautfarben
617S188=H8  1200mm  750mm  8mm  hautfarben
617S188=H12 1200mm 75 mm  12mm  hautfarben

Kennzeichen 6175190

« Zur Polsterung in der Orthetik und Prothetik

« Zur Polsterung von Sitzschalen im Rehabereich

« EVA-Copolymer, geschlossenzellig

« Perforiert

» Harte ca. Shore A 22

« Dichte: ca. 120 kg/m3

« Hochelastisch

» Gutes Riickstellvermégen

« Gute Verklebbarkeit

» Gute Schleifbarkeit

» Abwaschbar

» Temperaturempfehlung: 110 °C - 130 °C (Umluft-Wdrmeschrank, Infrarot-Warme-
schrank)

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite Starke Farbe
6175190=H3 1200 mm 750 mm 3 mm hautfarben

6175190=H6 1200 mm 750 mm 6 mm hautfarben

Nora® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Freudenberg.
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Informationsmaterialien

646F295=DE_INT

Poster Polstermaterialien

Kennzeichen 6175181

« Besonders empfehlenswert zur Polsterung von FOs

« Individuelle Polsterung bei Indikationen Fersensporn

« Fiir die Versorgung von Diabetikern

» EVA-Copolymer, geschlossenzellig

» Hérte ca. Shore A 18

« Dichte: ca. 80 kg/m3

« Gute Polstereigenschaften

» Hochelastisch

« Gute Verklebbarkeit — gut kombinierbar mit anderen Polstermaterialien!

 Gute Schleifbarkeit

» Abwaschbar

» Temperaturempfehlung: 110 °C - 130 °C (Umluft-Wdrmeschrank, Infrarot-Warme-
schrank)

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Starke Farbe

61751

3 mm hautfarben

autfarben

1080 mm 12 mm hautfarben

617S181=H24 1080 mm

24 mm hautfarben

Nora® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Freudenberg.
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Kennzeichen 6175180

« Besonders empfehlenswert zur Polsterung von FOs
« Individuelle Polsterung bei Indikationen Fersensporn
« Fiir die Versorgung von Diabetikern
» EVA-Copolymer, geschlossenzellig
« Perforiert
» Hérte ca. Shore A 18
« Dichte: ca. 80 kg/m3
« Gute Polstereigenschaften
» Hochelastisch
e ; « Gute Verklebbarkeit — gut kombinierbar mit anderen Polstermaterialien!
» Gute Schleifbarkeit
» Abwaschbar

Informationsmaterialien » Temperaturempfehlung: 110 °C - 130 °C (Umluft-Wirmeschrank, Infrarot-Wéirme-
646F295=DE_INT Poster Polstermaterialien schrank)

Technische Daten

ArtikelInummer Lange Breite Stérke Farbe

825 mm 3 mm hautfarben

6 mm autfarben

Kennzeichen 6175189

« Zur Polsterung in der Prothetik und Orthetik, insbesondere fiir FOs

« EVA-Copolymer, geschlossenzellig

» Harte ca. Shore A 25

« Dichte: ca. 230 kg/m3

» Hochelastisch

« Hohes Riickstellvermdgen

» Sehr gute Reifdfestigkeit

» Gute Verklebbarkeit — gut kombinierbar mit anderen Polstermaterialien!
» Gute Schleifbarkeit

» Abwaschbar

» Temperaturempfehlung: 110 °C - 130 °C (Umluft-Wdrmeschrank, Infrarot-Warme-

schrank)
Informationsmaterialien

646F295=DE_INT Poster Polstermaterialien

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite Starke Farbe
6175189=H3 1150 mm 750 mm 3 mm hautfarben
6175189=H4  1150mm  750mm  4mm  hautfarben
6175189-H6  1150mm  750mm  6mm  hautfarben
6175189=H8  1150mm  750mm  8mm  hautfarben

Nora® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Freudenberg.
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Dynoform

Kennzeichen 617570

« Zur Polsterung in der Orthetik und Prothetik

« Zur Herstellung von Weichwandinnentrichtern

» PE-Schaum, geschlossenzellig

« Verschiedene Farben erhiltlich

- Hérte ca. Shore A 30

« Riickstellfahig

« Gute thermoplastische Verformbarkeit

« Nicht schrumpfend

» Gute Verklebbarkeit

» Gute Schleifbarkeit

» Abwaschbar

« Speichel- und schweiflecht, unbedenklich nach Lebensmittelrecht

Informationsmaterialien « Frei von AZO- und PCP-Stoffen
646F295=DE_INT Poster Polstermaterialien » Temperaturempfehlung: 110 °C - 130 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Warme-
schrank)

Technische Daten

Artikelbild Artikelnummer Linge Breite Starke Farbe
617S70=H2 1050 mm 1050 mm 2 mm hautfarben
617S70=H3 1050 mm 1050 mm 3 mm hautfarben
617S70=H4 1050 mm 1050 mm 4 mm hautfarben
617S70=H5 1050 mm 1050 mm 5mm hautfarben
617S70=H6 1050 mm 1050 mm 6 mm hautfarben
617S70=H7 1050 mm 1050 mm 7 mm hautfarben
617S570=H8 1050 mm 1050 mm 8 mm hautfarben
617S70=H10 1050 mm 1050 mm 10 mm hautfarben
617S70=BL2 1050 mm 1050 mm 2 mm blau
617S70=BL3 1050 mm 1050 mm 3 mm blau
617S70=BL4 1050 mm 1050 mm 4 mm blau
617S70=BL5 1050 mm 1050 mm 5 mm blau
617S70=B2 1050 mm 1050 mm 2 mm braun
617S70=B3 1050 mm 1050 mm 3 mm braun
617570=B4 1050 mm 1050 mm 4 mm braun
617S70=B5 1050 mm 1050 mm 5 mm braun
617S570=B7 1050 mm 1050 mm 7 mm braun
617S70=B10 1050 mm 1050 mm 10 mm braun
617S70=R2 1050 mm 1050 mm 2 mm rot
617S70=R3 1050 mm 1050 mm 3 mm rot
617S70=R4 1050 mm 1050 mm 4 mm rot
617S70=R5 1050 mm 1050 mm 5 mm rot
617S70=W2 1050 mm 1050 mm 2 mm weiB
617S70=W3 1050 mm 1050 mm 3 mm weiB
617S70=W4 1050 mm 1050 mm 4 mm weil
617S70=W5 1050 mm 1050 mm 5 mm weil
617S70=W6 1050 mm 1050 mm 6 mm weil
617S70=W10 1050 mm 1050 mm 10 mm weiB
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Dynoform, perforiert
Kennzeichen 617571

« Zur Polsterung in der Orthetik und Prothetik
« Zur Herstellung von Weichwandinnentrichtern
» PE-Schaum, geschlossenzellig

«» Verschiedene Farben erhdltlich

« Perforiert

« Harte ca. Shore A 30

« Riickstellfahig

« Gute thermoplastische Verformbarkeit

« Nicht schrumpfend

» Gute Verklebbarkeit

» Gute Schleifbarkeit

« Abwaschbar

Informationsmaterialien « Speichel- und schweiflecht, unbedenklich nach Lebensmittelrecht
646F295=DE_INT Poster Polstermaterialien « Frei von AZO- und PCP-Stoffen
» Temperaturempfehlung: 110 °C - 130 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Warme-
schrank)

Technische Daten

Artikelbild Artikelnummer Ldnge Breite Stirke Farbe
L - ' 617S71=H2 1050 mm 1050 mm 2 mm hautfarben
E ] . ; . 617S71=H3 1050 mm 1050 mm 3 mm hautfarben
B . . 617S71=H4 1050 mm 1050 mm 4 mm hautfarben
- ' 617S71=H5 1050 mm 1050 mm 5 mm hautfarben
- 617S71=H6 1050 mm 1050 mm 6 mm hautfarben
617S571=BL2 1050 mm 1050 mm 2 mm blau
617S571=BL3 1050 mm 1050 mm 3 mm blau
617S571=BL5 1050 mm 1050 mm 5 mm blau
617S571=B2 1050 mm 1050 mm 2 mm braun
617S71=B3 1050 mm 1050 mm 3 mm braun
617S71=B4 1050 mm 1050 mm 4 mm braun
617S71=B5 1050 mm 1050 mm 5 mm braun
617S71=R2 1050 mm 1050 mm 2 mm rot
617S71=R3 1050 mm 1050 mm 3 mm rot
617S571=R5 1050 mm 1050 mm 5 mm rot
617S71=W2 1050 mm 1050 mm 2 mm weil
617S71=W3 1050 mm 1050 mm 3 mm weil
617S71=W4 1050 mm 1050 mm 4 mm weiB
617S71=W5 1050 mm 1050 mm 5 mm weil
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Polster

Informationsmaterialien

646F295=DE_INT

Poster Polstermaterialien

Multicolor OD

Kennzeichen 617592

« Besonders empfehlenswert zur Polsterung von FOs

« PE-Schaum, geschlossenzellig

» Hirte ca. Shore A 27

» Hohes Riickstellvermdgen

 Druckfest

« Gute thermoplastische Verformbarkeit

« Gute Verklebbarkeit

» Gute Schleifbarkeit

» Abwaschbar

« Temperaturempfehlung: 100 °C - 140 °C (Umluft-Warmeschrank, Infrarot-Warme-
schrank)

.

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Stirke Farbe

617S92=2 1050 mm 900 mm 2 mm multicolor
617592=3 . 1050 mm . 900 mm . 3 mm . multicolor
617592=4 . 1050 mm . 900 mm . 4 mm . multicolor
617592=5 . 1050 mm . 900 mm . 5 mm . multicolor
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Informationsmaterialien

646F295=DE_INT Poster Polstermaterialien

228 Ottobock | Materialien

Dinoschaum
Kennzeichen 617S*

« Zur Polsterung in der Orthetik, insbesondere fiir FOs
« EVA-Copolymer, geschlossenzellig

« Zweifarbig marmoriert, verschiedene Farben erhiltlich
« Harte ca. Shore A 40

« Dichte: ca. 200 kg/m3

« Elastisch

« Hohes Riickstellvermdgen

« Druckfest

» Gute thermoplastische Verformbarkeit

« Gute Verklebbarkeit

» Gute Schleifbarkeit

« Abwaschbar

Technische Daten

Artikelbild Artikelnummer Linge Breite Starke

Farbe

| 617590=2 1280 mm 890 mm 2 mm

be”

schwarz/weiB

617S591=2 1280 mm 890 mm 2 mm schwarz/gelb
™ 617S93=2 1280 mm 890 mm 2 mm schwarz/lila
617S94=2 1280 mm 890 mm 2 mm schwarz/pink




Polster

Polster

Informationsmaterialien

646F295=DE_INT

Poster Polstermaterialien

Informationsmaterialien

646F295=DE_INT

Poster Polstermaterialien

PPT

Kennzeichen 617568

« Besonders empfehlenswert zur Polsterung von FOs
« Fiir die Versorgung von Diabetikern

« PU-Weichschaum

» Atmungsaktiver Schaumstoff

» Hérte ca. Shore A 15

« Nahezu 100 %-iges Riickstellvermégen

« Druck- und stof3absorbierend

» Hohe Lebensdauer

» Abwaschbar

 Nicht thermoplastisch verformbar

Technische Daten

Artikelnummer  Ausfiihrung Lange Breite

Starke

Farbe

617568=1.6-0 beidseitig 1520 mm 650 mm
aufgeraut

1,6 mm

hautfarben

617568=3.2-0 beidseitig 1520 mm 650 mm
aufgeraut

3,2 mm

hautfarben

617568=6.4-0 einseitig 1520 mm 650 mm
aufgeraut

6,4 mm

hautfarben

n Praxisempfehlung 617568
Gut verklebbar mit 636W71 CP-Kontaktkleber.

Dyatec

Kennzeichen 6175119

» Besonders empfehlenswert zur Polsterung von FOs

» Optimal fiir Diabetiker- und Rheumatikerversorgungen zur Druckumverteilung bei

Weichbettungen des Fuf3es
« PU-Weichschaum, offenzellig
« Hérte ca. Shore A 10
« Verzdgernd riickstellfahig
» Weich
» Gute Verklebbarkeit
« Gute Schleifbarkeit
« Abwaschbar
« Nicht thermoplastisch verformbar

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Starke Farbe

6175119=38.2-19 1370 mm 730 mm 3,2 mm lachsfarben
6175119=4.8-19 . 1370 mm . 730 mm . 4,8 mm . lachsfarben
6175119=6.4-19 . 1370 mm . 730 mm . 6,4 mm . lachsfarben

n Praxisempfehlung 6175119
Gut verklebbar mit CP-Kontaktkleber 636W71.
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Informationsmaterialien

646F295=DE_INT

o o

Informationsmaterialien

Poster Polstermaterialien

e

646F295=DE_INT

Poster Polstermaterialien
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Kennzeichen 619M5

« Zur Herstellung von Soft Sockets sowie als Polstermaterial fiir Prothesenschéfte

« Vielseitig einsetzbar

« Einsetzbar mit anderen Materialien, wie z. B. Leder
« Beidseitig offenporig

» Harte ca. Shore A 10

« Dichte: ca. 220 kg/m3

« Hohes Riickstellvermdgen

« Gute Verklebbarkeit

« Gute Schleifbarkeit

 Nicht thermoplastisch verformbar

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Stirke Farbe
619M5=2 1000 mm 1000 mm 2 mm hautfarben
610M5=3 1000 mm 1000 mm  3mm hautfarben
610M5=4 1000 mm 1000 mm 4mm hautfarben
619M5=5 1000 mm 1000 mm " 5mm " hautfarben
610Ms=6 1000 mm 1000 mm 6 mm " hautfarben
610Ms=8 1000 mm 1000 mm " 8mm " hautfarben
610M5-10 1000 mm © 1000mm 10 mm hautfarben
Kennzeichen 619M3

« Zur Herstellung von Soft Sockets

« Vielseitig einsetzbar

» Beidseitig mit Haut und feiner Stoffmusterung

« Harte ca. Shore A 25

« Dichte: ca. 500 kg/m3

« Gutes Riickstellvermégen

« Hohe Druckelastizitdt

« Gute Verklebbarkeit

« Gute Schleifbarkeit

« Abwaschbar

» Nicht thermoplastisch verformbar

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Stirke Farbe
619M3=8 1000 mm 1000 mm 8 mm grau
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Polster

Relax-Schaum
Kennzeichen 616T*

« Zur Polsterung von Lagerungsschienen

« Zur Polsterung von Sitzschalen im Rehabereich

» Zum Einarbeiten in Polsterflichen in besonders druckgefdahrdeten Bereichen
» Offenzellig

« Geringe Dichte: ca. 60 kg/m3 (616T92) bzw. ca. 65 kg/m3 (616T93)

« Langsames Riickstellverhalten

« Gute Dampfungseigenschaften

« Nicht thermoplastisch verformbar

Technische Daten

Artikelbild Artikelnummer Linge Breite Starke Farbe
616T93=2000X10 1000 mm 2000 mm 10 mm grau
Informationsmaterialien
646F295=DE_INT Poster Polstermaterialien
616T93=2000X20 1000 mm 2000 mm 20 mm grau
616T792=2000X10 1000 mm 2000 mm 10 mm rosa
| 616T92-2000X20 1000 mm 2000 mm 20 mm rosa
616T92=2000X40 1000 mm 2000 mm 40 mm rosa

Bettungsschaum, selbstklebend
Kennzeichen 619M9

« Zur Polsterung von Lagerungsschienen

« Zur Polsterung von Sitzschalen im Rehabereich
« Offenzellig

« Selbstklebend

« Langsames Riickstellverhalten

« Gute Dampfungseigenschaften

« Nicht thermoplastisch verformbar

Informationsmaterialien

— Technische Daten
646F295=DE_INT Poster Polstermaterialien

Artikelnummer Lange Breite Starke Farbe
619M9=10 610 mm 410 mm 10 mm blau
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Polster

Kennzeichen 616T25

« Zur Polsterung in der Orthetik
« Fiir Anproben geeignet

« PVC-Schaum

« Selbstklebend

« Abwaschbar

Informationsmaterialien

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Starke Farbe

616T25 1000 mm 500 mm 3 mm weiB

Kennzeichen 623P2

« Zur Polsterung in der Orthetik

« Ideal fiir den Klinikalltag, z. B. auch bei temporédren Versorgungen
« Obermaterial Frottee, Unterseite Klebefolie

« Selbstklebend

« Sehr gute Klebeeigenschaften

» Hoher Tragekomfort

» Abwaschbar

g

Informationsmaterialien
646F295=DE_INT Poster Polstermaterialien

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe

623P2 1000 mm 500 mm hautfarben
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Polster

Polster

Kennzeichen 623P3

« Zur Polsterung in der Orthetik

» Obermaterial Frottee, Unterseite Flausch

« Klettfahig

» Gute Polstereigenschaften

« Angenehmer Tragekomfort

« Individuelle Formgebung mdéglich

« Waschbar

Technische Daten

Artikelbild Artikelnummer Lidnge Breite Starke Farbe
623P3=1 im 1460 mm 4 mm blau
623P3=2 2m 1460 mm 4 mm blau

Informationsmaterialien
646F295=DE_INT Poster Polstermaterialien 623P3=5 5m 1460 mm 4 mm blau

623P3=10 10m 1460 mm 4 mm blau
623P3=S1 im 1460 mm 4 mm schwarz
623P3=S2 2m 1460 mm 4 mm schwarz
623P3=S5 5m 1460 mm 4 mm schwarz
623P3=S10 10m 1460 mm 4 mm schwarz
623P3=H1 im 1460 mm 4 mm hautfarben
623P3=H2 2m 1460 mm 4 mm hautfarben
623P3=H5 5m 1460 mm 4 mm hautfarben
623P3=H10 10 m 1460 mm 4 mm hautfarben

Praxisempfehlung 623P3

Kombinierbar mit Microklett 62324 sowie 623Z200. Diesen mit CP-Kontaktkleber 636W71 auf
der zu polsternden Flache befestigen.
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Polster

Informationsmaterialien

646F295=DE_INT

646D854=DE Touch and Feel Booklet

ComforTEX
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Poster Polstermaterialien

Kennzeichen 623F109

« Zur Polsterung in der Orthetik

» 100 % Polyamid, 1. Seite

» 16 % Elasthan und 84 % Polyamid, 2. Seite
« Klettfahig, 1. Seite

» Besonders weiche Oberfldche

« Sehr hohe Polstereigenschaften

« Hohes Riickstellvermdgen

« Sehr hoher Tragekomfort

« Individuelle Formgebung méglich

« HF- und Ultraschallverschweif3bar

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite Starke Farbe
623F109=1-7 im 1400 mm 4 mm schwarz/schwarz
623F109=2-7 2m 1400 mm 4 mm schwarz/schwarz

623F109

1400 mm

4 mm

schwarz/schwarz

Praxisempfehlung 623F109

Kombinierbar mit Microklett 62324 sowie 6232200. Diesen mit CP-Kontaktkleber 636W71 auf

der zu polsternden Flache befestigen.



Polster

Informationsmaterialien

646F295=DE_INT
646D854=DE

Poster Polstermaterialien

Touch and Feel Booklet
ComforTEX

Kennzeichen 623F110

« Zur Polsterung in der Orthetik

» 100 % Polyamid, 1. Seite

» 80 % Polyamid und 20 % Elasthan, 2. Seite
« Klettfahig, 1. Seite

« Besonders glatte Oberflache

« Sehr hohe Polstereigenschaften

« Hohes Riickstellvermdgen

« Sehr hoher Tragekomfort

« Individuelle Formgebung méglich

« HF- und Ultraschallverschweif3bar

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Starke Farbe
623F110=1-7 1400 mm 4 mm schwarz/schwarz
623F110-27  2m 1400 mm 4mm  schwarz/schwarz

623F110:

4 mm

schwarz/schwarz

Praxisempfehlung 623F110

Kombinierbar mit Microklett 62324 sowie 6232200. Diesen mit CP-Kontaktkleber 636W71 auf

der zu polsternden Flache befestigen.
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Informationsmaterialien

646F295=DE_INT Poster Polstermaterialien
646D854=DE Touch and Feel Booklet

ComforTEX
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Kennzeichen 623F112

« Zur Polsterung in der Orthetik

» 100 % Polyamid, 1. Seite

* 84 9% Polyamid und 16 % Elasthan, 2. Seite

« Klettfahig, 1. Seite

» Rutschhemmend in Strichrichtung durch spezielle Stricktechnik
« Sehr hohe Polstereigenschaften

« Hohes Riickstellvermdgen

« Sehr hoher Tragekomfort

« Individuelle Formgebung méglich

« HF- und Ultraschallverschweif3bar

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Starke Farbe
623F112=1-7 im 1400 mm 4 mm schwarz/schwarz
2m 1400 mm 4 mm schwarz/schwarz

623F112=2-7
623F112

1400 mm 4 mm schwarz/schwarz

Praxisempfehlung 623F112

Kombinierbar mit Microklett 62324 sowie 6232200. Diesen mit CP-Kontaktkleber 636W71 auf
der zu polsternden Flache befestigen.



Polster

Kennzeichen 623F62

« Zur Polsterung in der Orthetik

» 100 % Polyamid, 1. Seite

» 100 % Polyester, 2. Seite

« Klettfahig, 1. Seite

« Hohes Riickstellvermogen

« Hohe Polstereigenschaften

« Hoher Tragekomfort

« Luftdurchldssig

« Individuelle Formgebung méglich

Informationsmaterialien

646F295=DE_INT Poster Polstermaterialien

646D854=DE Touch and Feel Booklet
ComforTEX m

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Stirke Farbe
623F62=1-7 im 1400 mm 3 mm schwarz
623F62=2-7 2m 1400 mm 3 mm schwarz

623F62=5-7 5m 1400 mm 3 mm schwarz

Praxisempfehlung 623F62

Kombinierbar mit Microklett 62324 sowie 6232200. Diesen mit CP-Kontaktkleber 636W71 auf
der zu polsternden Flache befestigen.

Kennzeichen 617510

« Zur Polsterung in der Orthetik

« Beidseitig textilbeschichtet

» Geschlossenzellig

» Harte ca. Shore A 18

« Klettfahig

« Riickstellfahig

» Waschbar

« Nicht thermoplastisch verformbar

Technische Daten

Artikelnummer Breite Stérke Farbe

617S10=4 1200 mm 4 mm weiB
Informationsmaterialien L
646F295=DE_INT Poster Polstermaterialien Bitte bei der Bestellung die gewiinschte Lange in Meter angeben.

Neopren® ist ein eingetragenes Warenzeichen von DuPont.
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Kennzeichen 617S15

« Zur Polsterung von AFOs sowie KAFOs

« Oberflache kaschiert mit Frottee, Riickseite mit Nylon
« Geschlossenzellig

» Harte ca. Shore A 18

« Klettfahig

« Riickstellfahig

« Abwaschbar

« Nicht thermoplastisch verformbar

Informationsmaterialien

INT Poster Polstermateriali

Technische Daten

Artikelnummer Breite Stérke Farbe

617S15=3 1200 mm 3 mm dunkelblau

Bitte bei der Bestellung die gewlinschte Lange in Meter angeben.

Kennzeichen 620P15*

« Zur Polsterung in der Orthetik

« Mikrofaser-Wirbelvlies (60% Polyamid, 40% Polyurethan)
« Reifdfest

o Luftdurchlassig

» Wasserdampfdurchldssig

« Reibbestdndig

» Farbecht gegen Schweif}

» Abwaschbar

« Frei von Formaldehyd, PCP bzw. PCP-Verbindungen

« Nicht thermoplastisch verformbar

Technische Daten

Informationsmaterialien Artikelbild Artikelnummer Linge Breite Starke Farbe
646F295=DE_INT Poster Polstermaterialien 620P15-5 1370 mm 1000 mm 0,8 mm blau
620P15-8 1370 mm 1000 mm 0,8 mm braun

Neopren® ist ein eingetragenes Warenzeichen von DuPont.
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Polster

Kennzeichen 6232*

« Besonders empfohlen in Kombination mit Frottee-Polsterstoff 623P3 sowie mit
ComforTex 623F*

« Lange individuell anpassbar

« Selbstklebend

 Sehr hohe Klettkraft

« Tragt nicht zusatzlich auf bei der Befestigung von textilen Polsterstoffen

« Ermoglicht hoch flexible Verbindung

Y

Technische Daten

Artikelbild Artikelnummer Breite Farbe Mindestbestellmenge

62324=50-6 50 mm weiB 10m

6232200=100-7 100 mm schwarz 10 m

Bitte bei der Bestellung die gewiinschte Lange in Meter angeben.
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Polster

Kennzeichen 6165116

« Zur Polsterung in der Orthetik, speziell bei FOs

« Als Polstermaterial fiir Prothesenschéfte

« Zur Polsterung von Sitzschalen im Rehabereich

« PU-Gel

« Mit bi-elastischem blauen Lycra®-Gewebe und einseitiger PE-Folie
« Harte ca. Shore A 2,5

« Dichte: ca. 1006 kg/m3

» Formstabil

« Gute Ableitung von Scherkréften

» Sehr gute Ddmpfung und gute Druckverteilung

« Hohe Dehnung

« Hohe Schockabsorption

Informationsmaterialien « Gute Verklebbarkeit mit 636W71 CP-Kontaktkleber
» Abwaschbar

« Nicht thermoplastisch verformbar

Poster Polstermateriali

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite Starke

616S116=50X50X0.3 50 cm 50 cm 0,3cm

Technogel® ist ein eingetragenes Warenzeichen der TechnoGel GmbH.

Lycra® ist ein eingetragenes Warenzeichen von DuPont.
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Polster

Kennzeichen 616S8

« Zur Polsterung von FOs, AFOs sowie KAFOs

« Als Bettungsmaterial im Rahmen der Herstellung von Prothesenschiften
« Zur Polsterung von Sitzschalen im Rehabereich

« PU-Gel, beidseitig mit PU-Folie

« Harte ca. Shore A 2,5 - 10

« Dichte: ca. 1006 kg/m3

« Formstabil

« Gute Ableitung von Scherkréften

« Sehr gute Ddmpfung und gute Druckverteilung

« Hohe Dehnung

» Hohe Schockabsorption

» Gute Verklebbarkeit mit 636W71 CP-Kontaktkleber
Informationsmaterialien « Abwaschbar

646F295=DE_INT Poster Polstermaterialien « Nicht thermoplagtisch verformbar

Technische Daten

Artikelnummer Breite Lange Stérke Farbe
616S8=50X50X0.3-5 50 cm 50 cm 0,3cm blau

616S8=50X50X0.6-5 50 cm 50 cm 0,6 cm blau

Technogel® ist ein eingetragenes Warenzeichen der TechnoGel GmbH.
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Polster

Kork
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Presskork
Kennzeichen 620P1

o Zur Anwendung in der Orthopédie- und Schuhtechnik
« Dichte: ca. 230 kg/m3

« Elastisch

» Hohes Riickstellvermogen

« Widerstandsfdhigkeit gegen Verschleifl durch Reibung
« Undurchléssigkeit gegeniiber Fliissigkeiten

« Nicht thermoplastisch verformbar

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Stérke
620P1=30 1000 mm 500 mm 30 mm
620P1=50 1000 mm 500 mm 50 mm

Flexibler Kork

Kennzeichen 620P2

« Zur Anwendung in der Orthopadie- und Schuhtechnik
« Dichte: ca. 220 kg/m3

« Elastisch

« Hohes Riickstellvermégen

» Widerstandsfahigkeit gegen Verschleifd durch Reibung
» Undurchlassigkeit gegeniiber Fliissigkeiten

« Nicht thermoplastisch verformbar

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Stirke
620P2=2 915 mm 610 mm 2 mm
620P2=3 915 mm 610 mm 3 mm
620P2=4 915 mm 610 mm 4 mm
620P2=5 915 mm 610 mm 5 mm
620P2=6 915 mm 610 mm 6 mm
620P2=8 915 mm 610 mm 8 mm
620P2=10 915 mm 610 mm 10 mm




Polster

Kork

Informationsmaterialien

646A174=D

Produktinformation

Mikrokork
Kennzeichen 620P4

o Zur Anwendung in der Orthopédie- und Schuhtechnik

« Hérte ca. Shore A 50

« Dichte: ca. 240 kg/m3

« Elastisch

» Hohes Riickstellvermdgen

« Widerstandsfahigkeit gegen Verschleif3 durch Reibung

« Undurchlassigkeit gegeniiber Fliissigkeiten

« Gute thermoplastische Verformbarkeit bei 130 °C (Heizplatte, Umluft-Warmeschrank)

Technische Daten

Artikelnummer Linge Breite Stirke
620P4=2.5 1100 mm 850 mm 2,5 mm
620P4=4 1100 mm 850 mm 4 mm
620P4=6 1100 mm 850 mm 6 mm
620P4=8 1100 mm 850 mm 8 mm
620P4=10 1100 mm 850 mm 10 mm
620P4=12 1100 mm 850 mm 12 mm
620P4=25 1100 mm 850 mm 25 mm
Gummikork

Kennzeichen 620P3

» Zur Anwendung in der Orthopadie- und Schuhtechnik
« Hitzebestdandig

« Elastisch

» Hohes Riickstellvermdgen

« Widerstandsfahigkeit gegen Verschleif3 durch Reibung
« Undurchléssigkeit gegeniiber Fliissigkeiten

« Nicht thermoplastisch verformbar

Technische Daten

Prepregtechnik Artikelnummer Lange Breite Starke
620P3=2 1000 mm 500 mm 2 mm
620P3=3 1000 mm 500 mm 3 mm
620P3=4 1000 mm 500 mm 4 mm
620P3=5 1000 mm 500 mm 5mm
620P3=6 1000 mm 500 mm 6 mm
620P3=8 1000 mm 500 mm 8 mm

Praxisempfehlung 620P3

Geeignet fur die Prepregtechnik als Distanzlage fir Polster.
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Polster

Leder

Chrom-Zickelleder
Kennzeichen 621J2

« Fiir Fiitterungsarbeiten in der Orthopddie- und Schuhtechnik
« Als Bezugsleder fiir Einlagen
« Feines, weiches Leder

Technische Daten

Artikelnummer Starke

621)2 0,6-0,8 mm

Samisch-Schaf-Schlichter

Kennzeichen 62154

« Fiir Fiitterungsarbeiten in der Orthopadie- und Schuhtechnik
» Weiches, geschmeidiges Futterleder
« Gute Dehnfdhigkeit

Technische Daten

Artikelnummer

621S4

© Schaffell mit Narben (z. B. fir Schéfte) = Narbenschaf

Rind-Blankleder

Kennzeichen 621R1

« Zum Einsatz in der Orthopédie- und Schuhtechnik
» Lohgares Rindleder

« Leichtere Gewichtsklasse

» Maflig gefettet

» Manchmal gewachst

« Gute Trageeigenschaften

« Guter Griff

» Geschmeidig

« Reif¥fest

«» Sehr gute Schweifibestdndigkeit
« Wasserdicht

« Luftdurchlédssig

Technische Daten

Artikelnummer Ausfiihrung Starke

621R1=1-1.5 Seite 1-1,5 mm
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Polster

Leder

Orthopadie-Chromleder

Kennzeichen 621R4

« Fiir Riemen und Schnallen
» Chrom gegerbtes Rindleder
e Zdh

« Reif¥fest

« Dauerbiege- und abriebfest

Technische Daten

Artikelnummer Ausfiihrung Starke
621R4=1.5-2 Seite 1,5-2 mm

Walkleder

Kennzeichen 621W2

« Fiir Schifte und Hiilsen in der Prothetik und Orthetik
« Mit Spief

« Vom Rind

« Pflanzlich gegerbt

« Sehr gute Verformbarkeit

« Gute Schweiflaufnahme

Technische Daten

Artikelnummer Ausfiihrung Starke
621W2=1.8-2 Seite 1,8-2,0 mm
621W2=2-2.75 Seite . 2,0-2,75 mm
621W2=3-3.5 Seite . 3,0-3,5 mm
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Bezugsstoffe
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Kennzeichen 623T1

« Als Korperschutztrikot bei der Gips- und Abformtechnik

« Als Distanzlage beim Tiefziehen oder Laminieren

« Direkt auf der Haut tragbar, z. B. bei der Korsettversorgung
« Vielseitig einsetzbar

» 100 % Baumwolle

« Gute Dehnfdhigkeit

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Gewicht Farbe

623T1=4 32m 4cm 0,5 kg rohweiB
623T1=6  238m C6om 05kg " rohweiB
23T1-8 172m C8om " 05kg * rohweiB
623T1=10 27,7m C10em kg  rohweiB
623Ti=12  256m S 12em kg  rohwei
623T1=15 2m C15em kg  rohweiB
623T1=20 1om C20em kg  rohweiB
623T1=05 125m C95em kg " rohweiB
623T1=30 0m C30em kg " rohweiB
623T1=35  9im C3%em kg  rohweiB
623T1=40 77m C40em kg  rohweiB

Kennzeichen 622P4

« Fiir Fiitterungsarbeiten, z. B. bei Lederhiilsen
« Dichte: ca. 190 kg/m3
» Gute Polstereigenschaften

Technische Daten

Artikelnummer Breite Starke Gewicht Farbe
622P4=2 1800 mm 2 mm 0,6 kg weiB




Polster

Bezugsstoffe

Velveton
Kennzeichen 623M8

« Als Bezugsstoff in der Orthetik, z. B. fiir Einlagen
» 100 % Baumwolle

« Eine Seite angeraut, andere Seite gesenkt

« Kraftiges, atlasbindiges Moleskingewebe

 Sehr diinn

Technische Daten

Artikelnummer Breite Farbe
623M8 1500 mm beige

© Bitte bei der Bestellung die gewiinschte Lange in Meter angeben.

Helanca-Zweizug-Kunstleder
Kennzeichen 621X*

« Fiir Polsterungen und Bespannungen

« Besonders geeignet fiir Bereiche mit hoher Beanspruchung, wie z. B. im Rehabereich
« Angenehm weich

« Guter Griff

» Dehnfdhig

« Abriebfest

« Reifdfest

« Pflegeleicht

« Urin- und blutbestandig

« Desinfektionsmittelbestandig

Technische Daten

Artikelbild Artikelnummer Linge Breite Farbe
621X2=1 im 1370 mm weiB
621X2=2 . 2m . 1370 mm . weiB
621X2=5 . 5m . 1370 mm . weiB

. 621X3=1 . im . 1370 mm . beige
621X3=2 . 2m . 1370 mm . beige
621X3=5 . 5m . 1370 mm . beige
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Polster

Bezugsstoffe

Carbon Kunstleder
Kennzeichen 621X9

« Bezug fiir Orthesen, Prothesen, Rollstiihle und Verschliisse
» Unterbezug von Einlagen

* 50 % Polyurethan, 50 % Polyamid

» Hohe Abriebfestigkeit

« Reifdfest

« Farbecht

« Lichtecht

» Schneidbar

« Stanzbar

» Gut schleifbar

« Schnittkantenfest ohne Ausfransen

« Gut verklebbar

Produktbeispiel « Thermisch verformbar bei 90 — 120 °C
« Kaum schrumpfend

Technische Daten

Artikelnummer Linge Breite Farbe
621X9=1-7 im 1,46 m schwarz
621X9=10-7 10 m 1,46 m schwarz

Praxisempfehlung 621X9

« Erstellen einer Schablone aus PVC-Folie 616F1.

- Ubertragen der Form auf Carbon Kunstleder 621X9. Dabei auf die Musterrichtung der
Carbonoptik achten, um ein einheitliches Gesamtbild zu erzeugen und Ubergange
kaschieren zu kénnen.

+ Zum Fixieren Kontaktkleber 636N9 verwenden. Die zu verklebenden Flachen missen
trocken, staub-, 6l- und fettfrei sein.

+ Fir eine bessere Drapierfahigkeit Carbon Kunstleder 621X9 mit HeiBluft leicht erwarmen.
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Veredelung

Thermopapiere, Schaftdekore, CarbonTEX und
SuperSkin bieten die Moglichkeit, Oberflichen

mit neuen Designs zu gestalten. Mit den indivi-
duellen Veredelungsmoglichkeiten, die Ottobock
bietet, konnen Sie Prothesen und Orthesen optisch
verdndern und an den Geschmack des Patienten
anpassen.

Kunststoffe wie z. B. ThermoLyn PE 200, ThermoLyn
PP-C und ThermoLyn PP-H kénnen mit unseren
Thermopapieren optisch in Szene gesetzt werden.
Schaftdekore ermdglichen das individuelle Einfarben
im Rahmen der Laminiertechnik.

Mit CarbonTEX bietet Ottobock eine Carbonoptik in
verschiedenen Farben an, die sich leicht im Rahmen
des gewohnlichen Laminierprozesses erreichen lasst.

Durch eine SuperSkin-Beschichtung wird z. B.

ein Schaumstoffiiberzug mit einem fliissigen Poly-
urethan-Kunststoff (PUR) {iberspritzt. Die aufge-
tragene Beschichtung ist dehnbar, spritzwasser-
abweisend, UV-bestandig und lasst sich entsprechend
der Hauttonung einfarben. Die mit Ottobock
SuperSkin beschichteten Prothesen wirken noch
natiirlicher und sind z. B. unempfindlicher gegen
Verschmutzung.

Aktuelle Produktinformationen finden Sie
jederzeit unter www.pem.ottobock.com




Veredelung

Thermopapiere

Informationsmaterialien

646D1468=DE_DE Produktbrief Tabaluga
Design 623P110/6235110

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere
& Schaftdekore

646D1208=DE_DE Neuheiten NeuroOrtho-
padie

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore
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Thermopapier ,,Tabaluga“
Kennzeichen 623P110

« Zum individuellen Einfarben von Kunststoffen wie z. B. ThermoLyn PE 200,
ThermoLyn PP-C und ThermoLyn PP-H

« Einzigartige Designauswahl mit dem beliebten ,,Tabaluga“-Motiv in den Farben Rot,
Griin, Blau und Weif3

» Umweltfreundliches Papier

« Reifdfestes Papier

« Keine zusitzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnisse erforderlich

Technische Daten

Artikelbild Artikelnummer Lange Breite Farbe
623P110=2-2 2m 75 cm rot
623P110=5-2 . 5m . 75 cm . rot

. 623P110=2-3 . 2m . 75 cm . grin
623P110=5-3 . 5m . 75 cm . grin
. 623P110=2-5 . 2m . 75 cm . blau
623P110=5-5 . 5m . 75 cm . blau
. 623P110=2-6 . 2m . 75 cm . weiB
623P110=5-6 . 5m . 75 cm . weiB

Thermopapier ,,Giraffes, light green®
Kennzeichen 623P50

» Zum individuellen Einfarben von Kunststoffen wie z. B. ThermoLyn PE 200, Thermo-
Lyn PP-C und ThermoLyn PP-H

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

» Umweltfreundliches Papier

« Reif¥festes Papier

«» Keine zusatzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe

623P50=2 2m 75 cm hellgriin
623P50=5 5m 75 cm hellgriin
623P50=10 10m 75 cm hellgriin




Thermopapiere
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Informationsmaterialien
646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore
646D696=DE Produktinformation

Veredelung

Erwdrmen Sie das Kunststoffmaterial bis
es vollkommen transparent geworden ist.
Legen Sie das zugeschnittene Thermo-
papier mit dem Design nach unten auf den
Zuschnitt.

Kennzeichen 623P52

« Zum individuellen Einfarben von Kunststoffen wie z. B. ThermoLyn PE 200,
ThermoLyn PP-C und ThermoLyn PP-H

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

» Umweltfreundliches Papier

« Reif¥festes Papier

« Keine zusitzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe
623P52=2 2m 75 cm hellblau
623P52=5

623P52=10

A
Streichen Sie das Thermopapier sorgfaltig Nach 20 Sekunden das Thermopapier vom
von der Mitte nach aufien glatt. Material abziehen.
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Veredelung

Thermopapiere

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE

Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE

Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT

Kollektion Thermopapiere
& Schaftdekore

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE

Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE

Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT

Kollektion Thermopapiere
& Schaftdekore
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Thermopapier ,,Bears, red blue yellow*
Kennzeichen 623P97

« Zum individuellen Einfarben von Kunststoffen wie z. B. ThermoLyn PE 200,
ThermoLyn PP-C und ThermoLyn PP-H

«» Grof3e, einzigartige Designauswahl

» Umweltfreundliches Papier

« Reif¥festes Papier

« Keine zusitzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe

623P97=2 2m 75 cm rot/blau/gelb
623P97=5 5m 75 cm rot/blau/gelb
623P97=10 10 m 75 cm rot/blau/gelb

Thermopapier ,,On the Road*

Kennzeichen 623P98

« Zum individuellen Einfarben von Kunststoffen wie z. B. ThermoLyn PE 200,
ThermoLyn PP-C und ThermoLyn PP-H

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

» Umweltfreundliches Papier

« Reifdfestes Papier

«» Keine zusétzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe
623P98=2 2m 75 cm grin
623P98=5 5m 75 cm grin
623P98=10 10m 75 cm grin




Thermopapiere

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

Kennzeichen 623P101

« Zum individuellen Einfarben von Kunststoffen wie z. B. ThermoLyn PE 200,
ThermoLyn PP-C und ThermoLyn PP-H

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

» Umweltfreundliches Papier

« Reif¥festes Papier

« Keine zusitzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite Farbe

623P101=2 2m 75 cm lila

Erwdrmen Sie das Kunststoffmaterial bis
es vollkommen transparent geworden ist.
Legen Sie das zugeschnittene Thermo-
papier mit dem Design nach unten auf den
Zuschnitt.

Streichen Sie das Thermopapier sorgfaltig Nach 20 Sekunden das Thermopapier vom
von der Mitte nach aufien glatt. Material abziehen.
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Veredelung

Thermopapiere

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore
‘ ‘ |

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore
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Thermopapier ,,Stars, pink*
Kennzeichen 623P60

« Zum individuellen Einfarben von Kunststoffen wie z. B. ThermoLyn PE 200,
ThermoLyn PP-C und ThermoLyn PP-H

«» Grof3e, einzigartige Designauswahl

» Umweltfreundliches Papier

« Reif¥festes Papier

« Keine zusitzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe
623P60=2 2m 75 cm pink
623P60=5 5m 75 cm pink
623P60=10 10m 75 cm pink

Thermopapier ,,Bears, green purple orange*
Kennzeichen 623P99

« Zum individuellen Einfarben von Kunststoffen wie z. B. ThermoLyn PE 200,
ThermoLyn PP-C und ThermoLyn PP-H

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

» Umweltfreundliches Papier

« Reifdfestes Papier

«» Keine zusétzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe

623P99=2 2m 75 cm grun/lila/orange
623P99=5 5m 75 cm grin/lila/orange
623P99=10 10m 75 cm griin/lila/orange




Thermopapiere

"'ﬂ*'m'$

Kennzeichen 623P106

« Zum individuellen Einfarben von Kunststoffen wie z. B. ThermoLyn PE 200,
ThermoLyn PP-C und ThermoLyn PP-H

« Grof3e, einzigartige Designauswahl
aﬂ » Umweltfreundliches Papier
N N « Reif¥festes Papier
« Keine zusitzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Ican

i]l wl Artikelnummer Lange Breite
N 623P106=2 2m 75 cm
623P106=5 5m 75 cm

Technische Daten

623P106=10 10 m 75 cm

Informationsmaterialien h : h
646D550=DE_DE Produktinformation

Thermopapiere &

Schaftdekore
646D696=DE Produktinformation

Veredelung
646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore

Erwdrmen Sie das Kunststoffmaterial bis Streichen Sie das Thermopapier sorgfaltig Nach 20 Sekunden das Thermopapier vom
es vollkommen transparent geworden ist. von der Mitte nach aufien glatt. Material abziehen.

Legen Sie das zugeschnittene Thermo-

papier mit dem Design nach unten auf den

Zuschnitt.
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Thermopapiere

Kennzeichen 623P100

« Zum individuellen Einfarben von Kunststoffen wie z. B. ThermoLyn PE 200,
ThermoLyn PP-C und ThermoLyn PP-H

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

» Umweltfreundliches Papier

« Reif¥festes Papier

« Keine zusitzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe
623P100=2 2m 75 cm blau/griin/grau
623P100=5 5m 75 cm blau/griin/grau
623P100=10 10 m 75 cm blau/grin/grau
Informationsmaterialien L LT
646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore
646D696=DE Produktinformation
Veredelung
646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore

Kennzeichen 623P92

» Zum individuellen Einfarben von Kunststoffen wie z. B. ThermoLyn PE 200,
ThermoLyn PP-C und ThermoLyn PP-H

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

» Umweltfreundliches Papier

« Reif¥festes Papier

« Keine zusatzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe

623P92=2 2m 75 cm schwarz/rot

soapens 5m .............................................. 7 5cm SChwarZ/rOt ..............................
soapansis 10m ............................................ 7 5cm SChwarZ/rOt ..............................

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &

roduktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere
& Schaftdekore
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Thermopapiere

Kennzeichen 623P93

« Zum individuellen Einfarben von Kunststoffen wie z. B. ThermoLyn PE 200,
ThermoLyn PP-C und ThermoLyn PP-H

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

» Umweltfreundliches Papier

« Reif¥festes Papier

« Keine zusitzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe
623P93=2 2m 75 cm schwarz/weiB
623P93=5
623P93=10 10 m 75 cm schwarz/weiB
Informationsmaterialien L L L
646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore
646D696=DE Produktinformation
Veredelung
646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore

Erwdrmen Sie das Kunststoffmaterial bis Streichen Sie das Thermopapier sorgfaltig Nach 20 Sekunden das Thermopapier vom
es vollkommen transparent geworden ist. von der Mitte nach aufien glatt. Material abziehen.

Legen Sie das zugeschnittene Thermo-

papier mit dem Design nach unten auf den

Zuschnitt.
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Veredelung

Thermopapiere

Thermopapier ,2Mandala, to colour it yourself*
Kennzeichen 623P103

« Zum individuellen Einfarben von Kunststoffen wie z. B. ThermoLyn PE 200,
ThermoLyn PP-C und ThermoLyn PP-H

«» Grof3e, einzigartige Designauswahl

» Umweltfreundliches Papier

« Reif¥festes Papier

« Keine zusitzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe
623P103=2 2m 75 cm weiB/schwarz
623P103=5 5m 75 cm weiB/schwarz
623P103=10 10 m 75 cm weiB/schwarz
Informationsmaterialien
646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore
646D696=DE Produktinformation
Veredelung
646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore

Thermopapier ,,Muscles, white black*
Kennzeichen 623P94

« Zum individuellen Einfarben von Kunststoffen wie z. B. ThermoLyn PE 200,
ThermoLyn PP-C und ThermoLyn PP-H

« Grofle, einzigartige Designauswahl

« Umweltfreundliches Papier

« Reif¥festes Papier

« Keine zusitzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Linge Breite Farbe
623P94=2 2m 75 cm weiB/schwarz
623P94=5 5m 75 cm weiB/schwarz
623P94=10 10 m 75 cm weiB/schwarz
Informationsmaterialien
646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore
646D696=DE Produktinformation
Veredelung
646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore
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Veredelung

Thermopapiere

Thermopapier ,,Faces*
Kennzeichen 623P85

« Zum individuellen Einfarben von Kunststoffen wie z. B. ThermoLyn PE 200,
ThermoLyn PP-C und ThermoLyn PP-H

«» Grof3e, einzigartige Designauswahl

» Umweltfreundliches Papier

« Reif¥festes Papier

« Keine zusitzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite
623P85=2 2m 75 cm
623P85=5 5m 75 cm
623P85=10 10 m 75 cm
Informationsmaterialien '
646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore
646D696=DE Produktinformation
Veredelung
646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 623P*

k

Erwarmen Sie das Kunststoffmaterial bis Streichen Sie das Thermopapier sorgfiltig Nach 20 Sekunden das Thermopapier vom
es vollkommen transparent geworden ist. von der Mitte nach aufien glatt. Material abziehen.

Legen Sie das zugeschnittene Thermo-

papier mit dem Design nach unten auf den

Zuschnitt.
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Thermopapiere

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE

Informationsmaterialien

Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

Produktinformation
Veredelung

Kollektion Thermopapiere
& Schaftdekore

646D550=DE_DE

Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

Produktinformation
Veredelung

Kollektion Thermopapiere
& Schaftdekore
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Kennzeichen 623P87

« Zum individuellen Einfarben von Kunststoffen wie z. B. ThermoLyn PE 200,
ThermoLyn PP-C und ThermoLyn PP-H

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

» Umweltfreundliches Papier

« Reif¥festes Papier

« Keine zusitzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite Farbe
623P87=2 2m 75 cm blau

Kennzeichen 623P88

« Zum individuellen Einfdarben von Kunststoffen wie z. B. ThermoLyn PE 200,
ThermoLyn PP-C und ThermoLyn PP-H

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

» Umweltfreundliches Papier

« Reif¥festes Papier

« Keine zusitzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite Farbe
623P88=2 2m 75 cm grau




Thermopapiere

Kennzeichen 623P86

« Zum individuellen Einfarben von Kunststoffen wie z. B. ThermoLyn PE 200,
ThermoLyn PP-C und ThermoLyn PP-H

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

» Umweltfreundliches Papier

« Reif¥festes Papier

« Keine zusitzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite Farbe
623P86=2 2m 75 cm grin
623P86=5 5m 75 cm grin
623P86=10 10m 75cm grin
Informationsmaterialien L
646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore
646D696=DE Produktinformation
Veredelung
646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore

_'.,-""

Erwdrmen Sie das Kunststoffmaterial bis Streichen Sie das Thermopapier sorgfaltig Nach 20 Sekunden das Thermopapier vom
es vollkommen transparent geworden ist. von der Mitte nach aufien glatt. Material abziehen.

Legen Sie das zugeschnittene Thermo-
papier mit dem Design nach unten auf den
Zuschnitt.
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Veredelung

Thermopapiere

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE

Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE

Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT

Kollektion Thermopapiere
& Schaftdekore

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE

Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE

Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT

Kollektion Thermopapiere
& Schaftdekore
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Thermopapier ,,Mini Jeans*
Kennzeichen 623P62

« Zum individuellen Einfarben von Kunststoffen wie z. B. ThermoLyn PE 200,
ThermoLyn PP-C und ThermoLyn PP-H

«» Grof3e, einzigartige Designauswahl

» Umweltfreundliches Papier

« Reif¥festes Papier

« Keine zusitzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe
623P62=2 2m 75 cm blau
623P62=5 5m 75 cm blau
623P62=10 10m 75 cm blau

Thermopapier ,,Mega Jeans*
Kennzeichen 623P61

« Zum individuellen Einfarben von Kunststoffen wie z. B. ThermoLyn PE 200,
ThermoLyn PP-C und ThermoLyn PP-H

« Grofle, einzigartige Designauswahl

« Umweltfreundliches Papier

« Reif¥festes Papier

« Keine zusitzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Linge Breite Farbe
623P61=2 2m 75 cm blau
623P61=5 5m 75 cm blau
623P61=10 10 m 75 cm blau




Thermopapiere

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

Kennzeichen 623P84

« Zum individuellen Einfarben von Kunststoffen wie z. B. ThermoLyn PE 200,
ThermoLyn PP-C und ThermoLyn PP-H

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

» Umweltfreundliches Papier

« Reif¥festes Papier

« Keine zusitzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite Farbe

623P84=2 2m 75 cm blau

Erwdrmen Sie das Kunststoffmaterial bis
es vollkommen transparent geworden ist.
Legen Sie das zugeschnittene Thermo-
papier mit dem Design nach unten auf den
Zuschnitt.

Streichen Sie das Thermopapier sorgfaltig Nach 20 Sekunden das Thermopapier vom
von der Mitte nach aufien glatt. Material abziehen.
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Veredelung

Thermopapiere

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE

Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE

Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT

Kollektion Thermopapiere
& Schaftdekore

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE

Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE

Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT

Kollektion Thermopapiere
& Schaftdekore
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Thermopapier ,,Carbon, sand*
Kennzeichen 623P107

« Zum individuellen Einfarben von Kunststoffen wie z. B. ThermoLyn PE 200,
ThermoLyn PP-C und ThermoLyn PP-H

«» Grof3e, einzigartige Designauswahl

» Umweltfreundliches Papier

« Reif¥festes Papier

« Keine zusitzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe
623P107=2 2m 75 cm sand
623P107=5 5m 75 cm sand
623P107=10 10m 75 cm sand

Thermopapier ,,Carbon, raspberry red”
Kennzeichen 623P89

« Zum individuellen Einfarben von Kunststoffen wie z. B. ThermoLyn PE 200,
ThermoLyn PP-C und ThermoLyn PP-H

« Grofle, einzigartige Designauswahl

« Umweltfreundliches Papier

« Reif¥festes Papier

« Keine zusitzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Linge Breite Farbe

623P89=2 2m 75 cm himbeerrot
623P89=5 5m 75 cm himbeerrot
623P89=10 10m 75 cm himbeerrot




Veredelung

Thermopapiere

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore

Thermopapier ,,Carbon, water blue“
Kennzeichen 623P90

« Zum individuellen Einfarben von Kunststoffen wie z. B. ThermoLyn PE 200,
ThermoLyn PP-C und ThermoLyn PP-H

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

» Umweltfreundliches Papier

« Reif¥festes Papier

« Keine zusitzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe

623P90=2 2m 75 cm wasserblau
623P90=5 5m 75 cm wasserblau
623P90=10 10m 75 cm wasserblau

Erwdrmen Sie das Kunststoffmaterial bis
es vollkommen transparent geworden ist.
Legen Sie das zugeschnittene Thermo-
papier mit dem Design nach unten auf den
Zuschnitt.

Streichen Sie das Thermopapier sorgfaltig Nach 20 Sekunden das Thermopapier vom
von der Mitte nach aufien glatt. Material abziehen.
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Veredelung

Thermopapiere

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE

Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE

Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT

Kollektion Thermopapiere
& Schaftdekore

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE

Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE

Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT

Kollektion Thermopapiere
& Schaftdekore
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Thermopapier ,,Carbon, heavy grey*
Kennzeichen 623P74

« Zum individuellen Einfarben von Kunststoffen wie z. B. ThermoLyn PE 200,
ThermoLyn PP-C und ThermoLyn PP-H

«» Grof3e, einzigartige Designauswahl

» Umweltfreundliches Papier

« Reif¥festes Papier

« Keine zusitzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe

623P74=2 2m 75 cm dunkelgrau
623P74=5 5m 75 cm dunkelgrau
623P74=10 10 m 75 cm dunkelgrau

Thermopapier ,,Uni, skin colour*
Kennzeichen 623P96

» Zum individuellen Einfarben von Kunststoffen wie z. B. ThermoLyn PE 200,
ThermoLyn PP-C und ThermoLyn PP-H

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

» Umweltfreundliches Papier

« Reif¥festes Papier

» Keine zusatzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe

623P96=2 2m 75 cm hautfarben
623P96=5 5m 75 cm hautfarben
623P96=10 10m 75 cm hautfarben




Thermopapiere

Kennzeichen 623P95

« Zum individuellen Einfarben von Kunststoffen wie z. B. ThermoLyn PE 200,
ThermoLyn PP-C und ThermoLyn PP-H

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

» Umweltfreundliches Papier

« Reif¥festes Papier

« Keine zusatzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite Farbe
623P95=2 2m 75 cm schwarz
623P95=5 5m 75 cm schwarz
623P95=10 10m 75 cm schwarz
Informationsmaterialien e st ettt b @ eee et bt oeser ettt
646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore
646D696=DE Produktinformation
Veredelung
646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 623P*

\

Erwdrmen Sie das Kunststoffmaterial bis Streichen Sie das Thermopapier sorgfaltig Nach 20 Sekunden das Thermopapier vom
es vollkommen transparent geworden ist. von der Mitte nach aufien glatt. Material abziehen.

Legen Sie das zugeschnittene Thermo-

papier mit dem Design nach unten auf den

Zuschnitt.
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Veredelung

Schaftdekore

@ -

\ P &
W— 3

Sk

Informationsmaterialien

646D1468=DE_DE Produktbrief Tabaluga
Design 623P110/6235110

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere
& Schaftdekore

646D1208=DE_DE Neuheiten NeuroOrtho-
padie
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Schaftdekor ,,Tabaluga“

Kennzeichen 6235110

« Zum individuellen Einfarben im Rahmen der Laminiertechnik

« Einzigartige Designauswahl mit dem beliebten ,,Tabaluga“-Motiv in den Farben Rot,

Griin, Blau und Weif}
« Bewihrte Schlauchware

« Keine zusatzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnisse erforderlich

Technische Daten

Artikelbild Artikelnummer Lange Breite Farbe
6235110=15-2 1,5m 15cm rot
6235110=20-2 1,5m 20 cm rot
6235110=15-3 1,5m 15cm grin
6235110=20-3 1,5m 20 cm grin
6235110=15-5 1,5m 15cm blau
6235110=20-5 1,5m 20 cm blau
6235110=15-6 1,5m 15cm weiB

B >

ah . . .
N ‘J_ 4 :"?.2 6235110=20-6 1,5m 20 cm weib
. ¥ SR

A e




Veredelung

Schaftdekore

Schaftdekor ,,Giraffes, light green*

Kennzeichen 623550

o Zum individuellen Einfarben im Rahmen der Laminiertechnik

« Grofle, einzigartige Designauswahl

« Bewdhrte Schlauchware

« Keine zusitzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe
623S50=15 1,5m 15cm hellgriin
623550=20 1,5m 20 cm hellgriin

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 623S*

Den Dekorstoff um das Schaftmodell mit Den Dekorstoff mit 5 mm Reduzierung Den Dekorstoff mit dem Design nach aufen
dem Design zur Innenseite ziehen. Mit innerhalb der Anzeichnung abndhen. Die drehen und ihn {iber das Schaftmodell
einer Hand den Dekorstoff vorspannen und  distale Naht spitz zulaufen lassen. Somit ziehen. Naht an einer weniger pragnanten
die Schaftkontur mit einem Bleistift {iber- ist die Naht nur auf der medialen Seite zu Stelle am Schaft plazieren (z.B. medial).
tragen. Keinen Permanentmarker, Kugel- erkennen. Mit einer Schere den Dekorstoff

schreiber usw. verwenden, da diese zu maximal 2 mm entlang der Nahtauf3enseite

Verfarbungen wahrend des Laminierens zuschneiden.

fiihren.
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Schaftdekore

‘»
-al
Kennzeichen 623552
L' il « Zum individuellen Einfarben im Rahmen der Laminiertechnik
(o » Grof3e, einzigartige Designauswahl
« Bewihrte Schlauchware
« Keine zusatzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich
i Technische Daten
_— Artikelnummer Linge Breite Farbe
"f S . 623552=15 1,5m 15 cm hellblau
& "f 623S52-20 15m 20 cm hellblau
- B e e e e e
-
Informationsmaterialien
646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore
646D696=DE Produktinformation
Veredelung
646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore

Kennzeichen 623597

« Zum individuellen Einfdarben im Rahmen der Laminiertechnik

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

» Bewdhrte Schlauchware

« Keine zusatzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite Farbe
623597=15 1,5m 15 cm rot/blau/gelb

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &

646D696=DE Produktinformation
Veredelung
646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore
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Veredelung

Schaftdekore

Schaftdekor ,,On the Road*

Kennzeichen 623598

o Zum individuellen Einfiarben im Rahmen der Laminiertechnik

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

« Bewihrte Schlauchware

«» Keine zusétzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe
623598=15 1,5m 15cm grin
623598=20 1,5m 20 cm grin

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 623S*

Den Dekorstoff um das Schaftmodell mit Den Dekorstoff mit 5 mm Reduzierung Den Dekorstoff mit dem Design nach aufen
dem Design zur Innenseite ziehen. Mit innerhalb der Anzeichnung abndhen. Die drehen und ihn {iber das Schaftmodell
einer Hand den Dekorstoff vorspannen und  distale Naht spitz zulaufen lassen. Somit ziehen. Naht an einer weniger pragnanten
die Schaftkontur mit einem Bleistift {iber- ist die Naht nur auf der medialen Seite zu Stelle am Schaft plazieren (z.B. medial).
tragen. Keinen Permanentmarker, Kugel- erkennen. Mit einer Schere den Dekorstoff

schreiber usw. verwenden, da diese zu maximal 2 mm entlang der Nahtauf3enseite

Verfarbungen wahrend des Laminierens zuschneiden.

fiihren.
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Veredelung

Schaftdekore

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE

Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE

Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT

Kollektion Thermopapiere
& Schaftdekore

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE

Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE

Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT

Kollektion Thermopapiere
& Schaftdekore
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Schaftdekor ,,Butterflies*

Kennzeichen 6235101

o Zum individuellen Einfiarben im Rahmen der Laminiertechnik

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

« Bewihrte Schlauchware

«» Keine zusétzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe
6235101=15 1,5m 15cm lila
6235101=20 1,5m 20 cm lila

Schaftdekor ,,Stars, pink*

Kennzeichen 623560

o Zum individuellen Einfarben im Rahmen der Laminiertechnik

« Grofle, einzigartige Designauswahl

« Bewdhrte Schlauchware

« Keine zusitzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe
623560=15 1,5m 15cm pink
623560=20 1,5m 20 cm pink




Veredelung

Schaftdekore

Schaftdekor ,,Bears, green purple orange*
Kennzeichen 623599

« Zum individuellen Einfarben im Rahmen der Laminiertechnik
« Grof3e, einzigartige Designauswahl
« Bewihrte Schlauchware

«» Keine zusétzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe

623599=15 1,5m 15cm grun/lila/orange

623599=20 1,5m 20 cm grin/lila/orange
‘ l

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 623S*

Den Dekorstoff um das Schaftmodell mit Den Dekorstoff mit 5 mm Reduzierung Den Dekorstoff mit dem Design nach aufen
dem Design zur Innenseite ziehen. Mit innerhalb der Anzeichnung abndhen. Die drehen und ihn {iber das Schaftmodell
einer Hand den Dekorstoff vorspannen und  distale Naht spitz zulaufen lassen. Somit ziehen. Naht an einer weniger pragnanten
die Schaftkontur mit einem Bleistift {iber- ist die Naht nur auf der medialen Seite zu Stelle am Schaft plazieren (z.B. medial).
tragen. Keinen Permanentmarker, Kugel- erkennen. Mit einer Schere den Dekorstoff

schreiber usw. verwenden, da diese zu maximal 2 mm entlang der Nahtauf3enseite

Verfarbungen wahrend des Laminierens zuschneiden.

fiihren.
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Schaftdekore

Kennzeichen 6235106

o Ly S S [
« Zum individuellen Einfarben im Rahmen der Laminiertechnik

ﬂ i
H .Gan « Grof3e, einzigartige Designauswahl
« Bewihrte Schlauchware
m “ « Keine zusatzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich
I Technische Daten

6235106= 15 1,5m 15cm
ml i m i 6235106= 20 1,5m 20 cm

Informationsmaterialien

Artikelnummer Linge Breite

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore

Kennzeichen 6235100

o Zum individuellen Einfarben im Rahmen der Laminiertechnik

« Grofle, einzigartige Designauswahl

« Bewdhrte Schlauchware

« Keine zusitzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe
6235100=15 1,5m 15cm blau/griin/grau
6235100=20 1,5m 20 cm blau/griin/grau

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore
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Veredelung

Schaftdekore

Schaftdekor ,,Kaleidoscope, black red*

Kennzeichen 623592

o Zum individuellen Einfiarben im Rahmen der Laminiertechnik

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

« Bewihrte Schlauchware

«» Keine zusétzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe
623592=15 1,5m 15 cm schwarz/rot
623592=20 1,5m 20 cm schwarz/rot

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 623S*

Den Dekorstoff um das Schaftmodell mit Den Dekorstoff mit 5 mm Reduzierung Den Dekorstoff mit dem Design nach aufen
dem Design zur Innenseite ziehen. Mit innerhalb der Anzeichnung abndhen. Die drehen und ihn {iber das Schaftmodell
einer Hand den Dekorstoff vorspannen und  distale Naht spitz zulaufen lassen. Somit ziehen. Naht an einer weniger pragnanten
die Schaftkontur mit einem Bleistift {iber- ist die Naht nur auf der medialen Seite zu Stelle am Schaft plazieren (z.B. medial).
tragen. Keinen Permanentmarker, Kugel- erkennen. Mit einer Schere den Dekorstoff

schreiber usw. verwenden, da diese zu maximal 2 mm entlang der Nahtauf3enseite

Verfarbungen wahrend des Laminierens zuschneiden.

fiihren.
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Veredelung

Schaftdekore
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646D550=DE_DE

Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE

Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT

Kollektion Thermopapiere
& Schaftdekore
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646D550=DE_DE

Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE

Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT

Kollektion Thermopapiere
& Schaftdekore
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Schaftdekor ,,Kaleidoscope, black white*

Kennzeichen 623593

o Zum individuellen Einfiarben im Rahmen der Laminiertechnik

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

« Bewihrte Schlauchware

«» Keine zusétzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe
623593=15 1,5m 15cm schwarz/weiB
623593=20 1,5m 20 cm schwarz/weiB

Schaftdekor ,,Mandala, to colour it yourself*
Kennzeichen 6235103

o Zum individuellen Einfarben im Rahmen der Laminiertechnik

« Grofle, einzigartige Designauswahl

« Bewdhrte Schlauchware

« Keine zusitzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe
6235103=15 1,5m 15cm weiB/schwarz
6235103=20 1,5m 20 cm weiB/schwarz




Veredelung

Schaftdekore

Schaftdekor ,,Muscles, white black*
Kennzeichen 623594

o Zum individuellen Einfiarben im Rahmen der Laminiertechnik

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

« Bewihrte Schlauchware

«» Keine zusétzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe
623594=15 1,5m 15 cm weiB/schwarz
623594=20 1,5m 20 cm weiB/schwarz

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 623S*

Den Dekorstoff um das Schaftmodell mit Den Dekorstoff mit 5 mm Reduzierung Den Dekorstoff mit dem Design nach aufen
dem Design zur Innenseite ziehen. Mit innerhalb der Anzeichnung abndhen. Die drehen und ihn {iber das Schaftmodell
einer Hand den Dekorstoff vorspannen und  distale Naht spitz zulaufen lassen. Somit ziehen. Naht an einer weniger pragnanten
die Schaftkontur mit einem Bleistift {iber- ist die Naht nur auf der medialen Seite zu Stelle am Schaft plazieren (z.B. medial).
tragen. Keinen Permanentmarker, Kugel- erkennen. Mit einer Schere den Dekorstoff

schreiber usw. verwenden, da diese zu maximal 2 mm entlang der Nahtauf3enseite

Verfarbungen wahrend des Laminierens zuschneiden.

fiihren.
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Schaftdekore

Kennzeichen 623585

o Zum individuellen Einfiarben im Rahmen der Laminiertechnik

» Grof3e, einzigartige Designauswahl

« Bewihrte Schlauchware

« Keine zusatzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Linge Breite
623585=15 1,5m 15 cm
623585=20 1,5m 20 cm

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore

Kennzeichen 623587

« Zum individuellen Einfarben im Rahmen der Laminiertechnik

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

« Bewihrte Schlauchware

«» Keine zusatzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe
623587=15 1,5m 15cm blau
623587=20 1,5m 20 cm blau

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore
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Veredelung

Schaftdekore

Schaftdekor ,,Concrete*
Kennzeichen 623588

« Zum individuellen Einfarben im Rahmen der Laminiertechnik

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

» Bewdhrte Schlauchware

« Keine zusatzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe
623588=15 1,5m 15 cm grau
623588=20 1,5m 20 cm grau

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 623S*

Den Dekorstoff um das Schaftmodell mit Den Dekorstoff mit 5 mm Reduzierung Den Dekorstoff mit dem Design nach aufen
dem Design zur Innenseite ziehen. Mit innerhalb der Anzeichnung abndhen. Die drehen und ihn {iber das Schaftmodell
einer Hand den Dekorstoff vorspannen und  distale Naht spitz zulaufen lassen. Somit ziehen. Naht an einer weniger pragnanten
die Schaftkontur mit einem Bleistift iiber- ist die Naht nur auf der medialen Seite zu Stelle am Schaft plazieren (z.B. medial).
tragen. Keinen Permanentmarker, Kugel- erkennen. Mit einer Schere den Dekorstoff

schreiber usw. verwenden, da diese zu maximal 2 mm entlang der Nahtauf3enseite

Verfarbungen wahrend des Laminierens zuschneiden.

fiihren.
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Veredelung

Schaftdekore

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore
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Schaftdekor ,,Camouflage Earth*

Kennzeichen 623586

o Zum individuellen Einfiarben im Rahmen der Laminiertechnik

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

« Bewihrte Schlauchware

«» Keine zusétzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe
623586=15 1,5m 15cm grin
623586=20 1,5m 20 cm grin

Schaftdekor ,,Mini Jeans
Kennzeichen 623562

o Zum individuellen Einfarben im Rahmen der Laminiertechnik

« Grofle, einzigartige Designauswahl

« Bewdhrte Schlauchware

« Keine zusitzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe
623562=15 1,5m 15cm blau
623562=20 1,5m 20 cm blau




Veredelung

Schaftdekore

Informationsmaterialien
646D550=DE_DE

Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

Produktinformation
Veredelung

646D696=DE

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore

Schaftdekor ,,Mega Jeans*

Kennzeichen 623561

« Zum individuellen Einfarben im Rahmen der Laminiertechnik

« Grof3e, einzigartige Designauswahl
« Bewihrte Schlauchware

«» Keine zusétzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe
623S61=15 1,5m 15 cm blau
623561=20 1,5m 20 cm blau

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 623S*

Den Dekorstoff um das Schaftmodell mit
dem Design zur Innenseite ziehen. Mit
einer Hand den Dekorstoff vorspannen und
die Schaftkontur mit einem Bleistift {iber-
tragen. Keinen Permanentmarker, Kugel-
schreiber usw. verwenden, da diese zu
Verfarbungen wahrend des Laminierens
fiihren.

Den Dekorstoff mit 5 mm Reduzierung
innerhalb der Anzeichnung abndhen. Die
distale Naht spitz zulaufen lassen. Somit
ist die Naht nur auf der medialen Seite zu
erkennen. Mit einer Schere den Dekorstoff
maximal 2 mm entlang der Nahtauf3enseite
zuschneiden.

Den Dekorstoff mit dem Design nach aufen
drehen und ihn {iber das Schaftmodell
ziehen. Naht an einer weniger pragnanten
Stelle am Schaft plazieren (z.B. medial).
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Veredelung

Schaftdekore

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore
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Schaftdekor ,Modern Jeans*
Kennzeichen 623584

o Zum individuellen Einfiarben im Rahmen der Laminiertechnik

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

« Bewihrte Schlauchware

«» Keine zusétzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe
623584=15 1,5m 15cm blau
623584=20 1,5m 20 cm blau

Schaftdekor ,,Carbon, sand*
Kennzeichen 6235107

o Zum individuellen Einfarben im Rahmen der Laminiertechnik

» Grof3e, einzigartige Designauswahl

» Bewdhrte Schlauchware

« Keine zusitzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe
6235107=15 1,5m 15cm sand
6235107=20 1,5m 20 cm sand




Veredelung

Schaftdekore

Informationsmaterialien
646D550=DE_DE

Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

Produktinformation
Veredelung

646D696=DE

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore

Schaftdekor ,,Carbon, raspberry red“

Kennzeichen 623589

« Zum individuellen Einfarben im Rahmen der Laminiertechnik

« Grof3e, einzigartige Designauswahl
« Bewihrte Schlauchware

«» Keine zusétzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe
623589=15 1,5m 15 cm himbeerrot
623589=20 1,5m 20 cm himbeerrot

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 623S*

Den Dekorstoff um das Schaftmodell mit
dem Design zur Innenseite ziehen. Mit
einer Hand den Dekorstoff vorspannen und
die Schaftkontur mit einem Bleistift {iber-
tragen. Keinen Permanentmarker, Kugel-
schreiber usw. verwenden, da diese zu
Verfarbungen wahrend des Laminierens
fiihren.

Den Dekorstoff mit 5 mm Reduzierung
innerhalb der Anzeichnung abndhen. Die
distale Naht spitz zulaufen lassen. Somit
ist die Naht nur auf der medialen Seite zu
erkennen. Mit einer Schere den Dekorstoff
maximal 2 mm entlang der Nahtauf3enseite
zuschneiden.

Den Dekorstoff mit dem Design nach aufen
drehen und ihn {iber das Schaftmodell
ziehen. Naht an einer weniger pragnanten
Stelle am Schaft plazieren (z.B. medial).
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Schaftdekore

Kennzeichen 623590

o Zum individuellen Einfiarben im Rahmen der Laminiertechnik

» Grof3e, einzigartige Designauswahl

« Bewihrte Schlauchware

« Keine zusatzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Breite Farbe
623590=15
623590=20

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdek

Produktinformation
Veredelung

Kollektion Thermopapiere
& Schaftdekore

Kennzeichen 623574

« Zum individuellen Einfarben im Rahmen der Laminiertechnik

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

« Bewihrte Schlauchware

«» Keine zusatzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe
623S574=15-7 1,5m 15cm dunkelgrau
623574=20-7 1,5m 20 cm dunkelgrau

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Vi

Kollektion Thermopapiere
& Schaftdekore

646M70:

286 Ottobock | Materialien



Veredelung

Schaftdekore

Schaftdekor ,,Uni, skin colour*
Kennzeichen 623596

o Zum individuellen Einfiarben im Rahmen der Laminiertechnik

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

« Bewihrte Schlauchware

«» Keine zusétzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe
623596=15 1,5m 15 cm hautfarben
623596=20 1,5m 20 cm hautfarben

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 623S*

Den Dekorstoff um das Schaftmodell mit Den Dekorstoff mit 5 mm Reduzierung Den Dekorstoff mit dem Design nach aufen
dem Design zur Innenseite ziehen. Mit innerhalb der Anzeichnung abndhen. Die drehen und ihn {iber das Schaftmodell
einer Hand den Dekorstoff vorspannen und  distale Naht spitz zulaufen lassen. Somit ziehen. Naht an einer weniger pragnanten
die Schaftkontur mit einem Bleistift {iber- ist die Naht nur auf der medialen Seite zu Stelle am Schaft plazieren (z.B. medial).
tragen. Keinen Permanentmarker, Kugel- erkennen. Mit einer Schere den Dekorstoff

schreiber usw. verwenden, da diese zu maximal 2 mm entlang der Nahtauf3enseite

Verfarbungen wahrend des Laminierens zuschneiden.

fiihren.
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Schaftdekore

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore
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Kennzeichen 623595

o Zum individuellen Einfiarben im Rahmen der Laminiertechnik

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

» Bewdhrte Schlauchware

« Keine zusatzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe
623595=15 1,5m 15cm schwarz

623595=20 1,5m 20 cm schwarz

Kennzeichen 623581

« Zum individuellen Einfarben im Rahmen der Laminiertechnik

« Grofle, einzigartige Designauswahl

« Bewdhrte Schlauchware

« Keine zusatzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe
623581=15 1,5m 15cm hellblau
623581=20 1,5m 20 cm hellblau



Veredelung

Schaftdekore

Schaftdekor ,,Ottobock, green*

Kennzeichen 623582

o Zum individuellen Einfiarben im Rahmen der Laminiertechnik

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

« Bewihrte Schlauchware

«» Keine zusétzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe
623582=15 1,5m 15cm grin
623582=20 1,5m 20 cm grin

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 623S*

Den Dekorstoff um das Schaftmodell mit Den Dekorstoff mit 5 mm Reduzierung Den Dekorstoff mit dem Design nach aufen
dem Design zur Innenseite ziehen. Mit innerhalb der Anzeichnung abndhen. Die drehen und ihn {iber das Schaftmodell
einer Hand den Dekorstoff vorspannen und  distale Naht spitz zulaufen lassen. Somit ziehen. Naht an einer weniger pragnanten
die Schaftkontur mit einem Bleistift {iber- ist die Naht nur auf der medialen Seite zu Stelle am Schaft plazieren (z.B. medial).
tragen. Keinen Permanentmarker, Kugel- erkennen. Mit einer Schere den Dekorstoff

schreiber usw. verwenden, da diese zu maximal 2 mm entlang der Nahtauf3enseite

Verfarbungen wahrend des Laminierens zuschneiden.

fiihren.
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Veredelung

Schaftdekore

Schaftdekor ,,Ottobock, yellow*

Kennzeichen 623583

o Zum individuellen Einfiarben im Rahmen der Laminiertechnik

« Grof3e, einzigartige Designauswahl

« Bewihrte Schlauchware

«» Keine zusétzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnis erforderlich

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Farbe
6235S83=15 1,5m 15cm gelb
623583=20 1,5m 20 cm gelb

Informationsmaterialien

646D550=DE_DE Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

646M70=ALL_INT Kollektion Thermopapiere

& Schaftdekore

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 623S*

Den Dekorstoff um das Schaftmodell mit Den Dekorstoff mit 5 mm Reduzierung Den Dekorstoff mit dem Design nach aufien
dem Design zur Innenseite ziehen. Mit innerhalb der Anzeichnung abndhen. Die drehen und ihn {iber das Schaftmodell
einer Hand den Dekorstoff vorspannen und  distale Naht spitz zulaufen lassen. Somit ziehen. Naht an einer weniger pragnanten
die Schaftkontur mit einem Bleistift {iber- ist die Naht nur auf der medialen Seite zu Stelle am Schaft plazieren (z.B. medial).
tragen. Keinen Permanentmarker, Kugel- erkennen. Mit einer Schere den Dekorstoff

schreiber usw. verwenden, da diese zu maximal 2 mm entlang der Nahtauf3enseite

Verfarbungen wahrend des Laminierens zuschneiden.

fiihren.
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Veredelung

CarbonTEX

Informationsmaterialien

646D718=DE Produktinformation
Orthocryl-Laminierharz
80:20 PRO 617H119

646D696=DE Produktinformation

Veredelung

646D550=DE_DE

Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore

CarbonTEX - Glasfaser-Gewebe

Kennzeichen 616G 180

o Zum individuellen Einfiarben im Rahmen der Laminiertechnik

« Gute Harzaufnahme von samtlichen Ottobock Laminierharzen

» Gute Drapierfahigkeit

» Herkommlicher Laminierprozess

« Keine zusatzlichen technischen Kenntnisse oder Werkstatteinrichtung erforderlich

Technische Daten

Artikelbild Artikelnummer Linge Breite Farbe
616G180=2-16 2m 1m silber
~ 616G180=5-16 . 5m . 1m . silber
616G180=10-16 . 10m . im . silber
. 616G180=2-16.4 . 2m . 1m . hellsilber
616G180=5-16.4 . 5m . im . hellsilber
616G180=10-16.4 . 10 m . 1m . hellsilber

Praxisempfehlung 616G180
n « Einsatz mit Acryl-, Vinyl-, Epoxid- und Polyesterharzsystemen méglich.

* Zu dekorativen Zwecken geeignet und nicht als struktureller Bestandteil des Laminates
verwendbar.

* Laminieren ohne Farbpaste, um das Farbergebnis nicht zu verfélschen.

« Direkt nach dem Zuschneiden/Schleifen des Schaftes einen transparenten Acryllack auf
den proximalen Rand auftragen. Dabei empfehlen wir das Auftragen von mindestens zwei
Schichten und die Verwendung von nassem/trockenem feinem Sandpapier zwischen
den Lagen. Diese Vorgehensweise eignet sich besonders zum Versiegeln des oberen
Schaftrandes. Zusétzlich wird hierdurch die duBere Erscheinung des veredelten Schaftes
optimiert.
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Veredelung

CarbonTEX

Informationsmaterialien

646D1467=DE_DE

Produktbrief CarbonTEX
PRO 616G128

646M80 Mustermappe CarbonTEX
PRO 616G128

646D696=DE Produktinformation
Veredelung

646D577=DE Produktinformation

Materialien Neuheiten

646D550=DE_DE

Produktinformation
Thermopapiere &
Schaftdekore
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CarbonTEX PRO - Carbonfaser-Gewebe

Kennzeichen 616G128

« Zum individuellen Einfarben im Rahmen der Laminiertechnik
« Sehr gute Drapierfahigkeit und Schleifbarkeit

» Glanzende Optik durch metallisiertes Carbon-Gewebe

« Gute Harzaufnahme von sdamtlichen Ottobock Laminierharzen
» Herkommlicher Laminierprozess

« Keine zusitzlichen technischen Kenntnisse oder Werkstatteinrichtung erforderlich

« Grof3e Designauswahl

Technische Daten

Artikelbild Artikelnummer Lange Breite Farbe
- 616G128=3-2 3m 1m hellrot
- 616G128=3-3 3m 1m grin

/ ! 616G128=3-5 3m 1m blau
- 616G128=3-7 3m im hexagon-schwarz
J 616G128=3-16 3m 1m silber

Praxisempfehlung 616G128
« Einsatz mit Acryl-, Vinyl-, Epoxid- und Polyesterharzsystemen méglich.

* Zu dekorativen Zwecken geeignet und nicht als struktureller Bestandteil des Laminates

verwendbar.

* Laminieren ohne Farbpaste, um das Farbergebnis nicht zu verfélschen.

* Direkt nach dem Zuschneiden/Schleifen des Schaftes einen transparenten Acryllack auf
den proximalen Rand auftragen. Dabei empfehlen wir das Auftragen von mindestens zwei
Schichten und die Verwendung von nassem/trockenem feinem Sandpapier zwischen
den Lagen. Diese Vorgehensweise eignet sich besonders zum Versiegeln des oberen
Schaftrandes. Zusétzlich wird hierdurch die duBere Erscheinung des veredelten Schaftes

optimiert.



Veredelung

CarbonTEX

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 616G*

R

Aus Griinden der Arbeitssicherheit sollten
Chemikalienschutzhandschuhe 641H17
getragen werden. Alle Arbeitsschritte unter
einer Absauge durchfiihren.

Den zu laminierenden Schaft anschleifen,
mit Isopropylalkohol 634A58 reinigen
und die Position der spateren CarbonTEX-
Naht mit einem Bleistift auf dem Schaft
anzeichnen.

Lange und Umfang des Schaftes
ausmessen. Ein entsprechendes Stiick
CarbonTEX zuschneiden, das in Lange
und Breite jeweils 10 cm grofier ist, als die
Messung ergeben hat. Dabei die Schnitt-
kanten auf der Auflenseite abkleben, um
ein Ausfransen der Fasern zu vermeiden.
Den Schaft mit Spriihkleber fiir wieder-
16sbhare Verbindungen 636K40 benetzen,
beginnend auf der gegeniiberliegenden
Seite der angezeichneten CarbonTEX-
Naht. Anschlieflend den Schaft schritt-

weise weiter benetzen, die CarbonTEX-Lage

faltenfrei um den Schaft legen und in Rich-
tung der Naht andriicken.

Ein Ende der CarbonTEX-Lage auf der zuvor
angezeichneten Naht mit doppelseitigem
PVC-Klebeband 616F10=6 befestigen und
den Uberstand mit einer Carbon-Schere
719S21 abschneiden. Anschlieend die
abstehenden Fasern nochmals andriicken.
Auf der gegeniiberliegenden Seite wieder-
holen. Dazu einen neuen Streifen PVC-
Klebeband auf die abgeschnittene Kante
der CarbonTEX-Seite legen. Darauf das
zweite Ende der CarbonTEX-Lage iiberlap-
pend befestigen, Uberstand abschneiden
und restliche Fasern andriicken.

Eingeweichte PVA-Folie 616F4 beidseitig
mit Papiertiichern reinigen und mit der
gewiinschten Seite (matt oder glinzend)
iiber das Modell ziehen. Die PVA-Folie
proximal abbinden. Im distalen Bereich
voriibergehend abbinden und ein Vakuum
erzeugen.

Die gewiinschte Menge Orthocryl Laminier-
harz 80:20 Pro 617H119 ohne die Zugabe
von Farbpaste mit 2 % Harter anmischen
und in den Folienschlauch einfiillen.
Anschlieflend ohne Lufteinschliisse ober-
halb des eingefiigten Harzes abbinden.
Das Modell wie in Abbildung 3 ausrichten.
Die voriibergehende Abbindung im distalen
Bereich zwischen Harz und Schaft 16sen
und aufsteigende Luftblasen durch das
Vakuum extrahieren lassen. Anschlieflend
den Schaft laminieren, wobei die gleich-
maflige Harzdurchdringung in einem
90°-Winkel zur Schaftachse verlaufen
sollte.

Nach dem Ausharten den Schaft
zuschneiden und schleifen.
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Veredelung

SuperSkin

Informationsmaterialien

646T7=4.8D Technische Information
SuperSkin

Informationsmaterialien

646T7=4.8D Technische Information
SuperSkin
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Musterring SuperSkin
Kennzeichen 646M85

« Zur visuellen und haptischen Demonstration der unterschiedlichen Farbmuster (Haut-
tone)
« Erleichtert die Auswahl des gewiinschten Farbtons

Technische Daten

Artikelnummer
646M85

Praxisempfehlung 646M85

 Die im Musterring SuperSkin 646M85 enthaltenen Farbergebnisse kdnnen durch bestimmte
Mischungsverhaltnisse aus den in der Farbtabelle aufgefiihrten SuperSkin-Farben erzielt
werden.

* Angaben zu den Mischungsverhéltnissen entnehmen Sie bitte der Technischen Information
SuperSkin 646T7=4.8D.

Musterring SuperSkin
Kennzeichen 646M18

o Zur visuellen und haptischen Demonstration der unterschiedlichen Farbmuster (RAL-
Farben)
« Erleichtert die Auswahl des gewiinschten Farbtons

Technische Daten

Artikelnummer

646M18=D

Praxisempfehlung 646M18

* Die im Musterring SuperSkin 646M18=D enthaltenen Farbergebnisse kdnnen durch
bestimmte Mischungsverhaltnisse aus den in der Farbtabelle aufgefiihrten SuperSkin-
Farben erzielt werden.

* Angaben zu den Mischungsverhéltnissen entnehmen Sie bitte der Technischen Information
SuperSkin 646T7=4.8D.



Veredelung

SuperSkin

SuperSkin fiir PUR-Produkte

r g’i y Kennzeichen 635C1
T -
' - « Besonders geeignet fiir die Beschichtung von PUR-Weichschaumstoffiiberziigen,
ottobock. Ottobock Prothesenfiiflen und Perlon-Anschlussstiicken 99B15

« Bedarf keiner Grundierung in Verbindung mit Polyurethanschdumen/Ottobock
Prothesenfiifen

« Spritzfertig

« Individuell einfarbbar

« Unempfindlich gegen Schmutz

» Abwaschbar

Informationsmaterialien

Technische Daten

646D696=DE Produktinformation
Veredelung Artikelnummer Nettoinhalt Farbe RAL-Farbcode
646T7=4.8D Technische Information 635C1=1-1 0,9 kg hautfarben
SuperSkin 635C1=2.5-1 2,3kg hautfarben

635C1=5-1 4,7 kg hautfarben
635C1=0.25-14 0,225 kg braun
635C1=0.5-14 0,45 kg braun
635C1=1-14 0,9 kg braun
635C1=2.5-14 2,3 kg braun
635C1=1-18 0,9 kg dunkelbraun
635C1=2.5-18 2,3 kg dunkelbraun
635C1=2.5-1026 2,3 kg leuchtgelb 1026
635C1=1-1050 0,9 kg gold 1050
635C1=2.5-3004 2,3 kg purpurrot 3004
635C1=2.5-3020 2,3 kg verkehrsrot 3020
635C1=2.5-4008 2,3 kg signalviolett 4008
635C1=2.5-5010 2,3 kg enzianblau 5010
635C1=2.5-6034 2,3 kg pastelltirkis 6034
635C1=2.5-7035 2,3 kg lichtgrau 7035
635C1=1-9010 0,9 kg reinweiB 9010
635C1=2.5-9010 2,3 kg reinweif 9010
635C1=2.5-9011 2,3 kg graphitschwarz 9011

© Empfohlene Richtwerte: Fiir Unterschenkel-Schaumstoffiiberzug 150 g; fiir Oberschenkel-Schaumstoffiiberzug
300 g
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SuperSkin

|}

Informationsmaterialien

646D696=DE

Produktinformation

echnische Information
SuperSkin

Mischungsverhiltnis

Verdiinnung fiir 635C2A  SuperSkin fiir

635C2B Nicht-PUR-Produkte
635C2A

1

Informati ialien

646T7=4.8D Technische Information

SuperSkin

Kennzeichen 635C2A

« Besonders geeignet fiir PE-Schaumstoffiiberziige, Pedilin, Plastazote®, Evazote®,
Laminat, Holz, Metalle und Pedilan-Leichtfiifle (ausgenommen PUR-Produkte)

« Spritzfahig

« Individuell einfarbbar

» Unempfindlich gegen Schmutz

« Abwaschbar

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe RAL-Farbcode
635C2A=1-1 0,6 kg hautfarben

ibCans e 1535kg ..................................... h amfarben ....................................................................................
sabCanaa 31135kg ..................................... h auﬁarben ....................................................................................
oA o,ekg ......................................... b raun .............................................................................................
saeCons s 1535kg ..................................... b raun .............................................................................................
635C2A=1-18

635C2A=2.5-18
635C2A=2.5-6034
635C2A=2.5-7035

Empfohlene Richtwerte: Fiir Unterschenkel-Schaumstoffiiberzug 150 g (inkl. Verdiinnung fir 635C2A); fur
Oberschenkel-Schaumstoffiiberzug 300 g (inkl. Verdiinnung fiir 635C2A)

Praxisempfehlung 635C2A
Alle nicht auf PUR basierenden Produkte bedirfen immer Grundierung 635C3.

Kennzeichen 635C2B

» Zum Verdiinnen von SuperSkin fiir Nicht-PUR Produkte 635C2A

Flam. Liq. 3,
drowsiness STOT SE 3

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
635C2B=0.5
635C2B=1

635C2B=2.5

Praxisempfehlung 635C2B
Alle nicht auf PUR basierenden Produkte bedirfen immer Grundierung 635C3.

Evazote® und Plastazote® sind eingetragene Warenzeichen von Zotefoams.
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Veredelung

SuperSkin

Informationsmaterialien

Technische Information
SuperSkin

646T7=4.8D

Informationsmaterialien

Technische Information
SuperSkin

646T7=4.8D

Grundierung fiir Nicht-PUR-Produkte

Kennzeichen 635C3

« Zur Benutzung vor der Beschichtung von PE-Schaumstoffiiberziigen, Pedilin, Plasta-
zote®, Evazote®, Laminat, Holz, Metallen und Pedilan-Leichtfiifen (ausgenommen
PUR-Produkte)

» Ermoglicht Haftung von SuperSkin zu unterschiedlichen Materialien

&

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe
635C3=0.5 0,45 kg weiB
635C3=1 0,9 kg . weiB
635C3-5 47kg ' wei

Praxisempfehlung 635C3

Als zusatzliche Grundierung von EVA-Schaumstoffen kann besonders fiir konkave Stellen
(Hinterschneidungen) der Kontaktklebstoff 636N9 verwendet werden, um ein Uberspannen
der Lackierung zu verhindern.

PUR-Schaumstoftklebstoft

Kennzeichen 636W58

» Zum Verkleben von PUR-Schaumstoffen, PUR-EVA-Verbindungen und anderen Materia-
lien (z. B. Verbindungskappen zum Prothesenfuf3, Schaumanschlusskappen)

« Spritzfertig

« Hochelastisch

OROR

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe

636W58 0,65 kg

transparent

Praxisempfehlung 636W58
Bitte diinn auftragen.

Evazote® und Plastazote® sind eingetragene Warenzeichen von Zotefoams.
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Veredelung

SuperSkin

Informationsmaterialien

646T7=4.8D Technische Information

SuperSkin
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SuperSkin Reiniger

Kennzeichen 634A80

« Zum Reinigen von Pedilan-LeichtfiiRen und Laminat sowie zum Anl6sen der Oberflache
von Ottobock Prothesenfiifien vor dem Spriihvorgang
» Zum Reinigen der Hochleistungsspritzpistole und anderer Arbeitsgerate bei der Schaum-

stoffveredlung

ORUR

Flam. Liq. 2,

Eye Irrit. 2,

Carc. 2,

resp. irrit. STOT SE 3

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
634A80=1 0,75 kg
634A80=2.5 1,9 kg

Praxisempfehlung 634A80

Nicht als Verdinnung einsetzen.



Notizen

Materialien | Ottobock 299






| Kleinteile und
Serri o Hilfsstofte

In diesem Kapitel finden Sie eine grof3e Auswahl an
Metall-, Klein- und Zubehorteilen, die fiir die Her-
stellung von Prothesen und Orthesen benotigt
werden. Bewahrte Werkstoffe wie Stahl, Leicht-
metall, Aluminiumlegierungen und Kunststoffe
kommen hierbei traditionell zum Einsatz. Unter den
Hilfsstoffen sind diejenigen Stoffe zu verstehen, die
bei der Verarbeitung dieser Werkstoffeverbraucht
werden, wie beispielsweise Schmiermittel.

Fiir viele Prothesentrager ist das Anziehen von
Oberschenkelprothesen tagliche Routine, doch die
Prozedur ist sehr mithsam und kann auch schmerz-
haft sein. Um dieses Problem zu 16sen, wurde
gemeinsam mit Prothesentragern die EasyFit
entwickelt: ein sehr wirksames und einfach zu
gebrauchendes Hilfsmittel zum Anziehen von Ober-
schenkelprothesen mit Ventiloffnung. Die EasyFit ist
auch fiir Armprothesen mit Ventil6ffnung erhaltlich.

Durch standige Weiterentwicklungen ist es heute
moglich, einen Grofdteil der Patienten mit konfektio-
nierten Bandagen zu versorgen, um eine indikations-
gerechte Versorgung, eine friihzeitige Mobilisierung,
Unterstiitzung und Beschleunigung des Heilungsver-
laufes sicherzustellen sowie erneuten Verletzungen
vorzubeugen.

Aktuelle Produktinformationen finden Sie
jederzeit unter www.pem.ottobock.com



EasyFit

Kennzeichen OC1560

« Fiir Oberschenkelprothesen mit Ventil6ffnung

« Einfaches, krifte- und zeitsparendes Anziehen

« Angenehmes Gefiihl beim Einstieg

« Durchfiihrhilfe als zuséatzliche Unterstiitzung

« Qualitativ hochwertiges und daher lange haltbares Material

« Geeignet fiir die Reinigung in der Waschmaschine

« Zusammenfaltbar und leicht, inkl. verschlief3barem Beutel fiir einfachen Transport

Technische Daten

Artikel- GroBe Stumpfumfang Stumpfumfang Strumpflinge Farbe Farbe Naht
nummer proximal distal
0C1560=XS XS 39 cm 25cm 40 cm blau gelb
Informationsmaterialien 0C1560=S S 43 cm 27 cm 43 cm blau rot
646D386=D Produktinformation 0C1560=M M 56 cm 29 cm 43 cm blau lila
Anziehhilfe EasyFit L e
0C1560 OC1%60-L b 68 cm 86 cm 4sem ...pau gt
647G970 Gebrauchsanweisung OC1560-XL L 78cm 36 cm 430m blau heIIbIau ...............
EasyFit Anziehhilfe 0OC1560=XXL  XXL 80 cm 36 cm 60 cm blau pink
T R S

Praxisempfehlung 0C1560
Die Verwendung der EasyFit Anziehhilfe in Kombination mit dem gewindelosem AusstoBventil
PushValve 21Y14 erleichtert den Protheseneinstieg zusatzlich.
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EasyFit

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir OC1560

NS - o g

——

W i
/'n
1. Breiten Sie die EasyFit Anziehhilfe und 4. Ziehen Sie die obere Seite der Anzieh- 5. Jetzt sind die Durchfiihrhilfe und die
die beigelegte Durchfiihrhilfe vollstandig hilfe durch den unteren Zwischenraum Schlaufe der Anziehhilfe miteinander
aus. zwischen Schlaufe und Ose. verbunden.

2. Stiilpen Sie die beiden Halften der
EasyFit Anziehhilfe bis zur unteren Naht
ineinander. Die Schlaufe zeigt nach
auflen.

3. Bringen Sie als zusétzliche Unter-
stiitzung die Durchfiihrhilfe an:

Ziehen Sie die Schlaufe der Anziehhilfe
iiber die Ose der Durchziehhilfe.

r 3
1 »
1 al
.f
6. Nun ziehen Sie die EasyFit Anzieh- 7.Zum Abschluss ziehen Sie die EasyFit
hilfe mit beiden Hinden wie eine Socke Anziehhilfe an der Schlaufe langsam aus
moglichst faltenfrei iiber den Ober- der Ventil6finung des Prothesenschaftes
schenkelstumpf. Fiihren Sie den Schaft heraus.

so liber den Stumpf, dass nach dem
Einsteigen die Schlaufe der EasyFit
Anziehhilfe bzw. der Durchfiihrhilfe
durch die Ventil6ffnung des Schaftes
gesteckt werden kann.
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EasyFit

Kennzeichen OC1560

« Fiir Armprothesen mit Ventil6ffnung
« Kids Grof3e verfiigbar

« Einfaches, krifte- und zeitsparendes Anziehen

« Angenehmes Gefiihl beim Einstieg

« Qualitativ hochwertiges und daher lange haltbares Material
« Geeignet fiir die Reinigung in der Waschmaschine

« Zusammenfaltbar und leicht

Technische Daten

Artikel- GroBe Stumpfumfang Stumpfumfang Strumpflinge Farbe Farbe Naht
nummer proximal distal
0C1560=KIDS KIDS 29 cm 15cm 21cm grin bunt
Informationsmaterialien 0C1560=TR TR 42 cm 22 cm
646D536=M_DE Produktinformation 0OC1560=TH TH 47 cm 28 cm
EasyFit Arm Anziehhilfe ’
0C1560
647G969 Gebrauchsanweisung
EasyFit Arm Anziehhilfe
0C1560

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir OC1560

1. Vor Nutzung die EasyFit Arm Anziehhilfe
vollstdndig ausbreiten.

4. Zum Abschluss die EasyFit Arm Anzieh-
hilfe an der Schlaufe langsam aus der
Ventiloffnung des Prothesenschaftes
herausziehen.

Sollte der Stumpf nicht optimal im
Prothesenschatft sitzen, ist der Vorgang
zu wiederholen.
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2. Halbe Lange der EasyFit Arm Anziehhilfe
bis zur unteren Naht ineinander stiilpen

(Schlaufe zeigt nach auflen).

3. Die EasyFit Arm Anziehhilfe wie eine
Socke méglichst faltenfrei iiber den
Arm-Stumpf ziehen. Schaft so iiber
den Stumpf fithren, dass nach dem
Einsteigen die Schlaufe der EasyFit Arm
Anziehhilfe durch die Ventil6ffnung des
Schaftes gelangen kann.



Bandagen

Informationsmaterialien

647G1074 Gebrauchsanweisung
Unterschenkelhalte-
bandage 21B4

Informationsmaterialien

646D829=DE Produktinformation
Oberschenkelhalteban-
3/2

Oberschenkelhalteban-
dage aus Neopren® 21B3

Neopren® ist ein eingetragenes Warenzeichen von DuPont.

Kennzeichen 21B4

« Zur Verringerung der Rotations- und Hubbewegungen bei transtibialen Prothesen

« Dient der Kraftiibertragung und Fixierung der Prothese am Kérper

« Zur Verbesserung der Fiihrung und Steuerung der Prothese

« Universell fiir links und rechts geeignet; unterschiedliche Gréf3en verfiighar

» Schlaufen erméglichen einfaches und kréftesparendes Anlegen der Bandage

« Inkl. klettfahigem Verschluss, der fiir eine verstellbare Passform sorgt

« Hohe Klettkraft

» Hoher Tragekomfort des atmungsaktiven, diinnen Gurtes aus Polyamid und Elasthan
« Geringes Gewicht ermdglicht Kérperwahrnehmung und Kontrolle

« Hohe Abriebfestigkeit des Gurtes

« Sicherer Halt der Prothese durch Neopren®-Haftband am distalen Ende der Haltebandage
« Latex-frei

« Robust und langlebig

» Formbestdndig

Technische Daten

Artikelnummer  Seite GroBe Umfang Umfang 15 cm Farbe
Kniemitte distal Kniemitte
21B4=S uni S 28 -39 cm 24 -36 cm beige
21B4=M uni M 31-46cm 28-40cm beige
21B4=L uni L 35-53cm 32-46cm beige
21B4=XL uni XL 38-60cm 36 -52cm beige
21B4=XXL uni XXL 42 - 66 cm 40 - 58 cm beige

Kennzeichen 21B3

« Zur Verringerung der Rotations- und Hubbewegungen bei transfemoralen Prothesen
« Dient der Kraftiibertragung und Fixierung der Prothese am Kérper

« Zur Verbesserung der Fiihrung und Steuerung der Prothese

« Universell fiir links und rechts geeignet; unterschiedliche Gréf3en verfiighar

« Inkl. klettfahigem Verschluss, der fiir eine verstellbare Passform sorgt

« Intuitiver Verschluss

« Hohe Klettkraft

« Zirkuldr um Becken verlaufender Gurt aus doppelt kaschierten Neopren®

« Zusdtzliche Polsterung fiir Hiiftknochen

« Sicherer Halt der Prothese durch Neopren®-Haftband am distalen Ende der Haltebandage
« Latex-frei

« Formbestandig

Technische Daten

Artikelnummer  Seite GroBe fiir Hiftumfang Schaftrand Farbe
21B3=S uni S 60 -74cm 36-40cm beige
21B3=M uni M 66 - 80 cm 40 - 44 cm beige
21B3=L uni L 76 -90 cm 44 - 48 cm beige
21B3=XL uni XL 86 - 100 cm 48 - 52 cm beige
21B3=XXL uni XXL 96 - 110 cm 52 -56 cm beige
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Bandagen

Kennzeichen 21B37

« Zur Verringerung der Rotations- und Hubbewegungen bei transfemoralen Prothesen
| « Dient der Kraftiibertragung und Fixierung der Prothese am Kérper
I « Zur Verbesserung der Fiihrung und Steuerung der Prothese

« Individuelle Gr6f3e verfiighar (abhéngig z. B. von Seite, Schaftrand)

« Intuitiver Verschluss am Beckengurt mit Klettbdndern und Schnallen fiir eine indivi-

\ duelle Passform
« Hohe Klettkraft
» Hoher Tragekomfort des atmungsaktiven, diinnen Beckengurtes aus Polyamid und
Elasthan
» Geringes Gewicht ermdéglicht Kérperwahrnehmung und Kontrolle

« Hohe Abriebfestigkeit des Beckengurtes
« Zusdtzliche Polsterung als Kantenschutz

Informationsmaterialien « Sicherer Halt der Prothese durch Neopren®-Haftband am distalen Ende der Haltebandage
646D829=DE Produktinformation « Latex-frei

Oberschenkelhalte- .

bandage 21B3/21B37 « Robust und langlebig

« Formbestandig

Technische Daten

647G1072 Gebrauchsanweisung
Oberschenkelhalte-
bandage 21B37

Artikelnummer  Seite GroBe fiir Hiiftumfang Schaftrand
21B37=L1 S

21B37=Lﬁu ......

21BS7=L(§H

21B37-L4

21B37-L5

21B37=Riu .retgﬁts

21B37-R2 rechts

21B37-R3 rechts L

21B37=R4 rechts X

21B37=R5 rechts XXL

Neopren® ist ein eingetragenes Warenzeichen von DuPont.
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Kleinteile und Hilfsstoffe

Bandagen

Fixierungsbandage
Kennzeichen 88M10

« Zur Fixierung von Narbenkompressionsmasken fiir das Gesicht

« Mit elastischen Gurten (komplettiert mit Einhdngeschnallen und Plexidur-Pelottenkndpfen)
« Leichtes und hautsympathisches Gewebe

» Atmungsaktiv

Technische Daten

Artikelnummer Fixierungsgurte Bestelleinheit
88M10=5 5 Klettverschlisse Stick
Schnallriemen

Kennzeichen 21Y56

« Mit Schnallenstiick, Schnallenschiitzer und geschweifdter Rollschnalle
o Chromleder

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite
21Y56=240 240 mm 20 mm
21Y56=280 280 mm 20 mm
21Y56=320 320 mm 20 mm
Schnallenstiick

Kennzeichen 21Y58

« Mit geschweif3ter Rollschnalle
» Chromleder

Technische Daten

Artikelnummer Breite
21Y58=20 20 mm
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Kleinteile und Hilfsstoffe

Bandagen

Schnallriemen
Kennzeichen 21Y60

« Mit Schnallenstiick, Schnallenschiitzer und geschweifdter Rollschnalle
» Lohgarleder

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite
21Y60=240 240 mm 20 mm
21Y60=280 280 mm 20 mm
21Y60=320 320 mm 20 mm
Schnallenstiick

Kennzeichen 21Y62

« Mit geschweif3ter Rollschnalle
» Lohgarleder

Technische Daten

Artikelnummer Breite

21Y62=20 20 mm
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Kleinteile und Hilfsstoffe

Verschlusstechnik

Spannclip

Kennzeichen 21B43

« Fein justierbarer Verschluss
« Einfache Handhabung
« Leicht wieder 16sbar

Technische Daten

Artikelnummer Lange Gewicht Farbe
21B43=W 5,6 cm 159 weiB

© Bitte Riemen 21B44 bzw. 21B44=W fur Spannclip gleich mitbestellen.

Riemen
Kennzeichen 21B42

« Fiir Spannclip 21B43
« Hohe Widerstandsfahigkeit

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite Farbe Bestelleinheit
21B42 17,5 cm 1,5cm schwarz Stiick

21B42=W 17,5 cm 1,5cm weiB Stiick

Riemen, bearbeitet
Kennzeichen 21B44

« Fiir Spannclip 21B43
« Hohe Widerstandsfahigkeit

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe Bestelleinheit
21B44 15,6 cm 1,6cm schwarz Stick

21B44=W 15,6 cm 1,5cm weiB Stick
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Kleinteile und Hilfsstofte

Verschlusstechnik

RevoFit2 Diagnostic
Kennzeichen 514213

« Verschluss- und Verstellmechanismus fiir Prothesenschifte
« Set fiir Testschaft

:___'*. q&? « Flexible Positionierung des Spulengehduses durch individuelle Wahl des Zugschnurver-
* laufes (geradlinig oder parallel)
. « Zugschnurldnge erlaubt Vielfalt an Konstruktionsmoglichkeiten

« Geringe Gehauseflache fiir individuelle Positionierung

« Bietet besseren Sitz und optimiertes Komfort der Prothese

» Mikrofeine Einstellungen kdnnen spontan vorgenommen werden
« Einfache Bedienung mit einer Hand durch Drehen der BOA®-Spule
« Schnelles Offnen und Schliefen

« Robust und langlebig

« Leicht
Informationsmaterialien
646D1440=DE_DE Produktbrief RevoFit2 Technische Daten
514713/514Z14 Artikel
514713

Produktbeispiel

BOA?® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Boa Technology Inc.
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Kleinteile und Hilfsstoffe

Verschlusstechnik

RevoFit2 Lamination
Kennzeichen 514214

« Verschluss- und Verstellmechanismus fiir Prothesenschafte

« Set fiir Laminierschaft

« Flexible Positionierung des Spulengehduses durch individuelle Wahl des Zugschnurver-
laufes (geradlinig oder parallel)

« Zugschnurlidnge erlaubt Vielfalt an Konstruktionsmdéglichkeiten

« Geringe Gehduseflache fiir individuelle Positionierung

« Bietet besseren Sitz und optimierten Komfort der Prothese

» Mikrofeine Einstellungen kénnen spontan vorgenommen werden

« Einfache Bedienung mit einer Hand durch Drehen der BOA®-Spule

« Schnelles Offnen und Schlielen

« Robust und langlebig

G

"_/
"]
o O

« Leicht
Informationsmaterialien
646D1440=DE_DE Produktbrief RevoFit2 Technische Daten
514713/514Z14 Artikel
r
514714

Produktbeispiel

Ersatzteilset RevoFit2
Kennzeichen 5147114

« Ersatzteilset fiir RevoFit2 bestehend aus Zugschnur, Einfadelhilfe und BOA®-Werkzeug

Technische Daten

Artikelnummer
5147114

Informationsmaterialien

646D1440=DE_DE Produktbrief RevoFit2
514713/514Z14

BOA?® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Boa Technology Inc.
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Verschlusstechnik

|

Informationsmaterialien

646D1441=DE_DE Produktbrief QuickFit
Strap/QuickFit Buckle
514720/514721

Produktbeispiel

Kennzeichen 514220

« Verschluss- und Verstellmechanismus fiir Orthesen

« Individuelle Anpassung von Kompression und Halt der Orthese

« Lange individuell kiirzbar

» Mikrofeine Einstellungen kénnen spontan vorgenommen werden
« Einfache Bedienung mit einer Hand durch Drehen der BOA®-Spule
« Schnelles Offnen und Schliefen

« Robust und langlebig

« Leichtes Material

» Kombination mit QuickFit Buckle 514721 moglich

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite Farbe
514720=25-7 ca.73-63 cm ca. 25 mm schwarz
514720=38-7 ca.73-63 cm ca. 38 mm schwarz

sch

BOA?® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Boa Technology Inc.
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Verschlusstechnik

Informationsmaterialien

646D1441=DE_DE Produktbrief QuickFit
Strap/QuickFit Buckle
514720/514721
Produktbeispiel

Kennzeichen 514221

» Verschlussmechanismus fiir Orthesen

» Magnetische Komponente stellt sicher, dass der Mechanismus miihelos ausgerichtet und
verriegelt wird

« Leichtes und intuitives Offnen mit einer Hand

» Robust und langlebig

« Leichtes Material

» Kombination mit QuickFit Strap 514720 moglich

Technische Daten

Artikelnummer Linge Breite Farbe

514721=25-7 ca. 18 cm ca. 256 mm schwarz
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Verschlusstechnik

Kennzeichen 51478

« Magnetverschluss mit mechanischer Einrastung zum Einsatz bei der Herstellung von
Orthesen

« Je nach Gréfe fiir Hand-, Schulter-, Rumpf-, Knie- und Sprunggelenksorthesen geeignet

» Kunststoff

« Selbsttétiges, sicheres Schlief3en durch magnetische Anziehungskraft

« Leichtes, intuitives Offnen mit einer Hand durch seitliches Aufschieben

« Verschiedene Grof3en fiir Gurtbreiten von 20, 30 und 40 mm

» Robust und langlebig

« Hohe Belastbarkeit (Maximum 55 kg)

Technische Daten

Artikel- Lange Breite lichte Breite Hohe Farbe Bestelleinheit
Produktbeispiel hummer

51478=20-7 46 mm 22 mm 20 mm 12 mm schwarz Stick

51478=30-7 62 mm 42 mm 30 mm 10 mm schwarz Stick

51478=40-7 74 mm 48,8 mm 40 mm 10 mm schwarz Stick

Kennzeichen 51479

« Magnetverschluss mit mechanischer Einrastung zum Einsatz bei der Herstellung von
Orthesen

« Fiir Rumpf-, Knie- und Sprunggelenksorthesen geeignet

» Kunststoff

« Selbsttatiges, sicheres Schlief3en durch magnetische Anziehungskraft

« Leichtes, intuitives Offnen mit einer Hand durch seitliches Aufschieben

« Robust und langlebig

« Hohe Belastbarkeit (Maximum 40 kg)

Technische Daten

Artikel- Liange Breite lichte Breite Hohe Farbe Bestelleinheit
nummer

0-7 58 mm 47 mm 40 mm 15 mm schwarz Stick

Produktbeispiel
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Verschlusstechnik

Kennzeichen 29R127

« Kunststoff

Technische Daten

Artikelbild Artikelnummer lichte Breite Farbe

29R127=25 25 mm weiB

29R127=30 30 mm schwarz

Kennzeichen 21Y92

« Mit Kunststoffrolle und -befestigungsplatte
» Verhindert ein Verdrehen der Schlaufen

Technische Daten

Artikelnummer lichte Breite Farbe
21Y92=35 35 mm weiB
21Y02:50 )  somm Cweib
21Y99-35.7  39mm schwarz
21Y92-50-7  somm schwarz

Kennzeichen 514U2

« Kunststoff
« Verhindert ein Verdrehen der Schlaufen

Technische Daten

Artikelnummer lichte Breite

514U2=20
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Verschlusstechnik
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Kennzeichen 170D17

« Zum Einsatz fiir Umlenkschlaufe fiir Pelottenknopf 170D20

Technische Daten

Artikelnummer Gewinde Lange Bestelleinheit

170D17 M

Kennzeichen 170D20

« Zum Einsatz mit Pelottenknopf 170D17
« Verhindert ein Verdrehen der Schlaufen

Technische Daten

Artikelnummer Ersatzteil fiir Farbe Bestelleinheit
170D20=0 170K1=L-80-0 hautfarben Stiick
170K1=R-120-0
170K1=R-80-0

170D20=7

170K1=L-80-7
170K1=R-120-7
170K1=R-80-7

Kennzeichen 623H29

» Besonders geeignet fiir SafeLock Buckle 514Z8 und SafeLock Slider 514Z9
» 100 % Polypropylen

« Lange individuell anpassbar

« Weiche abgerundete Auf3enkante

« Hohe Festigkeit

« Unelastisch

Technische Daten

Artikelnummer Breite Farbe Mindestbestellmenge
623H29=20-7 20 mm schwarz 1m

623H29=30-7

623H29=40-7

623H29=50-7

Bitte bei der Bestellung die gewiinschte Lange in Meter angeben.



Kleinteile und Hilfsstoffe

Verschlusstechnik

Elastischer Gurt
- Kennzeichen 623G60

« Polyamid 62% und Elastan 38%
a « Weiche abgerundete Auf3enkante
» Lange individuell anpassbar

& Technische Daten
_;:. : Artikelnummer Breite Farbe Originalrolle Mindestbestell-
menge
623G60=20-9 20 mm beige 25 m im
623G60=25-9 . 25 mm . beige . 25 m . im
623G60=33-9 33 mm " beige 25m im
623G60=48-9 . 48 mm . beige . 25 m . im

© Bitte bei der Bestellung die gewiinschte Lange in Meter angeben.

Elastischer Gurt
Kennzeichen 623G1

» 82 % Viskose und 18 % Elastan
» Lange individuell anpassbar

» Weiche abgerundete Auf3enkante
» Glanzende frotteeartige Struktur
« Langsdehnung ca. 70 %

/ 4,

Technische Daten

Artikelnummer Breite Originalrolle Farbe

623G1=20 20 mm 25 m beige/weiB
623G1=25 25 mm 25 m beige/weiB
623G1=35 35 mm 25 m beige/weiB
623G1=45 45 mm 25 m beige/weil

Elastischer Gurt
Kennzeichen 623G3

* 42 % Viskose, 37 % Baumwolle und 21 % Elastan
» Lange individuell anpassbhar

« Weiche abgerundete Auflenkante

« Langsdehnung ca. 45 %

| Technische Daten
Artikelnummer Breite Originalrolle Farbe
623G3=21 21 mm 25 m grau/weiB
623G3=30 30 mm 25 m grau/weiB
623G3=35 35 mm 25 m grau/weiB
623G3=45 45 mm 25m grau/weiB
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Verschlusstechnik

Kennzeichen 623G4

« Fiir Clipverschluss 29R127

* 42 % Viskose, 37 % Baumwolle und 21 % Elastan
« Lange individuell anpassbar

« Weiche abgerundete Auf3enkante

Technische Daten

Artikelnummer Linge Breite Farbe
623G4=1 im 30 mm grau/weiB
623G4=5 5m 30 mm grau/weiB

Kennzeichen 62371

« Fiir schnelle, wieder losbare Verbindungen
« Flausch- und Hakenband

» 100 % Polyamid

» Lange individuell anpassbhar

« Vielfach wiederverschlief3bar

« Flexibel

» Hoher Tragekomfort

Technische Daten

ArtikelInummer Breite Farbe Originalrolle Mindestbestell-
menge
62371=20 20 mm weil 25 m 1m
) CwelB %m 1m
CwelB %m C1m

Bitte bei der Bestellung die gewlinschte Lange in Meter angeben.
Praxisempfehlung 62321

Im geschlossenen Zustand waschen, um den Verschluss zu schiitzen bzw. um andere
Wascheteile zu schonen.
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Kleinteile und Hilfsstoffe

Verschlusstechnik

Klettverschlussband
Kennzeichen 6237212

« Fiir schnelle, wieder l6sbare Verbindungen
« Flausch- und Hakenband

» 100 % Polyamid

» Lange individuell anpassbhar

« Vielfach wiederverschlief3bar

« Flexibel

« Hoher Tragekomfort

Technische Daten

Artikelnummer Breite Farbe Originalrolle Mindestbestell-
menge

623212=25 25 mm lachsfarben 25m im

623212=30 . 30 mm . lachsfarben . 25 m . im

623212=50 . 50 mm . lachsfarben . 25m . im

© Bitte bei der Bestellung die gewiinschte Lange in Meter angeben.

Praxisempfehlung 623212
Im geschlossenen Zustand waschen, um den Verschluss zu schiitzen bzw. um andere
Wascheteile zu schonen.
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Verschlusstechnik
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Kennzeichen 62322

« Flausch- und Hakenband

« Polyamid/Elasthan

« Lange individuell anpassbar
» Langselastisch

« Vielfach wiederverschlief3bar
« Flexibel

« Hoher Tragekomfort

Technische Daten

Artikelbild Artikelnummer Breite Farbe Originalrolle Mindestbestell-
menge
62372=30-5 30 mm blau 25 m im
62372=50-5 50 mm blau 25 m im
62372=30-6 30 mm weiB 25 m 25 m
62322=50-6 50 mm weiB 25 m im
62322=30-7 30 mm schwarz 25 m 1m
62322=50-7 50 mm schwarz 25 m im

Bitte bei der Bestellung die gewiinschte Lange in Meter angeben.

Artikel 623Z2=30-6 ist nur als 25 m Rolle bestellbar.

Praxisempfehlung 62322

Im geschlossenen Zustand waschen, um den Verschluss zu schiitzen bzw. um andere

Wascheteile zu schonen.



Verschlusstechnik

Kennzeichen 62378

« Fiir schnelle, wieder l6sbare Verbindungen
» 100 % Polyamid

« Lange individuell anpassbar

« Vielfach wiederverschlief3bar

» Hohe Klebekraft

« Flexibel

« Hoher Tragekomfort

i

Technische Daten

ArtikelInummer Breite Farbe Originalrolle Mindestbestell-
menge

62378=W25 25 mm weiB 25 m im

62328=W50 50 mm weil 25 m im

Bitte bei der Bestellung die gewlinschte Lange in Meter angeben.

Kennzeichen 623296

« Ideal fiir Orthesengurte

« Fiir Verschlussarten mit hoherer Belastung, z.B. Gehorthesen
« Fiir schnelle, wieder l6sbhare Verbindungen

« Gewebtes Polyamid umsdumt mit Velours

« Verschiedene Breiten und Farben verfiighar

«» Lange individuell anpassbar

« Beidseitig klettfahig

« Vielfach wiederverschlief3bar

« Flexibel

» Hoher Tragekomfort

Technische Daten

Artikelnummer Breite Farbe Originalrolle Mindestbestell-

menge
623796=30-0 30 mm hautfarben 25 m im
623706=380  38mm  haufaben  95m im
623796-500  50mm  hautfarben  95m Cim
623796-307  30mm  schwarz  95m 1m
623796=38.7 38mm  schwaz  2m im

Im

623296=50-7 50 mm schwarz 25m

Bitte bei der Bestellung die gewlinschte Lange in Meter angeben.

Praxisempfehlung 623296

Wir empfehlen eine Verwendung von Mikro Klett auf Velours sowie Haken auf Flausch.
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Kleinteile und Hilfsstofte

Verschlusstechnik
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Klett-Flauschband

Kennzeichen 17024

« Ideal fiir FreeWalk Orthese

« Fiir schnelle, wieder l6sbare Verbindungen
» 100 % Polyamid

« Vielfach wiederverschlief3bar

« Flexibel

« Hoher Tragekomfort

Technische Daten

Artikelnummer  Ersatzteil fiir Lange Breite Farbe

Bestelleinheit

170Z4=400-0 170K1=L-80-0 400 mm 40 mm hautfarben
170K1=L-120-0
170K1=R-80-0
170K1=R-120-0

Stiick

170Z4=600-0 170K1=L-80-0 600 mm 40 mm hautfarben
170K1=L-120-0
170K1=R-80-0
170K1=R-120-0

Stiick

170Z4=400-7 170K1=L-80-7 400 mm 40 mm schwarz
170K1=L-120-7
170K1=R-80-7
170K1=R-120-7

Stiick

170Z4=600-7 170K1=L-80-7 600 mm 40 mm schwarz
170K1=L-120-7
170K1=R-80-7
170K1=R-120-7

Stiick

Praxisempfehlung 17024

Im geschlossenen Zustand waschen, um den Verschluss zu schiitzen bzw. um andere

Wascheteile zu schonen.



Verschlusstechnik

Kennzeichen 62374

« Fiir schnelle, wieder l6sbare Verbindungen

« Vereinfachung von Verschluf3system-Zonierungen
» Gemisch von Haken und Flausch

» 100 % Polyamid

» Lange individuell anpassbhar

« Vielfach wiederverschlief3bar

« Flexibel

» Hoher Tragekomfort

Technische Daten

ArtikelInummer Breite Farbe Originalrolle Mindestbestell-
menge

62324=30-7 30 mm schwarz 25 m 25 m

62324=38-7 38 mm schwarz 25 m 25 m

62324=50-7 50 mm schwarz 25m 25 m

Bitte bei der Bestellung die gewlinschte Lange in Meter angeben.
Praxisempfehlung 62324

Im geschlossenen Zustand waschen, um den Verschluss zu schiitzen bzw. um andere
Wéscheteile zu schonen.
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Verschlusstechnik
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Kennzeichen 6232*

« Besonders empfohlen in Kombination mit Frottee-Polsterstoff 623P3 sowie mit
ComforTex 623F*

« Lange individuell anpassbar

« Selbstklebend

 Sehr hohe Klettkraft

« Tragt nicht zusatzlich auf bei der Befestigung von textilen Polsterstoffen

« Ermoglicht hoch flexible Verbindung

Y

Technische Daten

Artikelbild Artikelnummer Breite Farbe Mindestbestell-
menge
623Z4=50-6 50 mm weiB 10m

6232200=100-7 100 mm schwarz 10 m

Bitte bei der Bestellung die gewiinschte Lange in Meter angeben.



Kleinteile und Hilfsstoffe

Verschlusstechnik

Y-Klett mit PU-Beschichtung

Kennzeichen 170D29

« Fiir die Anpassung von Gurten, z. B. direkt am Patienten

« Besonders geeignet fiir Flausch-Velourshband 623796

« Fiir Verschlussarten mit héherer Belastung, z.B. Gehorthesen
« Fiir schnelle, wieder 16sbare Verbindungen

« Polyester mit PU-Beschichtung

» Mikro Klett/Mikro Klett (einzelne Seite: Heavy Klett)

« Verschiedene Breiten verfiigbar

« Geringer Auftrag durch Verwendung von reinem Mikro Klett
» Benutzerfreundliches Design durch die Aufprdgung ,,Open®
« Leicht zu reinigen durch PU-Beschichtung

» Mit feuchtem Tuch abwaschbar

« Vielfach wiederverschlief3bar

« Flexibel

» Hoher Tragekomfort

Technische Daten

Artikelnummer Breite Farbe
170D29=30-0 30 mm hautfarben
170D29=38-0 38 mm . hautfarben
170D29=50-0 50 mm . hautfarben
170D29=30-7 30 mm . schwarz
170D29=38-7 38 mm . schwarz

170D29=50-7 50 mm schwarz

Praxisempfehlung 170D29
Wir empfehlen eine Verwendung von Mikro Klett auf Velours sowie Haken auf Flausch.

Y-Klett

Kennzeichen 170D21

« Fiir die Anpassung von Gurten, z. B. direkt am Patienten
« Fiir Flauschbander der FreeWalk Orthese

« Fiir schnelle, wieder losbare Verbindungen

» 100 % Polyamid

« Vielfach wiederverschlief3bar

« Flexibel

« Hoher Tragekomfort

Technische Daten

Artikelnummer Breite Farbe
170D21=38-0 38 mm hautfarben

170D21=38-7 38 mm schwarz

Praxisempfehlung 170D21
Im geschlossenen Zustand waschen, um den Verschluss zu schiitzen bzw. um andere
Wascheteile zu schonen.
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Verschlusstechnik

Kennzeichen 29Y63

« Orthetik: Bein-, Rumpf-, Armorthetik

« Prothetik: Bein-, Armprothetik

« Polster mit Fiihrungsschlaufen: Stabile Positionierung des Polsters auf dem Klettband
mithilfe von vier Fiihrungsschlaufen, Gute Polstereigenschaften, Sehr hohes Riickstell-
vermogen, Material: Polyamid, Polyurethanschaum mit Mikrofaserfilm

« Flauschband mit Klett und Umlenkschlaufe: Stabile Umlenkschlaufe mit langem
Flauschband, Sehr guter Stand in der Flache, Weiches Flausch- und Hakenband, Keine
scharfen Auf3enkanten, Vielfach wiederverschlief3bar, Sehr hohe Klettkraft, Sehr gute
Zugfestigkeit, Material: Polyamid

« Band und Polster individuell ablangbar

« Individuell positionierbar

« Angenehm auf der Haut

Informationsmaterialien « Schnell trocknend

646D1475=DE_DE Produktbrief Flauschklett-
verschluss mit Polster

29Y63/29763 |E|

Technische Daten

il

ArtikelInummer Breite Lange Farbe
29Y63=20-7 20 mm 365 mm schwarz

29Y63=30-7 30 mm 410 mm schwarz

29Y63=40-7 40 mm 440 mm schwarz

50 mm 455 mm schwarz

Kennzeichen 29763

« Orthetik: Bein-, Rumpf-, Armorthetik
« Prothetik: Bein-, Armprothetik

« Polyamid

» PU-Weichschaum

« Stabile Positionierung des Polsters auf dem Klettband mithilfe von vier Fithrungsschlaufen
« Gute Polstereigenschaften

« Sehr hohes Riickstellvermdgen

« Polster individuell ablangbar

« Individuell positionierbar

« Angenehm auf der Haut

« Schnell trocknend

Informationsmaterialien
646D1475=DE_DE Produktbrief Flauschklett- E

verschluss mit Polster
29Y63/29263

Technische Daten

Artikelnummer Breite Lange Farbe
29763=20-7 20 mm 110 mm schwarz
éézes=5o.7ﬁ JESSS

30 mm 115 mm schwarz

40 mm 125 mm schwarz

50 mm 135 mm schwarz
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Verschlusstechnik

Kennzeichen 21Y122

« Fiir schnelle, wieder l6sbare Verbindungen

» 21Y122=38-7: Mit verstarkter Umlenkschlaufe

» 21Y122=50-7: Beidseitig mit Hakenband und zwei Umlenkschlaufen
» 100 % Polyamid

« Vielfach wiederverschlief3bar

« Flexibel

« Hoher Tragekomfort

Technische Daten

Artikelbild Artikelnummer Breite Farbe
-- 21Y122=38-7 38 mm schwarz
21Y122=50-7 50 mm schwarz

Praxisempfehlung 21Y122
Im geschlossenen Zustand waschen, um den Verschluss zu schiitzen bzw. um andere
Wascheteile zu schonen.
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Verschlusstechnik

Informationsmaterialien

646D1471=DE_DE Produktbrief PU
Klettverschluss 21Y75N

328 Ottobock | Materialien

Kennzeichen 21Y75N

« Verschlusstechnik fiir die Orthopadietechnik

« Insbesondere fiir Verschlussarten mit hherer Belastung, z.B. Gehorthesen
« Polyamid mit PU-Beschichtung

« Flausch/Heavy-Klett

» Mit Umlenkschlaufe und Lasche

« Vielfach wiederverschlief3bar

« Benutzerfreundlich durch Aussparung von Haken am Klettanfang
« Sehr hohe Klettkraft

« Lange individuell anpassbar

« Abriebfeste, glatte Oberflache

« Leicht zu reinigen durch PU-Beschichtung

» Geringer Auftrag

« Mit feuchtem Tuch abwaschbar

« Attraktives Design

Technische Daten

ArtikelInummer Lange Breite Farbe
21Y75N=280X16-7 280 mm 16 mm schwarz

schwarz

schwarz

schwarz

Kennzeichen 21Y78

« Fiir schnelle, wieder 16sbare Verbindungen

« Mit Umlenkschlaufe

« Flausch- und Hakenband

» 100 % Polyamid

« Lange individuell anpassbar durch Schweifinaht
« Vielfach wiederverschlief3bar

« Hohe Klettkraft

« Sehr guter Stand in der Flache

« Flexibel

» Hautsympathisch durch Velours

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite Farbe
21Y78=420-40-7
21
21
21Y78=650-50-7 schwarz

schwarz

schwal




Kleinteile und Hilfsstoffe

Verschlusstechnik

Klettverschluss
Kennzeichen 21Y78

« Fiir schnelle, wieder l6sbare Verbindungen
« Mit Umlenkschlaufe und Lasche

» 100 % Polyamid

« Vielfach wiederverschlief3bar

« Flexibel

« Hoher Tragekomfort

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe
21Y78=25-0 420 mm 25 mm hautfarben
21Y78=30-0 420 mm 30 mm hautfarben
21Y78=38-0 420 mm 38 mm hautfarben
21Y78=50-0 420 mm 50 mm hautfarben
21Y78=25-2 350 mm 25 mm rot
21Y78=30-2 350 mm 30 mm rot
21Y78=38-2 350 mm 38 mm rot
21Y78=50-2 350 mm 50 mm rot
21Y78=25-4 350 mm 25 mm gelb
21Y78=30-4 350 mm 30 mm gelb
21Y78=38-4 350 mm 38 mm gelb
21Y78=50-4 350 mm 50 mm gelb
21Y78=25-5 350 mm 25 mm blau
21Y78=30-5 350 mm 30 mm blau
21Y78=38-5 350 mm 38 mm blau
21Y78=50-5 350 mm 50 mm blau
21Y78=25-6 350 mm 25 mm weiB
21Y78=30-6 350 mm 30 mm weiB
21Y78=38-6 350 mm 38 mm weiB
21Y78=50-6 350 mm 50 mm weiB
21Y78=25-7 350 mm 25 mm schwarz
21Y78=30-7 350 mm 30 mm schwarz
21Y78=38-7 350 mm 38 mm schwarz
21Y78=50-7 350 mm 50 mm schwarz

Praxisempfehlung 21Y78
Im geschlossenen Zustand waschen, um den Verschluss zu schiitzen bzw. um andere
Wascheteile zu schonen.
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Verschlusstechnik

Kennzeichen 62323

« Fiir Unterschenkel-Orthesen 28U9
« Fiir schnelle, wieder l6sbare Verbindungen
« Mit Umlenkschlaufe und Lasche

» 100 % Polyamid
\ « Vielfach wiederverschlief3bar
e « Flexibel
« Hoher Tragekomfort

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Farbe
62323=38X270 270 mm 38 mm beige
62323=38X310 310 mm 38 mm beige

Praxisempfehlung 623Z3
Im geschlossenen Zustand waschen, um den Verschluss zu schiitzen bzw. um andere
Wéscheteile zu schonen.
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Kleinteile und Hilfsstoffe

Setzmuttern, Schrauben und Nieten

Laminierscheibe
Kennzeichen 29Y57

« Fiir die Herstellung von Schiften

« Einsetzbar in Verbindung mit Ottobock Orthocryl-Harzen und Silikone

» Ermoglicht gute Harzaufnahme besonders der darunter liegenden Armierungs-
materialien

« ,Unsichtbare* Rahmenfixierung

« Keine Korrosion

Technische Daten

Artikelnummer Gewinde
29Y57 M4

Setzmutter / Einpressmutter
Kennzeichen 29C3

« Edelstahl rostfrei
« Ansatz gerandelt

1 g « Sicherer Halt
i Technische Daten

Artikelnummer  Gewinde O Kopf O Ansatz Lange Bestelleinheit
29C3=M4 M4 10 mm 5 mm 3,6 mm Stick
Setzmutter

Kennzeichen 29C5

« Fiir diinne Laminate in der Orthetik
« Edelstahl rostfrei

. « Flach
-{t'.:' .ﬁ{' « Ansatz gerdndelt
] AL « Sicherer Halt

Technische Daten

Artikelnummer Gewinde o Kopf O Ansatz Linge
29C5=M4X7X2.4 M4 7 mm 5,5 mm 2,4 mm
29C5=M4X7 . M4 . 7 mm . 5,5 mm . 3,6 mm
29C5=M4X9 . M4 . 9 mm . 5,5 mm . 3,6 mm
29C5=M5X9 . M5 . 9 mm . 6,5 mm . 9 mm

29C5=M5X18 . M5 . 18 mm . 6,5 mm . 3,6 mm
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Kleinteile und Hilfsstoffe

Setzmuttern, Schrauben und Nieten

332 Ottobock | Materialien

Eingussscheibe, gezahnt
Kennzeichen 507515

« Zum Einlaminieren

« Zur Befestigung von Gurten und Kabelziigen, z. B. bei Orthesengelenken
» Nachtraglich kann ein M4 Gewinde eingeschnitten werden.

» Edelstahl rostfrei

« Mit Au3enverzahnung

Technische Daten

Artikelnummer Zubehor fiir O auflen © Bohrung Starke
507S15 743A18 13,8 mm 3mm 1,5 mm
Setzmutter

Kennzeichen 29C6

« Edelstahl rostfrei
« Mit grofiem Ansatz

Technische Daten

Artikelnummer Gewinde O Kopf O Ansatz Lange
29C6 ) M4 ) 20 mm ) 8 mm ) 7,5 mm
Bandagenrosette

Kennzeichen 21Y5

 Zur Befestigung von Bandagen und Gurten in der Laminiertechnik oder mit Nieten
» Mit 3 Nietlochern

Technische Daten

Artikelnummer Gewinde @ Teller
21Y5=M4 M4 21,5 mm
21Y5=M5 M5 21,5 mm




Kleinteile und Hilfsstoffe

Setzmuttern, Schrauben und Nieten

(h.

Traggurtrosette
Kennzeichen 21Y27

« Zur Befestigung von Bandagen und Gurten in der Laminiertechnik oder mit Nieten
» Mit 3 Nietlochern
» Automatenstahl

Technische Daten

Artikelnummer Gewinde @ Teller
21Y27 M4 ) 27 mm
Bandagenrosette

Kennzeichen 21Y6

» Zur Befestigung von Gurten per Schraubverbindung
» Mit Muttern

Technische Daten

Artikelnummer Gewinde
21Y6 M4
Einschlagmutter

Kennzeichen 502E1

« Fiir Sach-Fiif3e
« Verzinkt

Technische Daten

Artikelnummer Gewinde Lange
502E1=M4X8 M4 8 mm
502E1=M5X8 M5 8 mm
502E1=M6 M6 . 9 mm
502E1-M6X12 M6 12 mm
502E1-M8X17 M8 17 mm
502E1=M10X16 M10 . 16 mm
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Kleinteile und Hilfsstoffe

Setzmuttern, Schrauben und Nieten

Befestigungsplatte

Kennzeichen 21Y17

« Fiir Schlesierbandage
» Mit angenietetem Pelottenknopf
« Sehr stabile Befestigungsmoglichkeit

- Technische Daten
Artikelnummer O Knopf
21Y17 5,5 mm

Befestigungsplatte

Kennzeichen 21Y31

« Fiir Schlesierbandage
« Mit angenietetem Pelottenknopf
« Sehr stabile Befestigungsmoglichkeit

Technische Daten

Artikelnummer O Knopf

21Y31 10 mm

Flachrundkopfschraube mit Innensechskant
Kennzeichen 503F3

« Fiir universelle Befestigungen

« Edelstahl rostfrei

« Flacher Kopf und dadurch ein geringer Auftrag

» Durch Innensechskant keine scharfen Kanten gegeniiber Schlitzschrauben

Technische Daten

Artikelnummer Gewinde Gewindeldange O Kopf Mindest-
bestellmenge

503F3=M4X8-20 M4 7 mm 8 mm 20 Stick

503F3=M4X8-100 M4 7 mm 8 mm 100 Stiick
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Kleinteile und Hilfsstoffe

Setzmuttern, Schrauben und Nieten

Senkschraube mit Kreuzschlitz
Kennzeichen 501T19

« Fiir universelle Befestigungen
« Edelstahl rostfrei
«» Versenkbare Schraube, nach Montage biindig mit Werkstoffoberflache

Technische Daten

Artikelnummer Gewinde Liange
501T19=M4X6 M4 6 mm

501T19=M4X8 M4 8 mm

501T19=M4X10 M4 . 10 mm
501T19=M4X12 M4 . 12 mm
501T19=M4X20 M4 . 20 mm
501T19=M5X10 M5 . 10 mm
501T19=M5X18 M5 . 18 mm

Flachrundschraube mit Schlitz / Hessing-

schraube
Kennzeichen 501516

« Fiir universelle Befestigungen z. B. von Holz auf Metall
« Edelstahl rostfrei

Technische Daten

Artikelnummer Gewinde Gewindeldnge O Kopf
501S516=M4X8X10 M4 8 mm 10 mm
501S16=M4X10X10 M4 10 mm 10 mm

Flachrundkopfschraube mit Schlitz

Kennzeichen 501533

« Fiir universelle Befestigungen z. B. von Holz auf Metall
« Edelstahl rostfrei
« DIN 85-A2

Technische Daten

Artikelnummer Gewinde Gewindeldnge O Kopf
501S33=M4X12X8 M4 12 mm 8 mm
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Kleinteile und Hilfsstoffe

Setzmuttern, Schrauben und Nieten

"
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Kreuzschlitzschraube
Kennzeichen 29Y27

« Fiir Gurtbefestigungen
« Mit weiflem oder schwarzem Kunststoffkopf erhéltlich

Technische Daten

Artikelnummer Gewinde Lange Farbe
29Y27=M4X6-6 M4 6 mm weil}
29Y27=M4X8-6 M4 8 mm weil
29Y27=M4X10-6 M4 10 mm weiB
29Y27=M4X12-6 M4 12 mm weiB
29Y27=M4X20-6 M4 20 mm weiB
29Y27=M4X6-7 M4 6 mm schwarz
29Y27=M4X8-7 M4 8 mm schwarz
29Y27=M4X12-7 M4 12 mm schwarz
29Y27=M4X20-7 M4 20 mm schwarz
Rosettenschraube

Kennzeichen 501S3

« Vernickelt

Technische Daten

Artikelnummer Gewinde Gewindeldnge O Kopf
501S3=M4 M4 8 mm 15 mm
501S3=M5 M5 8 mm 15 mm

Zweiloch-Rundmutter
Kennzeichen 502R1

« Mit metrischem Gewinde

Technische Daten

Artikelnummer Gewinde O Kopf
502R1-M4X14 M4 4mm
502R1-M5X16 M5 16 mm
502R1-M5X18 M5 18 mm
502R1=M6X20 M6 20 mm
502R1=M8X18 M8 .

18 mm




Kleinteile und Hilfsstoffe

Setzmuttern, Schrauben und Nieten

Traggurt-Schraubknopf

Kennzeichen 516S5

« Zur Befestigung von Gurten und Bandagen
« Edelstahl rostfrei

Technische Daten

Artikelnummer Gewinde Gewindeldange O Knopf Knopfhohe
516S5 M4 6,5 mm 14 mm 7 mm

Pelotten-Schraubknopf

Kennzeichen 516S3

 Zur Befestigung von Gurten und Bandagen
« Niro, vernickelt

i i Technische Daten
Artikel Gewind Gewindeldng O Knopf Knopfhéhe @ Sockel
516S3 M4 5,5 mm 6 mm 6,5 mm 8 mm

Pelotten-Schraubknopf

Kennzeichen 516N8

« Zur Befestigung von Gurten und Bandagen
o « Plexidur

Technische Daten

Artikelnummer Knopfhéhe O Zapfen Zapfenldnge Ansatzhohe
- 516N8=9 9 mm 4mm 10 mm 3mm
516N8=12 12 mm 5mm 10 mm 4 mm
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Kleinteile und Hilfsstofte

Setzmuttern, Schrauben und Nieten
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Linsensenk-Holzschraube mit Schlitz

Kennzeichen 503L1

« Zum Verschrauben von Holz
« Stahl, vernickelt
» Linsenférmige Kopfoberflache

» Versenkbare Schraube, nach Montage biindig mit Werkstoffoberflaiche

Technische Daten

Artikelnummer Durchmesser Lange
503L1=3X20 3mm ) 20 mm
Messingstifte

Kennzeichen 506A1

« Zur Befestigung von z. B. Messingblechen
» Mit Rundkopf und Schraubgewinde

Technische Daten

Artikelnummer O Kopf Lange

Mindestbestellmenge

506A1=1.3X13 1,3 mm 13 mm

0,25 kg

Unterlegscheibe / Eingussscheibe

Kennzeichen 507U3

« Zur Verteilung der Schraubenkraft auf eine gréere Flache

« Verhindert das Einsinken oder Eingraben des Schraubenkopfes in das Material

* Messing

Technische Daten

Artikelnummer O auflen O Bohrung Stirke
507U3=8X3X0.5 8 mm 3 mm 0,5 mm
507U3=10X3X0.5 10 mm 3 mm 0,5 mm
507U3=12X3X0.5 12 mm 3 mm 0,5 mm
507U3=14X3.2X2 14 mm 3,2 mm 2 mm

507U3=14X4X0.5 14 mm 4 mm 0,5 mm
507U3=18X4X0.5 18 mm 4 mm 0,5 mm




Kleinteile und Hilfsstoffe

Setzmuttern, Schrauben und Nieten

N

Doppel-Hohlniete

Kennzeichen 504H1

« Fiir unl6sbare Verbindungen

« Unterteil offen, Oberteil geschlossen
« Eisen, vernickelt

» Kein Gewinde nétig

Technische Daten

Artikelnummer O Kopf Liange Mindestbestellmenge
504H1=7-100 7 mm 8,3 mm 100 Stiick
504H1=10-100 10 mm 9,5 mm 100 Stiick
504H1=12-100 12 mm 11,7 mm 100 Stiick
504H1=7-1000 7 mm 8,3 mm 1000 Stiick
504H1=10-1000 10 mm 9,5 mm 1000 Stiick
504H1=12-1000 12 mm 11,7 mm 1000 Stiick

Hohlniete

Kennzeichen 504H3

« Einsetzbar fiir die Befestigung von z. B. Gurten, Laschen
« Fiir unl6sbare Verbindungen

« Unterteil offen, Oberteil offen

» Messing, vernickelt

« Kein Gewinde notig

Technische Daten

Artikelnummer O Kopf Mindestbestellmenge
504H3=7-100 7 mm 100 Stiick
504H3=11-100 11 mm . 100 Stiick
504H3=13-100 13 mm . 100 Stick
504H3=7-1000 7 mm . 1000 Stiick
504H3=11-1000 11 mm . 1000 Stiick
504H3=13-1000 13 mm . 1000 Stiick

Ose

Kennzeichen 515A1

« Fiir Leibbinden
« Eisen, vernickelt

Technische Daten

Artikelnummer @ Loch Linge Pass. Einsetzstempel

515A1 4 mm 4 mm 702A1=2
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Kleinteile und Hilfsstofte

Setzmuttern, Schrauben und Nieten

F
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Eisenniete
Kennzeichen 504F1

« Fiir unl6sbare Verbindungen
« Mit Flachkopf

« Eisen, verzinkt

» Kein Gewinde nétig

Technische Daten

Artikelnummer Durchmesser Liange Mindestbestellmenge
504F1=3X10 3 mm 10 mm 1000 Stiick
504F1=3X12 3 mm 12 mm 1000 Stiick
504F1=3X15 3 mm 15 mm 1000 Stiick
504F1=3X25 3 mm 25 mm 1000 Stiick
504F1=3X30 3 mm 30 mm 1000 Stiick
504F1=4X20 4 mm 20 mm 1000 Stiick
504F1=4X25 4 mm 25 mm 1000 Stiick
Kupferniete

Kennzeichen 504F2

« Fiir unl6éshare Verbindungen
« Mit Flachkopf

» Kupfer

» Kein Gewinde nétig

Technische Daten

Artikelnummer Durchmesser Lange Mindestbestellmenge
504F2=3X6 3mm 6 mm 1000 Stiick
504F2=3X8 3 mm 8 mm 1000 Stiick
Leichtmetallniete

Kennzeichen 504F3

« Fiir unl6éshare Verbindungen
« Mit Flachkopf

o Aluminium

» Kein Gewinde nétig

Technische Daten

Artikelnummer Durchmesser Lange Mindestbestellmenge
504F3=3X6 3 mm 6 mm 1000 Stiick
504F3=3X12 3 mm 12 mm 1000 Stiick




Kleinteile und Hilfsstoffe

Trenn- und Schmiermittel

Silikonfett 400, mittel

Kennzeichen 633F11

« Als Korrosionsschutz bei Steckverbindungen, z. B. Myo, E-MAG Active (Kabelstecker)
« Als Korrosionsschutz fiir z. B. Antriebseinheiten

« Fiir den Planetensatz der Antriebseinheit im Bereich der oberen Extremitat

« Zur Isolation von Bauteilen in der Laminiertechnik

« Sehr gute Warme- und Kaltebestandigkeit

« Hohe Alterungsbestdndigkeit

« Gutes Filmbildungsvermégen

Technische Daten

Artikelbild Artikelnummer Nettoinhalt Verpackungsform
633F11 0,1 kg Tube
S 4
633F11=1 1kg Dose
-
-—

Silikonfett

Kennzeichen 633F50

« Ideale Gleitschicht beim Tiefziehen auf allen Gipsmodellen (auch ohne Strumpf méglich)
« Vereinfacht die Herstellung gleichmafliger Wandungsstarken

« Thixotrop

o Luftdurchladssig

« Nicht hdrtend

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
633F50=1 1 kg
633F50=10 10 kg

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 633F50

% |

i &

¢
Vom Silikonfett 633F50 eine fiir das
Modell ausreichende Menge entnehmen
und gleichméaflig diinn auf das Modell
auftragen.
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Kleinteile und Hilfsstofte

Trenn- und Schmiermittel
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Silikon-Trennmittel
Kennzeichen 519L5

« Zum Trennen, Gleiten und Schmieren

« Versprodungsschutz fiir Gummi, Plastik, Elastomere
« Kompakt und l6semittelfrei

« Ohne FCKW

&

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
519L5 0,41
Silikonol

Kennzeichen 633X35

« Fiir Silikon-Bremssegmente der Jiipa-Kniegelenke
« Trennmittel fiir Kautschuk und Kunststoffe

o Gleitmittel

« Wasserabweisend

« Temperaturbestdndig

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
633X35=0.010 0,01 kg
633X35=5 5 kg

Werkstatt-Ol

Kennzeichen 633X89

« Pflegemittel fiir Gipstische

« Reinigt verschmutzte, 6lverklebte Metallteile

« Entfernt miihelos Flugrost

« Sdubert von Fremdpartikeln

« Silikon-, PTFE-, sdure- und harzfrei bzw. verharzt nicht

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
633X89=0.500 500 ml
633X89=5 51




Trenn- und Schmiermittel

|

Teflon® ist ein eingetragenes Warenzeichen von DuPont.

Kennzeichen 633T2

o Zum Trennen, Gleiten und Schmieren
« Hervorragende antiadhdsive Eigenschaften
» Ohne Fett

R

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt
633T2 300 ml

Praxisempfehlung 633T2
Mittels Pendelbewegung diinne Schichten gleichméaBig auftragen, jedoch muss jede Schicht
fur sich trocknen. Polieren mit einem Tuch erhoht die abweisenden Eigenschaften.

Kennzeichen 633F 16

« Fiir Maschinenelemente aller Art, auf die gleichzeitig stof3artige Belastungen und
riittelnde bzw. oszillierende Bewegungen einwirken

« Besonders geeignet fiir Modular-Kniegelenke

« Auch als allgemeine Montagepaste geeignet

« Hochleistungsschmiermittel fiir Stahl (Edelstahl rostfrei, Titan, Messing) - auch in
Kombination untereinander

« Zur Langzeitschmierung unter extremen Bedingungen

« Hohe Wasserbestandigkeit

« Gute Haftung

» Hervorragender Verschleifischutz

« Guter Korrosionsschutz

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Verpackungsform

633F16=1 1kg Dose
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Trenn- und Schmiermittel

Kennzeichen 633W8

vct:*"\ » Zum Isolieren von Gelenken, Passteilen und Dummys
a3 » Ausgezeichnete Trennwirkung
» Problemlos zu verarbeiten
: Technische Daten
i #t Artikelbild Artikelnummer Nettoinhalt
633W8=12.2 12,29
D
B Xééué .....................................................
Informationsmaterialien i
646A174=D Produktinformation '“N.t‘-}
Prepregtechnik S

Kennzeichen 633F7

« Fiir alle Schienengelenke (Edelstahl rostfrei), auch in Verbindung mit Kunststoff sowie
fiir Stahlgelenke

« Insbesondere fiir Schmierungen Stahl auf Stahl

« Hohe Wasserbestdndigkeit

« Hervorragender Verschleif3schutz

« Guter Korrosionsschutz

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Verpackungsform

Kennzeichen 633G6

« Fiir Prothesen-Gelenke
« Fiir folgende Materialkombinationen: Metall auf Kunststoff, Leder auf Kunststoff und
Kunststoff auf Kunststoff
wk « Ausgezeichnete Temperaturstabilitdt (von -25 °C bis +120 °C)
« Hohe Bestdndigkeit gegen Kalt- und Heilwasser
« Ausgezeichnete Walkbestandigkeit
« Hervorragender Verschleifischutz
« Guter Korrosionsschutz

Technische Daten

ArtikelInummer Nettoinhalt Verpackungsform
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Kleinteile und Hilfsstoffe

Trenn- und Schmiermittel

Spezial-Schmiermittel
Kennzeichen 633F 14

« Fiir Gleitflichen und Reibekontakte, die hohen Lasten ausgesetzt sind und gleichzeitig
eine ,,nicht schmutzende“ Schmierung erfordern, besonders bei geringen und mittleren
Drehzahlen

« Fiir alle zugédnglichen Zahnrader und Achsen in Systemelektrohdanden und
Systemelektrogreifern

« Gute Wasserbestédndigkeit

« Hohes Lasttragevermdgen

» Hervorragender Verschleifischutz

» Guter Korrosionsschutz

O&

Technische Daten
Artikelbild Artikelnummer Nettoinhalt Verpackungsform

633F14=0.050 0,05 kg Tube

T 633F14=1 1kg Dose
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Kleinteile und Hilfsstofte

Profile und Bleche
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Leichtmetall-Profilstab

Kennzeichen 605P8

« Zur Herstellung von Systemschienen

o Aluminium

« Festigkeit: ca. 400 N/mm?2

« Runde Kanten

« Gute Verformbarkeit durch Schranken

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Dicke Bestelleinheit
605P8=14 1000 mm 14 mm 5 mm Stiick
605P8=16 . 2000 mm . 16 mm . 5 mm . Stiick
605P8=20 . 2000 mm . 20 mm . 5 mm . Stiick
605P8=20-12 . 305 mm . 20 mm . 5 mm . Stiick

Edelstahl-Profilstab

Kennzeichen 651P4

« Zur Herstellung von Systemschienen

« Hohe Festigkeit: ca. 800-950 N/mm?

« Runde Kanten

« Punktschweif3bar

« Gute Verformbarkeit durch Schrianken

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Stirke Bestelleinheit
651P4=16 2000 mm 16 mm 4 mm Stick
651P4=20 2000 mm 20 mm 4 mm Stick
Federbandstahl-Profilstab

Kennzeichen 651B1

« Edelstahl rostfrei

« Hohe Festigkeit: ca. 1400 N/mm?

» Runde Kanten

« Kalt gewalzt

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Stirke
651B1=12 2000 mm 12 mm 2 mm




Kleinteile und Hilfsstoffe

Profile und Bleche

Schmiedestab

Kennzeichen 603F1

« Flachstahl

« Hohe Festigkeit: ca. 600-700 N/mm?
» Warm gewalzt

« Oberflache blank

» Gebeizt

« Olfrei

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Stirke
603F1=24X8 3000 mm 24 mm 8 mm
Bander

Kennzeichen 17Z7*

« Fiir den konstruktiven sowie konventionellen Orthesenbau

« Fiir modulare Gelenksysteme (Orthesen)

« Verschiedene Ausfiihrungen (Stahlblech, Aluminiumblech, Edelstahl rostfrei und Titan)
erhiltlich

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Stirke Material
1775=192 192 mm 30 mm 2 mm Aluminiumblech
17Z5=235 . 235 mm . 30 mm . 2 mm . Aluminiumblech
17Z5=280 . 280 mm . 30 mm . 2mm . Aluminiumblech
1775=325 . 325 mm . 30 mm . 2 mm . Aluminiumblech
1729=192 . 192 mm . 30 mm . 1,5 mm . Edelstahl rostfrei
17Z9=235 . 235 mm . 30 mm . 1,5 mm . Edelstahl rostfrei
17Z9=280 . 280 mm . 30 mm . 2 mm . Edelstahl rostfrei
17Z9=325 . 325 mm . 30 mm . 2 mm . Edelstahl rostfrei
17210=192 . 192 mm . 30 mm . 1,6 mm . Titan
17Z10=235 . 235 mm . 30 mm . 1,6 mm . Titan
17710=280 . 280 mm . 30 mm . 2 mm . Titan

17Z210=325 325 mm 30 mm 2 mm Titan

Sitzband

Kennzeichen 1722

« Fiir den konstruktiven sowie konventionellen Orthesenbau
« Fiir modulare Gelenksysteme (Orthesen)

« Insbesondere als proximales Verstdrkungsband

« Erhiltlich in Edelstahl rostfrei

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Starke Material

1722 320 mm 35 mm 2 mm Edelstahl rostfrei
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Kleinteile und Hilfsstoffe

Profile und Bleche

DUR-Aluminiumblech

Kennzeichen 605T1

« Zur Herstellung von Bandern und FOs

« Der bewdhrte Klassiker

o Aluminium: ca. 95 %; Kupfer, Magnesium, Mangan: ca. 5 %
« Festigkeit: ca. 400 N/mm?

« Gute Verformbarkeit durch Treiben und Schrinken

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Stirke
605T1=1.5 1000 mm 500 mm 1,5 mm
605T1=2 1000 mm 500 mm 2 mm
605T1=2.25 1000 mm 500 mm 2,25 mm
605T1=2.5 1000 mm 500 mm 2,5 mm
605T1=3 1000 mm 500 mm 3 mm
605T1=4 1000 mm 500 mm 4 mm
605T1=5 1000 mm 500 mm 5mm

Messingblech (Durana)

Kennzeichen 608T1

« Zur Herstellung von Bandern und FOs
« Kupfer: ca. 63 %; Zink: ca. 37 %

« Festigkeit: ca. 440 N/mm?2

« Kalt gewalzt

Technische Daten

Artikelnummer Linge Breite Stirke
608T1=1.5 1000 mm 600 mm 1,5 mm
608T1=2 1000 mm 600 mm 2 mm
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Kleinteile und Hilfsstoffe

Profile und Bleche

Stahlblech

Kennzeichen 651T1

« Zur Herstellung von Bandern und FOs
« Edelstahl rostfrei (V2A)

« Hohe Festigkeit: ca. 900-1100 N/mm?2
« Oberflache blank

« Kalt gewalzt

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite

Starke

651T1=1000X1 1000 mm 1000 mm

1mm
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Schleifen und Polieren—fir Trichterfrasmaschinen

Kennzeichen 749Y8

« Fiir Schleifwalzen 749F6 / 749F6=T sowie Schleifrolle 702L69

Technische Daten

Artikelnummer O auBlen Breite Korn Gewicht
749Y8=73X200X24 73 mm 190 mm 24 0,12 kg
” C190mm 150 ” ' 0,07kg
C200mm 40 ) 01kg
C200mm 60 ) '~ 0,08kg
200mm 80 ) ' 0,07kg
200mm 100 ) ' 0,07kg
Kennzeichen 749Y16
Technische Daten
Artikelnummer  fiir @ auBien Breite Korn Gewicht
749Y16=A45 749Z7=M16x45 |/ 749Z7=5/8"x45 Putzer / 45 mm 70 mm 40 0,02 kg
702L68 Schleifrolle ,Linea"
749Y16=B45 ;AQZ7=MIGX45 / 749Z27=5/8"x45 Putzer / 45mm 70mm 80 0,015kg .......
702L68 Schleifrolle ,Linea“
749Y16=C45 ;4927=M16x45 | 749Z27=5/8"x45 Putzer / 45mm 70mm 120 0,013kg .......
702L68 Schleifrolle ,Linea“
740Y16=A60 749Z7-M16x60/ 74927=5/8460 Putzer ~ 60mm  70mm 40  003kg
749Y16=B60 ;4927=M16x60 / 749Z27=5/8"x60 Putzer 60mm 70mm 80 0,025kg ......
749Y16=C60 ;AQZ7=M16XGO / 749Z27=5/8"x60 Putzer 60mm 70mm 120 0,002kg .......
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Schleifen und Polieren—fiur Trichterfrasmaschinen

Kennzeichen 749Y7

Technische Daten

Artikelnummer

fiir

@ auBlen

Breite

Gewicht

749Y7=A45X58

749Z3=M16 / 749Z3=5/8
Habermann-Feinputzer

45 mm

50 mm

60 0,015 kg

749Y7=B45X58

749Z3=M16 / 749Z3=5/8
Habermann-Feinputzer

749Y7=C45X58

749Z3=M16 / 749Z23=5/8
Habermann-Feinputzer

749Y7=A60X58

74972=M16 / 749Z2=5/8

749Y7=B60X58

749Y7=C60X58

749Y7=A60X100

749Y7=B60X100

749Z4=M16 / 749Z4=5/8

749Y7=C60X100

Habermann-Feinputzer

749Z4=M16 / 749Z4=5/8

749Y7=A85X58 749Z5=M16 / 74975=5/8 85 mm 50 mm 60 0,021 kg
Habermann-Feinputzer

749Y7=B85X58 749Z5=M16 / 749Z25=5/8 85 mm 50 mm 100 0,019 kg
Habermann-Feinputzer

749Y7=C85X58 749Z5=M16 / 74975=5/8 85 mm 50 mm 150 0,013 kg
Habermann-Feinputzer

Kennzeichen 749Y22

« Fiir Schleifwalze 74978

Technische Daten

Artikelnummer O auBlen Breite Korn Gewicht

749Y22=A25 25 mm 52 mm 40 (grob) 0,008 kg

749Y22=C25 25 mm 52 mm 120 (fein) 0,008 kg
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Kleinteile und Hilfsstofte

Schleifen und Polieren—fur Trichterfrasmaschinen
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Schleifhiilse

Kennzeichen 749Y9

Technische Daten

Artikelnummer  fiir O auBlen Breite Korn Gewicht

749Y9=A22 74976=M16X22 / 74976=5/8"X22 22 mm 20 mm 40 (A) 0,002 kg
Schleifwalze

749Y9=C22 749Z6=M16X22 / 749Z6=5/8"X22 22 mm 20 mm 120 (A) 0,002 kg
Schleifwalze

749Y9=A30 74926=M16X30 / 749Z6=5/8"X30 30 mm 30 mm 40 (A) 0,004 kg
Schleifwalze

749Y9=C30 74976=M16X22 / 74976=5/8"X22 30 mm 30 mm 120 (A) 0,003 kg
Schleifwalze

Kennzeichen 749Y90

« Fiir Schleifwalze 749Z6=M16X30 / 749Z6=5/8“X30

Technische Daten

Artikelnummer @ auBen Breite Korn Gewicht

749Y90=40 30 mm 30 mm 40 0,004 kg

Kennzeichen 749Y45

« Fiir Schleifwalze 749Z16=M16 / 749Z16=5/8

Technische Daten

Artikelnummer @ auBen Breite Korn Gewicht

749Y45=80 11 mm 25 mm 80 0,002 kg

749Y45=150 11 mm 25 mm 150 0,002 kg




Kleinteile und Hilfsstoffe

Schleifen und Polieren—fur Trichterfrasmaschinen

Schleifhiilse

Kennzeichen 749Y48

« Fiir Schleifwalze 749Z17=M16 [ 7497217=5/8

Technische Daten

Artikelnummer @ auBen Breite Korn Gewicht
749Y48=80 16 mm 32 mm 80 0,002 kg
749Y48=150 16 mm 32 mm 150 0,002 kg

Schleifhiilse

Kennzeichen 749Y49

« Fiir Schleifwalze 749Z18=M16 |/ 749Z18=5/8
« Fiir Podo-Schleifrolle 702193

Technische Daten

Artikelnummer O auBen Breite Korn Gewicht
749Y49=80 21 mm 40 mm 80 0,002 kg
749Y49=150 21 mm 40 mm 150 0,002 kg

Schleifhiilse

Kennzeichen 749Y10

Technische Daten

Artikelnummer fiir O auBlen Breite Korn Gewicht

749Y10=A45 749F8=M16X45 / 749F8=5/8X45 45 mm 65 mm 40 0,18 kg
Schleifkegel sowie 702L.94
Podo-Schleifrolle

749Y10=B45 749F8=M16X45 / 749F8=5/8X45 45 mm 65 mm 80 0,16 kg
Schleifkegel sowie 702L.94
Podo-Schleifrolle

749Y10=A65 749F8=M16X65 / 749F8=5/8X65 65 mm 90 mm 40 0,41 kg
Schleifkegel sowie 702L96
Podo-Schleifrolle

749Y10=B65 749F8=M16X65 / 749F8=5/8X65 65 mm 90 mm 80 0,335 kg
Schleifkegel sowie 702L.96
Podo-Schleifrolle

© Der Verkauf erfolgt nur in Verpackungseinheiten von 6 Stiick.
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Kleinteile und Hilfsstoffe

Schleifen und Polieren—fur Trichterfrasmaschinen
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Schleifband-Zuschnitt

Kennzeichen 649G19

« Fiir Schmirgel-Schwabbelputzer 749711

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Korn
649G19=80 55 mm 70 mm 80
649G19=120 55 mm 70 mm 120




Kleinteile und Hilfsstoffe

Schleifen und Polieren—fir Bandschleifmaschinen

Schleifband

Kennzeichen 649G6

Technische Daten

Artikelnummer fiir Linge Breite Korn Gewicht

649G6=180X30X40 701P25/ 701P3 (alte Ausfihrungen) 1800 mm 300 mm 40 0,73 kg
Bandschleifmaschine

649G6=200X25X40  701P4 Bandschleifmaschine

Schleifband

Kennzeichen 649G60

« Fiir Bandschleifmaschine 701P250

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Korn Gewicht
649G60=2175X320 2175 mm 320 mm 40 0,912 kg

Schleifband

Kennzeichen 649G14

« Fiir Kombinierte Plan- und Bandschleifmaschine 701P30

Technische Daten

Artikelnummer Linge Breite Korn Gewicht
649G 14=250X60 2500 mm 50 mm 60 0,16 kg
649G 14=250X120 . 2500 mm . 50 mm . 120 . 0,16 kg
649G 14=250X180 . 2500 mm . 50 mm . 180 . 0,16 kg
649G 14=300X60 . 3000 mm . 50 mm . 60 . 0,19 kg
649G 14=300X120 . 3000 mm . 50 mm . 120 . 0,19 kg
649G 14=300X180 . 3000 mm . 50 mm . 180 . 0,19 kg
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Kleinteile und Hilfsstofte

Schleifen und Polieren—Orthopéadieschuhtechnik / Flexam Maschinen

Schleifband 1650x40

Kennzeichen 649G121

« Fiir Maschinen fiir die Orthopadie-Schuhtechnik 701L70=FSBP140 / 701L21=SB85 /
701L21=SB105 / 701L21=SB125 / 701L22=SBW105 / 701L23=FSBW150 /
701L24=LSB115 / 701L24=FLSB145 / 701L25=FSB115 / 701L25=FSB150 /
701L60=SB75 / 701L60=P110/ 701L61=FSB130/ 701L62=115B

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Korn Gewicht
649G121=24 1650 mm 40 mm 24 0,121 kg
649G121=36 . 1650 mm . 40 mm . 36 . 0,109 kg
649G121=60 . 1650 mm . 40 mm . 60 . 0,083 kg
649G121=80 . 1650 mm . 40 mm . 80 . 0,076 kg
649G121=120 . 1650 mm . 40 mm . 120 . 0,061 kg

Schleifband 1480x100

Kennzeichen 649G124

« Fiir Maschinen fiir die Orthopddie-Schuhtechnik 701L20=S60-A / 701L20=S5125 /
701L21=SB60 / 701L21=SB85 / 701L21=SB105 / 701L21=SB125 / 701L24=LSB115 /
701L24=LSB120 / 701L24=FLSB145 / 701L25=FSB115 / 701L25=FSB150 /
701L51=S50/ 701L60=SB75 / 701L60=P110 / 701L61=FSB130 / 701L62=115B

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Korn Gewicht
649G124=24 1480 mm 100 mm 24 0,272 kg
649G 124=36 . 1480 mm . 100 mm . 36 . 0,244 kg
649G 124=60 . 1480 mm . 100 mm . 60 . 0,186 kg
649G124=80 . 1480 mm . 100 mm . 80 . 0,17 kg

Schleifband 1650x100

Kennzeichen 649G125

« Fiir Maschinen fiir die Orthopédie-Schuhtechnik 701L21=SB125 / 701L23=FSBW150 /
701L25=FSB150 / 701L61=FSB130

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Breite Korn Gewicht
649G125=24 1650 mm 100 mm 24 0,304 kg
649G 125=36 . 1650 mm . 100 mm . 36 . 0,272 kg
649G 125=60 . 1650 mm . 100 mm . 60 . 0,208 kg
649G 125=80 . 1650 mm . 100 mm . 80 . 0,19 kg

649G125=120 . 1650 mm . 100 mm . 120 . 0,152 kg
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Kleinteile und Hilfsstoffe

Schleifen und Polieren—Orthopéadieschuhtechnik / Flexam Maschinen

Schleifband 1125x100

Kennzeichen 649G 155

« Fiir Flexam Undercover 100 701L40

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Korn Gewicht
649G 155=24 1125 mm 100 mm 24 0,207 kg
649G 155=80 1125 mm 100 mm 80 0,129 kg
649G 155=120 1125 mm 100 mm 120 0,104 kg
Kennzeichen 649G110

« Fiir Schleifrolle 749Y112

Technische Daten

Artikelnummer Durchmesser Breite Korn
649G110=24 125 mm 35 mm 24
649G110=60 125 mm 35 mm 60
649G110=80 125 mm 35 mm 80
Kennzeichen 649G112

« Fiir pneumatische Schleifrolle 749Y110

Technische Daten

Artikelnummer Durchmesser Breite Korn
649G112=60 71 mm 200 mm 60
649G112=80 71 mm 200 mm 80
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Schleifen und Polieren—Orthopéadieschuhtechnik / Flexam Maschinen

Kennzeichen 649G130

« Fiir pneumatische Schleifrolle 702163

Technische Daten

Artikelnummer Durchmesser Breite Korn

649G 130=60 71 mm 200 mm 60

649G130=so ............................ 7 1mm ...................................... 2 00mm so .............................................
649G 130=100 ........................... 7 1mm ...................................... 2 oomm .................................... 1 00 ...........................................

Kennzeichen 749Y8

« Fiir pneumatische Schleifrolle 702163

Technische Daten

Artikelnummer @ auBlen Breite Korn Gewicht
749Y8=73X200X24 73 mm 190 mm 24 0,12 kg
749Y8=73X200X160 73mm C190mm 150 )  007kg
749Y8=73X200X40  73mm C200mm a0 ) 01kg
749Y8-73X200X60  73mm 200mm 60 ) 008kg
749Y8=73X200X80  73mm 200mm 80 )  007kg
749Y8=73X200X100 73 mm 200mm 100 ) 007kg

Kennzeichen 749Y16

Technische Daten

Artikelnummer  fiir @ auBen Breite Korn Gewicht

749Y16=A45 749Z7=M16x45 / 749Z7=5/8"x45 45 mm 70 mm 40 0,02 kg
Putzer / 702L68 Schleifrolle ,Linea“

749Y16=B45 749Z7=M16x45 / 749Z27=5/8"x45 45 mm 70 mm 80 0,015 kg
Putzer / 702L68 Schleifrolle ,Linea"

749Y16=C45 749Z7=M16x45 | 749Z27=5/8"x45 45 mm 70 mm 120 0,013 kg
Putzer / 702L68 Schleifrolle ,Linea"

749Y16=A60 749Z7=M16x60 / 749Z7=5/8"x60 60 mm 70 mm 40 0,03 kg
Putzer

749Y16=B60 60 mm 70 mm 80 0,025 kg
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Schleifen und Polieren—Orthopéadieschuhtechnik / Flexam Maschinen

Kennzeichen 649G136

« Fiir Schleifrolle 702L72

Technische Daten

Artikelnummer Durchmesser Korn Gewicht
60 0,009 kg
0,

649G1

Kennzeichen 649G137

« Fiir Schleifrolle 702L73

Technische Daten

Artikelnummer Durchmesser Breite Korn Gewicht

649G137=24 140 mm 35 mm 24 0,024 kg

Kennzeichen 649G128

« Fiir Schleifkegel 702L56

Technische Daten

Artikelnummer Durchmesser Breite Korn Gewicht

649G 128 29/50 mm 40 mm 40 0,005 kg
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Schleifen und Polieren—Orthopéadieschuhtechnik / Flexam Maschinen

Kennzeichen 649G129

« Fiir Schleifkegel 702L58

Technische Daten

Artikelnummer Durchmesser Breite Korn Gewicht
649G129 35/90 mm 47 mm 40 0,013 kg

Kennzeichen 749Y49

« Fiir Schleifwalze 749Z18=M16 |/ 749Z18=5/8
« Fiir Podo-Schleifrolle 702193

Technische Daten

Artikelnummer O auBlen Breite Korn Gewicht
749Y49=80 21 mm 40 mm 80 0,002 kg
" C40mm 150 " 0,002 kg
Kennzeichen 749Y10
Technische Daten
Artikelnummer  fiir @ auBlen Breite Korn Gewicht
749Y10=A45 749F8=M16X45 / 749F8=5/8X45 45 mm 65 mm 40 0,18 kg
Schleifkegel sowie 702L94
Podo-Schleifrolle
749Y10-B45  749F8-M16X45/ 749F8=5/8X45  45mm  65mm 80  016kg

Schleifkegel sowie 702L.94

Schleifkegel sowie 702L9
Podo-Schleifrolle

749Y10=B65 749F8=M16X65 / 749F8=5/8X65 65 mm 90 mm 80 0,335 kg
Schleifkegel sowie 702L96
Podo-Schleifrolle

Der Verkauf erfolgt nur in Verpackungseinheiten von 6 Stick.
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Kleinteile und Hilfsstoffe

Schleifen und Polieren—Orthopéadieschuhtechnik / Flexam Maschinen

Schleifhiilse

Kennzeichen 649G 153

« Fiir Bimser 702L161

Technische Daten

Artikelnummer Durchmesser Korn Gewicht
649G 153=80 130 mm 80 0,025 kg
649G153=100 130 mm 100 0,022 kg

649G 153=120 130 mm 120 0,019 kg
Kennzeichen 649G 154

« Fiir Bimser 7021160

Technische Daten

Artikelnummer Durchmesser Korn Gewicht
649G 154=60 90 mm 60 0,011 kg
649G 154=80 90 mm 80 0,009 kg
649G 154=100 90 mm 100 0,009 kg
649G 154=120 90 mm 120 0,008 kg
Kennzeichen 649G126

« Fiir Schleifmaschine 701P45

Technische Daten

Artikelnummer Liange Breite Korn Gewicht
649G 126=60 875 mm 100 mm 60 0,11 kg
649G126=120 875 mm 100 mm 120 0,081 kg
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Kleinteile und Hilfsstoffe

Schleifen und Polieren—Orthopéadieschuhtechnik / Flexam Maschinen
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Schleifband

Kennzeichen 649G 146

« Fiir Tischschleifmaschine ,,Oneliner VS1150“ 701P46

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Korn

Gewicht

649G 146 1149 mm 150 mm 24

0,317 kg




Schleifen und Polieren

Kennzeichen 64927

« Fiir Nickel

« Fiir Kunststoffe

 Zur Oberflachenbearbeitung
« Zum Hochglanzpolieren

Technische Daten

Artikelnummer Gewicht

64927 0,7 kg

Kennzeichen 649P7

« Fiir Holzschliff

« Hervorragende Schleifleistung

Technische Daten

Artikelnummer Breite Korn

649P7=40 600 mm 40

649P7-60  e00mm 60

649P7-80  e00mm ‘80

649P7=100 ~e00mm 100
Bitte bei der Bestellung die gewlinschte Lange in Meter angeben.

Kennzeichen 649G4

« Fiir Holzschliff

« Fiir Maschinenschliff

« Schnellschliffstreuung

Technische Daten

Artikelnummer Breite Korn

649G4=55XK40 55 mm 40

649G4=55XK100 Cssom 100

649G4=55XK180 S ssom 180

649G4=100XK0 - 100 mm 0

649G4=100XK60 - 100 mm 60

649G4=100Xk80 100 mm 80

649G4=100XK100 00mm 100

649G4=100XK120 - 00mm 120

Bitte bei der Bestellung die gewlinschte Lange in Meter angeben.
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Kleinteile und Hilfsstoffe

Schleifen und Polieren

Schleifgitter

Kennzeichen 649G22

« Ermoglicht vereinfachte Oberflichenbearbeitung von Gipsmodellen
« Passt sich den Rundungen beim Schleifvorgang an

Technische Daten

Artikelnummer Linge Breite Korn
649G22=100 280 mm 230 mm 100
649G22=180 280 mm 230 mm 180

Soft Pad Schleifpapier

Kennzeichen 649G 26

« Fiir manuelles Nachschleifen von Konturen, Rundungen und schwer zuganglichen
Stellen

 Polyurethanschaum mit Aluminiumoxid

» Trocken und nass einsetzbar

« Hochflexibel, knickt nicht

« Bildet keine scharfen Kanten

« Passt sich jeder Kontur an

» Rutscht nicht in der Hand

« Erzeugt ein sehr feines und gleichméfiiges Finish

Technische Daten

Artikel- Ausfithrung Lange Breite Korn Hohe Bestell- Packungs-

nummer einheit inhalt

649G26=320 320 115 mm 140 mm 320 - 400 5mm Packung 20 Stiick
(fein)

649G26=400 400 115 mm 140 mm 400 - 500 5mm Packung 20 Stiick
(super fein)

Verarbeitungs- und Nutzungsbeispiel fiir 649G26

Soft Pad Schleifpapier 649G26 zusammen-
gedriickt ins Wasser tauchen und voll-
saugen lassen.
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Mit dem vollgesogenen Soft Pad Schleif- Erneut Soft Pad Schleifpapier mit Wasser
papier das Gipsmodell mit kreisenden vollsaugen lassen und mit der Schaumseite
Bewegungen unter geringem Druck mit der  das Gipsmodell abziehen, um mit den
Kornoberfldche bearbeiten. (Die Schleif- entstandenen Gipsriickstanden feine Poren

riickstande nicht unter flielendem Wasser zu schlieflen.
abspiilen!) Soft Pad Schleifpapier kann

mittig gefaltet werden, um kleine Radien

zu bearbeiten ohne den Randverlauf zu

beschadigen.



Lo6t- und SchweiBmaterialien

]
L
el Fie Silber
. ¥

e

Kennzeichen 637L8

« Zum L6ten von Edelstahl rostfrei, z. B. zum Léten von allen Ottobock Schienen aus
Edelstahl rostfrei

« Schmelztemperatur: 595 - 630 °C

« Hervorragende Flief3eigenschaften

« Lotstellen sind bis zu einer Betriebstemperatur von 200 °C dauerfest

Technische Daten

Artikelnummer Durchmesser Lange

637L8=1.5X500 1,5 mm 500 mm

Kennzeichen 637F1
o Zum L6ten mit Silberlot 637L8=1.5x500

« Zum Loten von Stahl, Edelstahl und anderen Metallen, aufler Leichtmetallen
« Pastose Konsistenz

D

Technische Daten

Artikelnummer Gewicht
637F1=0.100 0,1 kg
637F1=0.500 0,5 kg

Praxisempfehlung 637F1

 Sollte die Paste fir bestimmte Anwendungen zu dick sein, kann diese mit Wasser verdiinnt
werden.

¢ Flussmittelriickstande kénnen mit Wasser oder Beizmittel entfernt werden.

Kennzeichen 637D1

« Fiir Autogen-Schweif3en

« Niedriglegierter Stahl

« Diinnfliissig

« Geeignet fiir Betriebstemperaturen bis 350 °C

Technische Daten

Artikelnummer Durchmesser Liange

637D1=2 2 mm 1.000 mm
éé§D1=3 ...... amm 1.000 mm
éé§D1:4 ...... dmm 1.000 mm
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Kleinteile und Hilfsstoffe

Lot- und SchweiBmaterialien
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Schweifelektrode
Kennzeichen 637E1

« Fiir Schweiflen von Edelstahl rostfrei, z. B. zum Schweif3en von allen Ottobock Schienen
aus Edelstahl rostfrei

« Fiir schwer schweiflbare Grundmaterialien, z. B. Werkzeugstahl

« Guter Korrosionsschutz

» Geeignet fiir Betriebstemperaturen bis 300 °C

Technische Daten

Artikelnummer Durchmesser Lange

637E1=2X300 2mm 300 mm




Beschichtungsmaterialien

Kennzeichen 618T40

« Zur Beschichtung von Metallteilen im Sinterbad, z. B. Orthesenschienen
« Fiir eine glatte Oberflache

« Jonomer

» Thermoplast-Pulver

» Schmelztemperatur: 93 °C

o Schweifitemperatur: 105 - 108 °C

« Guter Korrosionsschutz

» Guter UV-Schutz

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt Farbe
618T40=H 4 kg hautfarben
éiéﬂo:s . ;.chwarz

Kennzeichen 61629

« Zum Verkleiden von Produkten, z. B. Orthesengelenken bzw. -schienen
« Kunststoffschlauch mit runden Kanten

« Guter Isolationsschutz

« Guter Korrosionsschutz

« Gute Bestandigkeit gegeniiber Fliissigkeiten

Technische Daten

Artikelnummer Durchmesser Lange Farbe
61629=19X61 19 mm 50 m schwarz
61629=25.4X30 25,4 mm 50 m schwarz
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Armstutzen und Gehstocke
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Kennzeichen 22K10

« Als Stiitze fiir den Unterarm

« Ideal fiir Kinderhdnde

« Bietet Sicherheit beim Gehen

» Mit Gummikapsel abgepolstert - sorgt fiir gute Haftung beim Gehen
« Sicherer und angenehmer Griff

« Ansprechendes Kinderdesign

Technische Daten

Artikelnummer Passende Kapseln Farbe
22K10 23K12=B bunt
23K12=R

Kennzeichen 22K5

« Als Stiitze fiir den Unterarm

« Ideal fiir Kinderhdnde

« Bietet Sicherheit beim Gehen

» Mit Kunststoff-Handgriff

» Mit Gummikapsel abgepolstert - sorgt fiir gute Haftung beim Gehen

» Leichtmetall

« Hohenverstellbar um jeweils 25 mm von 660 bis 860 mm (Boden-Handgriff)
« Sicherer und angenehmer Griff

« Gewicht: 0,880 kg/Pa.

Technische Daten

Artikelnummer Passende Kapseiln Farbe
22K5 23K2=16 blau
23K6=16 silber eloxiert

Kennzeichen 22K*

« Als Stiitze fiir den Unterarm

« Bietet Sicherheit beim Gehen

» Mit Kunststoff-Handgriff

« Mit Gummikapsel abgepolstert — sorgt fiir gute Haftung beim Gehen
 Leichtmetall

» Hoéhenverstellbar um jeweils 25 mm von 780 bis 980 mm (Boden-Handgriff)
« Sicherer und angenehmer Griff

« Gewicht: 1,140 kg/Pa.

» Maximale Belastung: 140 kg/Stiick

Technische Daten

Artikelnummer Passende Kapsein Farbe
22K2 23K2=16 silber eloxiert
23K6=16




Armstitzen und Gehstocke

Kennzeichen 22K7

« Als Stiitze fiir den Unterarm

« Bietet Sicherheit beim Gehen

« Mit Softgriff

» Mit Gummikapsel abgepolstert — sorgt fiir gute Haftung beim Gehen

» Leichtmetall

» Hoéhenverstellbar um jeweils 25 mm von 780 bis 980 mm (Boden-Handgriff)
« Sicherer und angenehm weicher Softgriff

« Gewicht: 1,260 kg/Pa.

« Maximale Belastung: 140 kg/Stiick

Technische Daten

Artikelnummer Passende Kapsein Farbe

22K7 23K11 blau
silber eloxiert

Kennzeichen 23K77

« Fiir Unterarmstiitzen 22K7

« 1 Paar - fiir links und rechts

« Anatomische Form

« Schiitzen auch nach langerer Benutzung vor Druckstellen
« Angenehm weiches Tragegefiihl

« Verringert Ermiidungserscheinungen

Technische Daten

Artikelnummer
23K77

Bitte bei Bedarf zusatzlich bestellen!

Kennzeichen 2252

« Bietet Sicherheit beim Gehen

« Ohne Gummikapsel

« Holz

« Anatomische Form des Handgriffs

Technische Daten

ArtikelInummer Passende Kapseiln Farbe
22S2=S 23K1=2 schwarz
2252=B 23K1=2 braun
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Armstutzen und Gehstocke

Kennzeichen 23K1

« Fiir Stiitzstock 22S2
« Sorgen fiir gute Haftung beim Gehen

Technische Daten

Artikelnummer @ Loch GroBe Farbe

23K1=00 14 mm 00 schwarz

ekl 16mm 0 SChwarZ .....................................
23K1=1

23K1=2 20 mm 2 schwarz

Sakisa 22mm 3 SChwarZ .....................................

Kennzeichen 23K2

« Fiir Unterarmstiitzen 22K2 und 22K5
« Sorgen fiir gute Haftung beim Gehen

Technische Daten

Artikelnummer @ Loch Farbe
23K2=16 16 mm grau
23K2=21 21 mm grau

Kennzeichen 23K6

« Fiir Unterarmstiitzen 22K2 und 22K5
« Sorgen fiir gute Haftung beim Gehen

Technische Daten

Artikelnummer @ Loch Farbe
23K6=16 16 mm schwarz
23K6=21 18 mm schwarz
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Kleinteile und Hilfsstoffe

Armstitzen und Gehstocke

Gummikapsel
Kennzeichen 23K11

» Fiir Unterarmstiitze 22K7
« Sorgen fiir gute Haftung beim Gehen

Technische Daten

Artikelnummer @ Loch Farbe
23K11 16 mm blau
Gummikapsel

Kennzeichen 23K12

« Fiir Unterarmstiitzen fiir Kinder 22K10

« Sorgen fiir gute Haftung beim Gehen

Technische Daten

Artikelnummer @ Loch Farbe
23K12=R 16 mm rot
23K12=B 16 mm blau
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Schutzausriistung
(GefStoftV)

Ottobock bietet fiir die Produkte, die gefahr-

liche Stoffe im Sinne der Gefahrstoffverordnung
(GefStoffV) darstellen, eine Schutzausriistung an.
Diese umfasst Produkte zum Schutz der Hande, des
Gesichts, der Augen, der Atemwege sowie anderer
Teile des Korpers. Die notwendigen Informationen
iiber die fiir das Produkt geeignete Schutzausriistung
konnen Sie aus unseren Sicherheitsdatenblattern
entnehmen.

Dariiber hinaus werden auch Produkte angeboten,
die zur Erste-Hilfe-Versorgung bei Unfallen dienen.

Aktuelle Produktinformationen finden Sie
jederzeit unter www.pem.ottobock.com




&
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Kennzeichen 641H13

« Zur Verwendung bei Kunststoffen
« Mit Stulpe

« Baumwoll-Jersey

« Innen aufgeraut

« Flauschig

« Gute Passform

« Atmungsaktiv

» Flammhemmend imprédgniert

Technische Daten

ArtikelInummer Linge Gewicht Farbe

Bestelleinheit

641H13 240 mm 0,11 kg sand/beige

Paar

Kennzeichen 641H3

« Zur Verwendung bei Kunststoffen
» Mit Stulpe

« Baumwoll-Schlingengewebe

« Gute Passform

« Flammhemmend impragniert

Technische Daten

Artikelnummer Liange Gewicht Farbe

Bestelleinheit

Paar

280 mm 0,17 kg rohweiB

Kennzeichen 641H15

« Alternative zum Lederhandschuh

« Mit Segeltuchstulpe

« Nitrilbeschichtetes Gewebe mit Baumwoll-Jersey
« Teilbeschichtet

« Hohe mechanische Belastbarkeit

o Gummizug auf dem Handriicken

« Hervorragende Passform

« Hoher Tragekomfort

« Guter Gripp

« Schutz vor 01, Fett und Feuchtigkeit

Technische Daten

Artikelnummer GroBe Farbe Bestelleinheit
641H15=9 9 grau/braun Paar
Paar




Schutzausriistung (GefStoffV)

Schutzhandschuhe

Kennzeichen 756Y8

« Schutzhandschuh fiir Schweif3arbeiten
« Chrom-Spaltleder

» Mit langen Stulpen

« Robust und weich

Technische Daten

Artikelnummer Lénge Gewicht Bestelleinheit
756Y8 350 mm 0,18 kg Paar

Schnittschutzhandschuhe

Kennzeichen 641H14

« Gegen Schnittverletzungen
« Mit Stulpe

« Sehr guter Schnittschutz

» Gute Passform

» Guter Gripp

» Schutz vor Feuchtigkeit

« Atmungsaktiv

Technische Daten

Artikelnummer GroBe Farbe Bestelleinheit
641H14=7 7 grau Paar
641H14=8 8 grau Paar
641H14=9 9 grau Paar
641H14=10 10 grau Paar

Einmal-Handschuhe
Kennzeichen 641H1

« Zur einmaligen Verwendung

« PVC
¥
‘ -
/ Y Technische Daten
.)‘ Artikelnummer Gewicht Bestelleinheit
641H1 0,338 kg Paar
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Schutzausriistung (GefStoffV)

Informationsmaterialien

646A174=D

Produktinformation

Prepregtechnik

lu

ok
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Latex-Handschuh fiir Gipsarbeiten
Kennzeichen 641H12

« Zur Verwendung bei Gipsarbeiten

« Puderfrei

« Passneutral

« Hochelastisch

« Hohe Tastsensibilitdt und Griffsicherheit
« Nicht steril

Technische Daten

Artikelnummer GroBe Bestelleinheit Packungsinhalt

641H12 7% Packung 100 Stiick

Latexfreier Untersuchungshandschuh
Kennzeichen 641H9

« Vielseitig einsetzbar

« 100 % Nitril

« Latexfrei

« Puderfrei

« Passneutral

« Hochelastisch

« Hohe Tastsensibilitdat und Griffsicherheit
« Nicht steril

Technische Daten

Artikelnummer GroBe Farbe Bestelleinheit Pack It
641H9=2 8 blau Packung 100 Stiick
641H9=3 9 blau Packung 100 Stiick

Chemikalienschutzhandschuh
Kennzeichen 641H17

» Gegen eine Vielzahl von Chemikalien

« Nitrilbeschichtetes Gewebe

« Hervorragende Passform erlaubt langes ermiidungsfreies Arbeiten
« Guter Gripp durch angeraute Fingerspitzen, auch bei nassen Teilen

Technische Daten

Artikelnummer GroBe Farbe B lleinhei Pack inhal
641H17=7 7 blau Packung 100 Stiick
641H17=8 . 8 . blau . Packung . 100 Stiick
641H17=9 . 9 . blau . Packung . 100 Stiick
641H17=10 . 10 . blau . Packung . 100 Stiick
641H17=11 11 blau ' Packung 100 Stiick




Schutzausriistung (GefStoffV)

Chemikalienschutzhandschuhe
Kennzeichen 641H16

« Gegen eine Vielzahl von Chemikalien

« Nitrilbeschichtetes Gewebe

« Flexibel, um sich Hand anzupassen

 Durch die Lange von 300 mm werden weite Bereiche des Unterarms vor Chemikalien-
kontakt geschiitzt

« Vermeidung von Schwitzen durch leichte Velourisierung

Technische Daten

Artikelnummer GroBe Farbe Bestelleinheit
641H16=8 8 grin Paar
641H16=9 9 grin Paar
641H16=10 10 grin Paar

Chemikalienschutzhandschuhe
Kennzeichen 641H18

» Gegen eine Vielzahl von Chemikalien

« Butylkautschuk

« Leicht gepuderte Innenseite ermdglicht ein leichtes An- und Ausziehen
« Sehr hohe Gasdichtigkeit

« Hohe chemische Bestédndigkeit

Technische Daten

Artikelnummer GroBe Farbe Bestelleinheit
641H18=8 8 schwarz Paar
641H18=9 9 schwarz Paar
641H18=10 10 schwarz Paar

Schutzbrille

Kennzeichen 756Y6

« Zum Schutz der Augen vor schéddlichen Einfliissen wie Chemikalien, Staub, Splittern
« Verstellbare Biigel

Technische Daten

Artikelbild Artikelnummer Ausfiihrung
756Y6=1 farblose Kunststoffglaser
756Y6=2 graue Kunststoffglaser aus

Polycarbonat, fir SchweiBarbeiten
(Schutzstufe: 5)
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Kennzeichen 756Y64

« Zum Schutz der Augen vor schéddlichen Einfliissen wie Chemikalien, Staub, Splittern
» 100 % UV-Schutz

« Einteilige Scheibe mit Seitenschutz und Augenbrauenschutz

« Scheibenwinkel und Biigellange verstellbar

« DX Beschichtung = beschlagfrei, antistatisch, kratzfest

\ Technische Daten
Artikelnummer Ausfiihrung
756Y64=1 farbloses Kunststoffglas

Kennzeichen 756Y15

» Zum Schutz des Gesichtes vor schadlichen Einfliissen wie z. B. Staub, Splittern
« Kunststoff

« Mit beschlagfreier 1 mm starker Kunststoffscheibe 540 x 195 mm

« Mittels Drehverschluss auf die gewiinschte Kopfgréf3e einstellbar

Technische Daten

Artikelnummer Gewicht

756Y15 0,25 kg

Kennzeichen 756Y16

« Beschlagfreie 1 mm starker Kunststoffscheibe 540 x 195 mm

Technische Daten

Artikelnummer Ersatzteil fiir Gewicht

756Y16 756Y15 0,125 kg

Bitte bei Bedarf zusatzlich bestellen.
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Kennzeichen 756Y7

» Zum Schutz der Augen und des Gesichts beim Elektroschweifien
« Synthetikfaser
« Athermal-Gliser (Schutzklasse 9A DIN) und farblose Vorsatzgldser (auswechselbar)

« Mit Handgriff

Technische Daten

Artikelnummer Gewicht

756Y7 0,39 kg

Kennzeichen 756Y17

« Kapselgehorschutz bei hohen Lautstdarken
» Ausgezeichnete Ddmmeigenschaften

« Breite, weich gepolsterte Auflagen

« Perfekte Anpassung an die Kopfform

« Variabel verstellbar

Technische Daten

Artikelnummer Gewicht Farbe

756Y17
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Schutzausriistung (GefStoffV)
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Einweg-Feinstaubmasken
Kennzeichen 756Y22

« Fiir staubbelastete Arbeiten in Industrie und Handwerk

« Schutz gegen feste und feuchte Partikel

«» Schutzstufen und Priifungszeugnisse gemaf} EN 149:2001

«» Synsafe-Material fiir minimale Atemwiderstinde und maximale Filterleistung

« Leicht und anwenderfreundlich

« Ausatemventil fiir langere Einsédtze und besseren Atemkomfort

« Hohe Aufnahmekapazitat

» Hoher Tragekomfort

» Hygienische Einzelverpackung, daher Schutz gegen Verschmutzung und Garantie fiir
einen sauberen, jederzeit einsetzbaren Atemschutz

« Gefaltet, daher leicht in der Tasche mitzufiihren

Technische Daten

Artikelnummer Schadstoffklasse Ventile Gewicht Farbe
756Y22=1 FFP1(1) ohne Ventil (-) 12g dunkelblau
756Y22-1V FFPLQY) it Ventil (V) 184 " dunkelblau
756Y22-2 FFP2(2) ' ohne Ventil () 20y  hellblau
756Y22-2V FFP2(2) it Ventil (V) 28y  hellblau
756Y22-3V FFP3 (3) it Ventil (V) 8¢ ' weiB

Praxisempfehlung 756Y22

Anwendung

FFP1 bis zum 4-fachen gegen feste und Frasen, Schleifen, Sagen, Kehren von Béden
des Grenzwertes flussige Partikel

FFP2  bis zum 10-fachen  gegen feste und Holzarbeiten mit Eichenholz, SchweiBen, Versprithen
des Grenzwertes flissige Partikel von Emulsionen mit niedrigem Dampfdruck,

Beschichtungsarbeiten, Verarbeiten von Carbon- und
Glasfasermaterialien (z. B. Schneiden)

FFP3  bis zum 30-fachen  gegen feste und Verspriihen von Lacken, Schleifen von ausgeharteten
des Grenzwertes flussige Partikel Carbon- und Glasfasermaterialien

FFP = Filtering Face Pieceolspan

Atemschutz-Halbmaske
Kennzeichen 756Y80

« Als Atemschutz

« Zum Einsatz mit Partikelfiltern, Gas- und Kombifiltern mit Rund-Gewinde Rd 91
» Ohne Filter

» Guter Sitz

« Dichtigkeit einer Vollmaske

» Material des Maskenkdrpers ist angenehm zu tragen

« Einfaches An- und Ablegen durch Kopfspinne mit verrutschsicherer Banderung
« Druckfreies Tragen unter Sicherheitshelm

« Gepriift nach EN 140 mit CE-Zeichen

Technische Daten

Artikelnummer GroBe Gewicht (ohne Filter)

756Y80 medium/large 0,19 kg




Kennzeichen 75675

« Vorfilter fiir Filter mit Anschluss Rd 91

Technische Daten

Artikelnummer Zubehor fiir Gewicht Bestelleinheit Pack inhalt

756Y80 0,15 kg Packung 50 Stiick

Bitte bei Bedarf zusatzlich bestellen.

Kennzeichen 75624

« Schraubfilter mit Anschluss Rd 91 fiir Atemschutz-Halbmaske 756Y80
« Partikelfilterklasse A1-P2:

A = organische Gase;

1 = geringes Riickhaltevermdgen;

P = Partikel;

2 = mittleres Riickhaltevermogen
« Gepriift nach EN 141 mit CE-Kennzeichen

Technische Daten

Artikelnummer Zubehor fiir Gewicht Bestelleinheit Pack inhalt
75674 756Y80 0,55 kg Packung 5 Stiick

Bitte bei Bedarf zusétzlich bestellen.

Kennzeichen 754T3

« Zur sicheren Aufbewahrung fiir Atemschutz-Halbmaske 756Y80
« Robuste Ausfiihrung mit Schultergurt

Technische Daten

Artikelnummer Zubehor fiir Gewicht
754T3 756Y80 0,38 kg

Bitte bei Bedarf zusatzlich bestellen.
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Kennzeichen 641S1

« Zur Verwendung bei Gipsarbeiten
» Mit Gewebeeinlage
» Bestdandig gegen viele Sduren

Technische Daten

Artikelnummer Linge Breite Gewicht Farbe

641S1 100 cm 80 cm 0,75 kg weiB

Kennzeichen 641S5

« Zum einmaligen Gebrauch

« Ultraleicht, dabei extrem fest
« Gehammert

« Feuchtigkeitsundurchlassig
» Hygienisch

« Umweltfreundlich

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite B lleinhei Pack

ek

641S5 130 cm 75 cm Packung 100 Stiick

Kennzeichen 64156

o Zum Schutz ideal bei Um- und Abfiillarbeiten

« Schiitzt vor Partikeln und Fliissigkeitsspritzern
« TYVEK-PRACTIK-Material

« 5 Druckknopfe, 2 Taschen

« Individuelle Gr6f3en erhdltlich

« Fusselarm

« Ultraleicht

« Hohe Reif3- und Abriebfestigkeit

« Antistatisch

o Atmungsaktiv

Technische Daten

Artikelnummer




Schutzausriistung (GefStoffV)

Schweifder-Schiirze
Kennzeichen 756Y14

« Bietet Schutz beim Schweifien
» Chrom-Spaltleder
« 2 verstellbare Riemen

Technische Daten

Artikelnummer Lange Breite Gewicht

756Y14 100 cm 80 cm 1,2 kg

Stiefelschutz

Kennzeichen 641S7

o Zum Schutz der Schuhe bzw. Stiefel
« Starke PE-Folie

« Rautiert

o Gummizug

« Bindeband am Knéchel

« Laufsohle verstarkt

Technische Daten

Artikelnummer Hohe Stérke Bestelleinheit

641S7 56 cm 150 pm Paar

Handedesinfektionsmittel
Kennzeichen 640219

« Zur hygienischen und chirurgischen Handedesinfektion sowie zum Einreiben
« Umfassend wirksam gegen Bakterien, Pilze und behiillte Viren

« Auflerdem wirksam gegen Adeno-, Papova- und Rotavirus

« Hervorragende Sofortwirkung

« Riickfettend

» Auch bei Dauergebrauch auflerordentlich gut vertraglich

» Gebrauchsfertig — unabhadngig von Waschbecken und Wasser

&

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt

640Z19 500 ml
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Schutzausriistung (GefStoffV)

Raum-Desinfektionsmittel
Kennzeichen 640240

« Zur Kombination mit Raum-Desinfektionsgerdt 758E1

« Zum Abt6ten von Bakterien, Viren und Pilzen

* 3 % Wasserstoffperoxid mit Silberkomplex

» Hohe Materialvertraglichkeit, inkl. bei sensibler Elektronik
« Reinigung ohne Riickstdnde

Technische Daten

Artikelnummer Zubehor fiir Inhalt
640240 758E1 51
Informationsmaterialien
646D708=DE Produktinformation
Raum-Desinfektionsgerét
758E1

Kennzeichen 640F23

« Fiir die griindliche und schonende Hande- und Korperreinigung
« Moderne hautmilde Tenside
ﬂ « Hautangepasster pH-Wert von ca. 5,5
« Seifen- und alkalifrei
« Parfiim- und farbstofffrei
= » Schnell und tropffrei direkt aus der Flasche zu entnehmen

Technische Daten

i - Artikelnummer Nettoinhalt
640F23 500 ml
®
Cellona®-Hautschutzcreme
Kennzeichen 640210
» Schutz- und Pflegecreme zur Verwendung bei Gipsarbeiten
« Gute Dosierbarkeit
=, « Zieht schnell ein
A ' « Haut wird mit einem permeablen Schutz- bzw. Pflegefilm iiberzogen
« Optimal fiir stark beanspruchte Haut
\} Technische Daten
Artikelnummer Nettoinhalt Bestelleinheit
640210 0,11  Tube

Cellona® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Lohmann.
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Kennzeichen 640218

« Pflegecreme und Hautschutz vor und nach der Arbeit

» Wirksamer Schutz gegeniiber wasserloslichen sowie 6116slichen Fremdstoffen und
wechselnden Arbeitsstoffen

» Verhinderung von potentiellen Allergenen

« Starkung der hauteigenen Schutzfunktionen

« Verbesserung des Hautbildes

« Nachhaltige Pflege der Haut

Technische Daten

Artikelnummer Nettoinhalt

640Z18=0.1 11

Kennzeichen 627B18

- » 627B18=1: Zur Versorgung von Verletzungen und Wunden an den Fingern
 Aus textilem, langs- und querelastischem Gewebe

g
v

¢ ;’“ « Gebrauchsfertige Zuschnitte fiir die sofortige Anwendung

« Zeitsparend und hygienisch

« Gute Dauerklebkraft

« Sicherer und fester Halt auch bei starker Beanspruchung

« Luftdurchldssig

* 627B18=2: Zur Versorgung von Verletzungen und Wunden

» Hygienische Box zur teilweisen Entnahme

« Zuverldssig klebend

« Wundkissen mit Antiwundverklebungseigenschaft

« Wundatmend perforiert

Technische Daten

Artikelbild Artikel Name Linge  Breite  Bestelleinheit Packungsinhalt
627B18=1 Fingerpflaster 120 mm 20 mm Packung 100 Stiick
G e T

s verband
L]
— Kennzeichen 758X5

« Fiir Betriebe und Schutzraume gemaf3 § 39
« DIN13157C
« Mit Wandhalter

Technische Daten

Artikelnummer Breite Tiefe Hohe Gewicht

758X5 260 mm 160 mm 80 mm 1,8 kg
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Schutzausriistung (GefStoffV)

Augenspiilstation
Kennzeichen 758X11

'“gmﬂlmﬂuﬂ

« Als Erste-Hilfe-Station zum Ausspiilen der Augen von Fremdkérpern, wie z. B. Stauben
und Chemikalien

« Stationdrer Wandschrank aus Stahlblech

» Mit Spezialhalterung fiir 2 Augenspiilflaschen

« Stets griff- und einsatzbereit

Technische Daten

Artikel- Lange Breite Tiefe Gewicht Lieferumfang Farbe

nummer

758X11 350 mm 260 mm 100 mm 2,3 kg ohne 9016
Augensplil- verkehrweiB
flaschen

Augenspiilflaschen-Set
Kennzeichen 758Y100

« Bei Gefahr fiir das Sehvermégen durch Schadstoffe

« 2 Augenspiilflaschen

« Gefiillt mit 1.000 ml steriler, physiologischer, isotoner Kochsalzlosung 0,9 %
« Gemaf3 DIN 12930, CE 0562

« Schwemmt Fremdstoffe aus dem Auge

« Ungedffnet ca. 3 Jahre verwendbar

Technische Daten

Artikelnummer Zubehor fiir Durchmesser Hohe Gewicht

758Y100 758X11 80 mm 305 mm 2,3 kg

© Bitte bei Bedarf zusatzlich bestellen.
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A

Abfiilllset 106
Abreissgewebe mit Kennfdden 39, 114, 143, 153
Aceton 205
Acryform Mono 173
Acryform Poly 172
Acrymed Mono 172
Acrymed Poly 172
Akemi-Schnellspachtel 176
Alabaster Modellgips 17
Alginat 27
Anatomische Softgriffe 369
Anker Preform 87
Anschauungsset Carbonprofilstdabe 78,138
Antibakterielles ThermoLyn clear 41
Antibakterielles ThermoLyn soft, farblos 43
Antibakterielles ThermoLyn soft, hautfarben 44
Antibakterielles ThermoLyn steif 42
Aramid Gewebeprepreg 139
Armierungs-Kit 87
Atemschutz-Halbmaske 380
Augenspiilflaschen-Set 386
Augenspiilstation 386
B

Bandagenrosette 332,333
Béander 347
Baumwoll-Trikotschlauch 246
Befestigungsplatte 334
BetaSil Kofferset 166
BetaSil Nachfiillset 167
Bettungsschaum, selbstklebend 231
C

Carbonfaser-Flechtschlauch 81
Carbonfaser-Gewebe 83, 84
Carbonfaser-Gewebeband 86
Carbonfaser Gewebeprepreg 138
Carbonfaserprepreg, unidirektional 139
Carbon-Glasfaser-Flechtschlauch 80
Carbon-Glasfaser-Gewebeband 85
Carbon Kunstleder 248
CarbonTEX - Glasfaser-Gewebe 291
CarbonTEX PRO - Carbonfaser-Gewebe 292
Carbon-UD-Schlauch 79
Cellona®-Hautschutzcreme 24,384
Chemikalienschutzhandschuh 376
Chemikalienschutzhandschuhe 377
Chlorosil / Chlorosil-Katalysator 165, 166
Chrom-Zickelleder 244
Clipverschluss 315
ComforTex air 237
ComforTex grippy 236
ComforTex smooth 235
ComforTex soft 234
Container Preform 89
C-Orthocryl 104
CP-Kontaktklebstoff 180
CR-Kontaktklebstoff 180
Cyamet-Schnellklebstoff (Sekundenklebstoff) .........ceceevereerererrennenes 160, 189
Cyanacrylat-Schnellklebstoff als Dosierstift 161, 189
D

DACRON®-Filz 40, 90, 154
Dinoschaum 228
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Doppel-Hohlniete 339
Doppelseitiges Klebeband 64, 134, 204
Doppelseitiges PVC-Klebeband 129, 198
Dosierpistole SuperGlue 192
DUR-Aluminiumblech 348
Dyatec 229
Dyneema Gewebeprepreg 140
Dynoform 225
Dynoform, perforiert 226
E

Easy Fit Anziehhilfe 302
EasyFit Arm Anziehhilfe 304
Edelkorund-Schleifpapier 363
Edelstahl-Profilstab 346
Eingussscheibe, gezahnt 332
Einmal-Handschuhe 375
Einschlagmutter 333
Einweg-Feinstaubmasken 380
Einwegschiirzen 382
Eisenniete 340
Elastik-Trikotschlauch, weif} (Filterschlauch) 75
Elastische Gipsbhinden 16
Elastischer Doppel-Gurt 318
Elastischer Gurt 317
Elastogrip-Verschluss 320
Elektroschweifier-Schutzschild 379
EP Harter fiir Orthopox 110
Ersatzscheibe fiir Gesichtsschutz 378
Ersatzteilset RevoFit2 311
Evazote® 217
F

Farbpaste 119, 120
Federbandstahl-Profilstab 346
Fettstifte 20
Fibersil 170
Fixierungsbandage 307
Flachrundkopfschraube mit Innensechskant 334
Flachrundkopfschraube mit Schlit 335
Flachrundschraube mit Schlitz / Hessingschraube..........ccceeeveevverevercnennne 335
Flauschklettverschluss mit Polster 326
Flausch-Veloursband 321
Flexibler Kork 242
Flussmittel 365
Frottee-Polsterstoff 233
Frottee-Polsterstoff, selbstklebend 232
G

Gehorschut 379
Gesichtsschutz 378
Gipsbinden Cellona® 16
Gipsisoliercreme 14
Gips, pords 18
Gipsschiirze 382
Gipsshirt 23
Gipsstrumpf 23
Gips, synthetisch 18
Gipstrennfliissigkeit 14, 65
Glasfaser-Flechtschlauch 80
Glasfaser-Gewebe 82
Glasfaser-Gewebeband 84
Glasfaser-Gewebeschlauch 77
Glasfaser-Gitter-Klebeband 149, 202
Glasfaser-Matte (Biegelow-Matte) 82
Glasfaser-Roving 78




Gleitpaste, weifd 343
Grobstaubfilter 381
Grundierung fiir Nicht-PUR-Produkte 297
Gummikapsel 370,371
Gummikapsel, elastisch 370
Gummikork 148, 243
Gurtband 316
H

Haftvermittler 38,152, 160, 188
Handedesinfektionsmittel 383
Hartepulver 101, 106, 109
Harter fiir Pedilen-Hartschdume 31, 95
Harter fiir Pedilen-Weichschaum 96
Haérterpaste 100, 106, 177, 186
Harzfolie 112, 141
Hautschutz 1-2-3 plus 385
Helanca-Zweizug-Kunstleder 247
Heptan 171
Hohlniete 339
Holzspatel 99, 122
|

Impresil Kofferset 28,162
Impresil Nachfiillset 29,163
Isopropylalkohol 205
K

Kéltespray 113, 142
Katalysator 158
Klebeband fiir Vakuumtechnik.........cccceeeuereen 37,117,132, 147,151, 201
Klett-Flauschband 322
Klettverschluss 327,329, 330
Klettverschlussband 318, 319
Klettverschlussband ,,2 in 1 323
Klettverschluss-Hakenband, selbstklebend 321
Klettverschluss mit Schweifindhten 328
Kombinationsfilter 381
Kontaktklebstoff 148,179, 184
Kopierstifte 20
Korperschutztrikot 24
Korperschutztrikotset 23
Krepp-Klebeband 133, 203
Kreuzschlitzschraube 336
Kun-Gel Komponenten A + B im Set 168
Kunststoffklebstoff 183
Kupferniete 340
L

Laminierscheibe 331
Latexfreier Untersuchungshandschuh 376
Latex-Handschuh fiir Gipsarbeiten 376
Leichtmetallniete 340
Leichtmetall-Profilstab 346
Leichtspachtel 177
Leinenklebeband 132,202
Leinenschleifband 363
Linsensenk-Holzschraube mit Schlitz 338
Loctite® 241 193
Loctite® 242 194
Loctite® 243 195
Loctite® 245 194
Loctite® 601 193
Loctite® 3090 190

Mechanische Schutzhandschuhe 374
Messbecher 98, 121
Messingblech (Durana) 348
Messingstifte 338
Microballoon 102
Microklett, selbstklebend 239,324
Mikrokork 243
Mischblock 168
Monofilament-Klebeband 133, 203
Multicolor OD 227
Musterring Polstermaterialien 212
Musterring SuperSkin 294
Musterring ThermoLyn fiir Definitivschaft 41
N

Nachfiillpackung BetaSil Statikmischer 168
Nachfiillpackung Impresil Statikmischer. 29,163
Nachfiillpackung SuperGlue Statikmischer 192
Neopren® 237
Neopren®-Klebstoff 185
Neopren®, soft 238
Neopren®-Zellkautschukband 128, 197
Nora® Aero sorb mittel 218
Nora® Aero sorb weich 219
Nora® Lunairflex 222
Nora® Lunairflex, perforiert 222
Nora® Lunairmed 223
Nora® Lunairmed, perforiert 224
Nora® Lunalastik 224
Nora® Lunasoft SI 220
Nora® Lunasoft SLW 221
Nora® Lunatec Combi 7 221
Nylglas-Krausel-Trikotschlauch, weif3 77
Nylglas-Trikotschlauch, weif3 76
Nylon-Krausel-Trikotschlauch, hautfarben 75
Nylon-Krausel-Trikotschlauch, weif3 74

Nylon-Strumpf

26, 67,72,115, 144,169

(0

Oberschenkelhaltebandage 306
Oberschenkelhaltebandage aus Neopren® 305
Orthocryl, extraweich 105
Orthocryl-Lack 19, 206, 207
Orthocryl-Laminierharz 80:20 103
Orthocryl-Laminierharz 80:20 PRO 104
Orthocryl-Laminierharz 80:20 Speed 103
Orthocryl-Siegelharz 101
Orthocryl-Siegelharz-Kompaktklebstoff 100, 186
Orthocryl-Spachtel 176
Orthocryl, weich 105
Orthopddie-Chromleder 245
Orthopox Carbongewebe 111, 113, 142
Orthopox Epoxidharz 110
Orthopox Gewebe flex 111,113, 142
Orthovinyl Laminierharz 108
Ose 339
P

Pastasil 164
Pedilen-Abdruckschaum 32
Pedilen-Abformer 31,91
Pedilen-Hartschaum 100 91
Pedilen-Hartschaum 200 92
Pedilen-Hartschaum 300 92
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Pedilen-Hartschaum 450 93
Pedilen-Hartschaum 600 93
Pedilen-Hartschaum 700 94
Pedilen-Weichschaum 150 95
Pedilen-Weichschaum 300 96
Pedilin 213
Pedilin-Konus fiir Soft Socket 214
Pedilin, perforiert 214
Pedilin SilverShield® 212
Pelottenknopf 316
Pelotten-Schraubknopf 337
Perlon®-Elastik-Trikotschlauch, weif3 74
Perlon®-Trikotschlauch, weif3 73, 116, 145
Pflaster 385
Pigmisil 170
Plastaband 127,196
Plastazote® 215
Plastazote®, perforiert 216
Plastilin-Knetmasse 124
Polierpaste, griin 363
Polster fiir Flauschklettverschluss 326
Polstergummi 230
Polyestergewirk 63, 90
Polyesterklebeband 38,118, 147,152, 201
Polyester-Trikotschlauch, weif3 76
Polyethylen-Klebeband 130, 131, 199, 200
PPT 229
Presskork 242
PS-Velour 238
PU Klettverschluss 328
PUR-Schaumstoffklebstoff 182, 297
PVA-Folie 122
PVA-Folienschldauche 117,123, 146, 159
PVC-Folie, glasklar 123
PVC-Folienschlduche, glasklar 114,124, 143
PVC-Klebeband (Coroplast) 131, 200
PVC-Profilstdbe 86
PVC-Schaum, selbstklebend 232
Q

QuickFit Buckle 313
QuickFit Strap 312
R

Rahmen Preform 88
Raum-Desinfektionsmittel 384
Relax-Schaum 231
RevoFit2 Diagnostic 310
RevoFit2 Lamination 311
Riemen 309
Riemen, bearbeitet 309
Rind-Blankleder. 244
Rollschlaufe 315
Rosettenschraube 336
S

SafeLock Buckle 314
SafeLock Slider 314
Samisch-Schaf-Schlichter 244
Saugvlies Compoflex® 250 145
Saugvlies Compoflex® SB 250 146
Schaftdekor ,,Bears, blue green grey“ 276
Schaftdekor ,,Bears, green purple orange® 275
Schaftdekor ,,Bears, red blue yellow* 272
Schaftdekor ,,Butterflies* 274
Schaftdekor ,,Camouflage Earth“ 282
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Schaftdekor ,,Carbon, heavy grey* 286
Schaftdekor ,,Carbon, raspberry red 285
Schaftdekor ,,Carbon, sand“ 284
Schaftdekor ,,Carbon, water blue“ 286
Schaftdekor ,,Concrete® 281
Schaftdekor ,,Faces* 280
Schaftdekor ,,Fox“ 276
Schaftdekor ,,Giraffes, light green” 271
Schaftdekor ,,Kaleidoscope, black red“ 277
Schaftdekor ,,Kaleidoscope, black white* 278
Schaftdekor ,,Mandala, to colour it yourself* 278
Schaftdekor ,Mega Jeans“ 283
Schaftdekor ,,Mini Jeans* 282
Schaftdekor ,,Modern Jeans* 284
Schaftdekor ,,Muscles, white black® 279
Schaftdekor ,,On the Road* 273
Schaftdekor ,,Ottobock, green” 289
Schaftdekor ,,Ottobock, light blue* 288
Schaftdekor ,,0ttobock, yellow* 290
Schaftdekor ,,Raindrops* 280
Schaftdekor ,,Starry sky, blue“ 272
Schaftdekor ,,Stars, pink* 274
Schaftdekor ,,Tabaluga“ 270
Schaftdekor ,,Uni, black® 288
Schaftdekor ,,Uni, skin colour* 287
Schlauchstrumpf 25, 66
Schleifband 351, 355, 361, 362
Schleifband 1125x100 357
Schleifband 1480x100 356
Schleifband 1650x40 356
Schleifband 1650x100 356
Schleifband-Zuschnitt 354
Schleifgitter 20, 364
Schleifhiilse.. 350, 351, 352, 353, 357, 358, 359, 360, 361
Schleifhiilse fiir Schlei 359, 360
Schmiedestab 347
Schnallenstiick 307, 308
Schnallriemen 307, 308
Schnellgipsbinde Bipatrix® 15
Schnellgipsbinde Biplatrix® 15
Schnittschutzhandschuhe 375
Schrumpfschlauch 367
Schutzbrille 377,378
Schutzhandschuhe 375
Schutzkittel 382
Schweif3draht 365
Schweif3elektrode 366
Schweifler-Schiirze 383
Senkschraube mit Kreuzschlitz 335
Setzmutter 331,332
Setzmutter / Einpressmutter 331
Silberlot 365
Silikon-Entferner 171
Silikonfett 68, 341
Silikonfett 400, mittel 125, 341
Silikonfolie 37,63, 151
Silikon-Grundierung 171
Silikonkautschuk 158
Silikonol 342
Silikon-Trennmittel 69, 160, 342
Sinterpulver 367
Sitzband 347
Soft Pad Schleifpapier 21,364
Spannclip 309
Spezialklebstoff Kartusche A und B 188
Spezial-Schmiermittel 344, 345
Spritzlack 208




Spriihklebstoff fiir dauerhafte Klebungen 178
Spriihklebstoff fiir wiederldsbare Klebungen 178
Stabilisator 159
Stahlblech 349
Stiefelschutz 383
Stuckgips 17
Stiitzstock 369
SuperGlue 191
SuperSkin fiir Nicht-PUR-Produkte 296
SuperSkin fiir PUR-Produkte 295
SuperSkin Reiniger 298
Synthetische Steifverbande Cellacast Xtra® 22
T

Talkum Pharma 102
Technogel®-Tafel 240, 241
Teflon®-Spray 343
ThermoLyn clear 54
ThermoLyn PE 200 50
ThermoLyn Pedilon 46
ThermoLyn PETG clear 52
ThermoLyn PP-C 48
ThermoLyn PP-H 49
ThermoLyn RCH 500 51
ThermoLyn RCH 1000 52
ThermoLyn SilverShield® 45
ThermoLyn soft, farblos 58
ThermoLyn soft, hautfarben 56
ThermoLyn soft, schwarz 57
ThermoLyn steif 55
ThermoLyn supra flexibel 61
ThermoLyn supra soft 59
ThermoLyn supra soft plus Silicone 60
ThermoLyn Trolen 30, 47, 98,121
Thermopapier ,,Bears, blue green grey“ 258
Thermopapier ,,Bears, green purple orange* 256
Thermopapier ,,Bears, red blue yellow* 254
Thermopapier ,,Butterflies“ 255
Thermopapier ,,Camouflage Earth 263
Thermopapier ,,Carbon, heavy grey“ 268
Thermopapier ,,Carbon, raspberry red” 266
Thermopapier ,,Carbon, sand* 266
Thermopapier ,,Carbon, water blue* 267
Thermopapier ,,Concrete“ 262
Thermopapier ,,Faces* 261
Thermopapier ,,Fox* 257
Thermopapier ,,Giraffes, light green 252
Thermopapier ,,Kaleidoscope, black red” 258
Thermopapier ,,Kaleidoscope, black white“ 259
Thermopapier ,,Mandala, to colour it yourself“ 260
Thermopapier ,,Mega Jeans* 264
Thermopapier ,,Mini Jeans“ 264
Thermopapier ,,Modern Jeans* 265
Thermopapier ,,Muscles, white black* 260
Thermopapier ,,On the Road“ 254
Thermopapier ,,Raindrops* 262
Thermopapier ,,Starry sky, blue“ 253
Thermopapier ,,Stars, pink“ 256
Thermopapier ,,Tabaluga“ 252
Thermopapier ,,Uni, black” 269
Thermopapier ,,Uni, skin colour* 268
TP.C Carbonfaser Gewebe 36, 150
TP.C Textil 36, 150
Tragedose 381
Traggurtrosette 333
Traggurt-Schraubknopf 337
Transpad 68

Trennfolie 39,153
Trennmittel 126
Trennmittel HS 30
Trichter-Innenlack 206
Trikothalter 24
Tuchfilz 246
U

UHU hart 187
UHU-plus, endfest 300 187
Umlenkschlaufe 315
Umlenkschlaufe fiir Pelottenknopf 316
Universalklebstoff 181
Unterarmstiitzen 368, 369
Unterarmstiitzen fiir Kinder 368
Unterlegscheibe / Eingussscheibe 338
Unterschenkelhaltebandage 305

\'J

Vakuum-Dichtband

118, 127, 147,197

Vaseline 27
Velveton 247
Verbandkasten 385
Verdiinner fiir CP/CR-Kontaktklebstoff 181
Verdiinnung 184
Verdiinnung fiir 635C2A 296
Verdiinnung fiir Kontaktklebstoff 636N9 179
Verdiinnung fiir Kontaktklebstoff 636W45 185
Verdiinnung fiir Kunststoffklebstoff 636W17 184
Verdiinnung fiir Neopren®-Klebstoff 636W65 185
Verdiinnung fiir Orthocryl-Harze 107
Verdiinnung und Lésungsmittel 19, 182, 207
Vernetzer 183
W

Wachs 125, 149, 344
Walkleder 245
Wiarmeschutzhandschuhe 374

WarmeschutzhandschuheKennzeichen 641H13Zur Verwendung bei Kunst-
stoffenMit StulpeBaumwoll-Jerseylnnen aufgerautFlauschigGute PassformAt-

mungsaktivFlammhemmend impragniertTechnische Daten................... 374
Waschlotion 384
Weichschaum, A -Komponente 97
Weichschaum, B-Komponente 97
Werkstatt-O1 342
Y-Klett 325
Y-Klett mit PU-Beschichtung 325
Zellkautschuk 230
Zweiloch-Rundmutter 336
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1-10

5714 87
5715 87
5716 88
5717 89
6T2 214
11-20

17Y106 86
17Z* 347
1722 347
21-30

21B3 305
21B4 305
21B34 24
21B37 306
21B42 309
21B43 309
21B44 309
21Y5 332
21Y6 333
21Y17 334
21Y27 333
21Y31 334
21Y56 307
21Y58 307
21Y60 308
21Y62 308
21Y75N 328
21Y78 328,329
21Y92 315
21Y122 327
22K* 368
22K5 368
22K7 369
22K10 368
2282 369
23K1 370
23K2 370
23K6 370
23K11 371
23K12 371
23K77 369
29C3 331
29C5 331
29C6 332
29R127 315
29Y27 336
29Y57 331
29Y63 326
29763 326
81 -90

LS T-N DR 26, 67, 72, 115, 144, 169
83A2 171
83A4 171
83L1 171
84A1 172
84A3 172
84P1 172
84P3 173
84V1 27
85F1 14, 65
85F3 126
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85H11 164
85H31 168
85P11 165
85P21 165
85P31 166
857* 170
87A1 27
87A5 29,163
87G1 18
87G4 18
87Z* 170
88M10 307
89M2 168
91 -100

99B25 25, 66
99B71 114, 124, 143
1o} :1:3 117, 123, 146, 159
101-170

170D17 316
170D20 316
170D21 325
170D29 325
170Z4 322
501 - 600

50153 336
501516 335
501533 335
501T19 335
502E1 333
502R1 336
503F3 334
503L1 338
504F1 340
504F2 340
504F3 340
504H1 339
504H3 339
506A1 338
507515 332
507U3 338
51402 315
51478 314
51479 314
514713 310
514714 311
514720 312
514721 313
5147114 311
515A1 339
516N8 337
51653 337
516S5 337
519L5 69, 160, 342
601 - 700

603F1 347
605P8 346
605T1 348
608T1 348
616B10 138
616B11 139
616B13 139

616B15 140
LTS3 L 39, 114, 143, 153
616B60 112, 141
616F1 123
616F4 122
616F8 131, 200
616F10 129,198
616F26 37, 63,151
616F27 37,151
616F28 39,153
616G3 77
616G4 82
616G6 40, 90, 154
616G12..ceeeeeieeeeeeneeeennne 83, 84,111,113, 142
616G13 80
616G14 80
616G15 81
616G18 82
616G26 63, 90
616G60 145
616G61 146
616G128 292
616G180 291
616G181 111,113, 142
616H10 86
616H11 85
616H20 79
616S5 166
61656 167
616S8 241
6165116 240
616T* 49, 50, 51, 61, 231
616T3 30, 47,98, 121
616T16 52
616T25 232
616T52 55
616T53 58
616T59 59
616T69 56
616T73 46
616T83 54
616T111 60
616T112=1.5-99 68
616T120 48
616T183 52
616T200 45
616T252 42
616T253 43
616T269 44
616T283 41
616T690 57
61679 367
617D50 97
617D51 97
617F8 30
617H5 110
617H11 91
617H12 92
617H17 105
617H19 103
617H19S 103
617H21 101
617H32 92
617H35 95
617H37 31,91
617H41 94
617H42 96
617H43 158




617H44 158
617H45 158
GLTHAG wveerreeeeeeeerereseeesennn 38, 152, 160, 188
617H47 159
617H48 93
617H51 105
617H55 104
617H61 93
617H119 104
617H500 108
617P5 110
T30 35 U SR 100, 106, 177, 186
617P21 31,95
617P32 926
617P37 101, 106, 109
617R15 36, 150
617R18 36, 150
617S* 216, 217, 228
617S3 213
61756 214
617S7 215
617510 237
617515 238
617568 229
617570 225
617571 226
617592 227
6175119 229
6175173 219
6175174 218
6175180 224
6175181 223
6175187 221
6175188 222
6175189 224
6175190 222
6175191 220
6175192 221
6175203 212
617Z* 120
61722 119
61778 102
618T40 367
619M3 230
619M5 230
619M9 231
620P1 242
620P2 242
620P3 148, 243
620P4 243
620P15* 238
621]2 244
621R1 244
621R4 245
621S4 244
621W2 245
621X* 247
621X9 248
622P4 246
623F62 237
623F109 234
623F110 235
623F112 236
623G1 317
623G3 317
623G4 318
623G60 317
623H29 316

623M8 247
623P2 232
623P3 233
623P50 252
623P52 253
623P60 256
623P61 264
623P62 264
623P74 268
623P84 265
623P85 261
623P86 263
623P87 262
623P88 262
623P89 266
623P90 267
623P92 258
623P93 259
623P94 260
623P95 269
623P96 268
623P97 254
623P98 254
623P99 256
623P100 258
623P101 255
623P103 260
623P106 257
623P107 266
623P110 252
623550 271
623552 272
623560 274
623561 283
623562 282
623S74 286
623581 288
623582 289
623583 290
623584 284
623585 280
623586 282
623587 280
623588 281
623589 285
623590 286
623592 277
623593 278
623594 279
623595 288
623596 287
623597 272
623598 273
623599 275
6235100 276
6235101 274
6235103 278
6235106 276
6235107 284
6235110 270
623T1 246
623T3 73,116, 145
623T4 76
623T5 74
623T8 75
623T9 76
623T10 74
623T11 77

623T13 75
623Z* 239, 324
62371 318
62372 320
62373 330
62374 323
62378 321
623712 319
623796 321
627B1 132,202
627B2 133, 203
627B3 149, 202
627B4 131, 200
627B5 128,197
627B6 133, 203
627B18 385
627B40 130, 199
633D5 64, 134, 204
633F7 344
633F11 125, 341
633F14 345
633F16 343
633F50 68, 341
633G6 344
633T2 343
633T18 113, 142
633W8 125, 149, 344
633X35 342
633X89 342
634A1 19, 182, 207
634A3 205
634A6 179
634A20 184
634A23 184
634A28 107
634A58 205
634A59 185
634A67 185
634A71 181
634A80 298
635C1 295
635C2A 296
635C2B 296
635C3 297
63518 206
635L12 19, 206
635L13 208
635L14 207
635L16 208
636D3 e 37,117, 132, 147, 151, 201
636D14... ... 38,118, 147,152, 201
636K6 124
636K7 176
636K8 127,196
636K9 176
636K11 160, 189
636K12 194
636K13 193
636K14 193
636K17 177
636K18 100, 186
636K36 161, 189
513 1. T 118, 127, 147, 197
636K40 178
636K41 178
636K44 190
636K49 191
636N9 148,179
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636W1

636W17

636W22

636W23

636W26

636W28

636W45

636W46

636W58

182,

636W60
636W65

636W71

636W72

637D1

637E1

637F1

637L8

639A1

640F23

640Z5

640Z10

24,

640718
640Z19

640Z40

641H1

641H3

641H9

641H12

641H13

641H14

641H15

641H16

641H17

641H18

64151

641S5

64156

641S7

641T2
641T3

641T9

641T10

642B2

98,

642K13

642V15

645C1

28,

645C2

646M2

646M18

646M39

78,

646M69
646M85

649G4

649G6

649G14

649G19

649G22

649G26

649G60

20,
21,

649G110

649G112

649G121

649G124
649G125

649G126

649G128

649G129

649G130
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181
183
187
187
183
188
184
194
297
195
185
180
180
365
366
365
365
102
384

14
384
385
383
384
375
374
376
376
374
375
374
377
376
377
382
382
382
383

24

23

23

23
121
106
162

20

20
212
294
138

41
294
363
355
355
354
364
364
355
357
357
356
356
356
361
359
360
358

649G136 359
649G137 359
649G146 362
649G153 361
649G154 361
649G155 357
649P7 363
64977 363
651B1 346
651P4 346
651T1 349
699B1 78
699B2 84
699G* 15,16
699G1 16
699G2 17
699G4 17
699G21 15
699G30 22
69951 32
699Y3 99,122
701 - 800

749Y7 351
749Y8 350, 358
749Y9 352
749Y10 353, 360
749Y16 350, 358
749Y22 351
749Y45 352
749Y48 353
749Y49 353, 360
749Y90 352
754T3 381
756K31 192
756Y6 377
756Y7 379
756Y8 375
756Y14 383
756Y15 378
756Y16 378
756Y17 379
756Y22 380
756Y64 378
756Y74 29,163
756Y75 168
756Y76 192
756Y80 380
756Z4 381
75675 381
758X5 385
758X11 386
758Y100 386
A-Z

0C1560 302, 304
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