é SKSMEKANIIKKA

Vakio- ja erikoisketjut
Tarvikkeet

KETJU- JA HIHNAKAYTOT 3
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PARHAAT TUOTTEET JA
ERINOMAINEN PALVELU

Tsubakilla tiedetaan, ettd asiakkaat haluavat
parasta, ja etté asiakkailla on ainutlaatuisia omia
vaatimuksia. Voimmekin ylpeina esitella laaja-
alaisen tuoteohjelmamme, joka tyydyttaa
vaativimmatkin odotukset.

Uskomme myos, etté tulevina vuosina tuottei-
den ja palveluiden laatuvaatimukset kasvavat
merkittavasti. Naista tulevaisuuden suuntauk-
sista markkinajohtaja Tsubaki ottaa haasteen
teknisend uudistajana. Tsubakin paatuotteita
autojen ajoituskayttojarjestelmien ohessa ovat

teollisuusketjut, korvakeketjut ja isot kuljetinket-

jut. Vapaakytkimet, ketjupyorat, akselikytkimet,
turvalaitteet sekd hammashihnat ja -pyorat
taydentavat tuoteohjelmaa.

Tsubakilla on 28 tuotantolaitosta ympari maail-
maa, ja Euroopan markkinoita palvelee uusi
Dordrechtin logistiikkakeskus Hollannissa.
Eurooppalaisen standardin mukaiset, huippu-
laatuiset Winner-ketjut valmistetaan nykyaikai-

sessa Osakan Kyotanaben tehtaassa Japanissa.
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1. Kolme perusmittaa Tapin materiaalin pitaa kestaa hyvin korkeaa Sisalenkki

Jako, rullan halkaisija ja siséleveys ovat rullaketjun
kolme perusmittaa. Nama mitat tarvitaan myos
madrittamaan ketjulle sopiva ketjupyora.

2. Perusosat

Sivulevy

Ketjuvoima siirtyy sivulevyjen valityksella tapeilta/
holkeilta toisille. Sivulevyjen materiaalin pitaa
kestad hyvin staattista, dynaamista ja sykays-
maistd kuormitusta kestédékseen vastaavia
ketjukayton toistuvia kuormituksia.

Tappi

Tappiin kohdistuu sivulevyn kautta leikkaavia ja
taivuttavia voimia. Ketjuvoima siirtyy tapilta
holkille, joka yhdessa tapin kanssa muodostaa
laakeroidun ketjunivelen.

murtokuormaa, leikkaus- ja taivutusvoimia ja
lisdksi olla iskun ja kulumisen kestavaa.

Holkki

Holkkia kuormittaa toistuvasti rulla osuessaan
ketjupydran hampaalle ja tappi, jonka kanssa se
muodostaa samalla laakeroidun ketjunivelen.
Taman takia holkin pitda kestaa hyvin iskumaista
ja kuluttavaa rasitusta.

Rulla

Rullaan kohdistuu iskumainen kuorma aina sen
osuessa vetdvan ketjupydran hampaalle. Se on
puristuksessa ketjupydran hampaan ja holkin
vélissa. Rullamateriaalin pitéa olla hyvin
kulumista seka vaihtelevaa pintapainetta
kestavaa ja vasymislujaa terasta.

Holkit on asennettu puristussovitteella sisa-
sivulevyihin ja pyorivat rullat holkkien péaalle.
Sisalenkki on samanlainen yksi- ja moniriviselle
ketjulle.

Ulkolenkki

Ulkolenkki koostuu keskenaan puristussovit-
teisista tapeista ja ulkosivulevyista. Monirivisen
ketjun ulkolenkin valisivulevy (08B asti) ja
vélisivulevyt (10B ja isommat) ovat vakioketjuilla
liukusovitteisia. SUPER-sarjan ketjuilla kaikki
vélisivulevyt ovat puristussovitteisia.




TSUBAKI-RULLAKETJU

Innovation in Motion

TSLIBAKI

F AL

Supistuslenkit

Vakio supistuslenkki

1-rivinen 2-rivinen

Supistuslenkin

’7 sivulevy

Tappi

\— Saksisokka —

Tuplajakoinen supistuslenkki

1-rivinen

Niitattu |
tappi

Supistuslenkin

2-rivinen

sivulevy

Liitoslenkit

Telkijousellinen liitoslenkki

’7 Ulkosivulevy *‘

Saksisokallinen liitoslenkki

Jousisokallinen liitoslenkki

r Sivulevy

Saksisokallinen 2-rivisen ketjun liitoslenkki
— Ulkosivulevy

. —  Vili-
—— Tappi Tappi sivulevy(t)
|
[
Tellijousi | Litoslenkin | Saksi- Jousi. L Liitoslenkin saksi- | |

irtosivulevy sokka sokka irtosivulevy sokka Liitoslenkin

irtosivulevy

3. Liitososat Vakiosupistuslenkki siirtaa vain 65 % ketjun Supistuslenkit

Rullaketju koostuu yleenséa lukuisasta maarasta
sisé- ja ulkolenkkeja, jotka on liitetty toisiinsa
niittaamalla paattomiksi parillisiksi ketjulenkeik-
si. Vaikka pariton ketjulenkki saadaan tehtya
kayttaen supistuslenkkia, on suositeltavaa kayt-
taa parillisia lenkkilukuja. Pakottavissa tapauk-
sissa pariton ketjulenkki suositellaan tehtavaksi
kayttden tuplajakoista supistuslenkkia
vakiosupistuslenkin asemesta, koska se on
niitattu rakenne ja siirtdd 100 % ketjun
suurimmasta sallitusta kuormasta.

Maaritelmia

1. ISO-standardin mukainen minimimurto-
kuorma

Standardi méaérittelee minimi vetomurtokuorman,

joka ketjun pitaa kestaa.

2. Tsubakin standardin mukainen minimi-
murtokuorma.

Tsubakilla on oma minimi vetomurtokuorma-

arvo, jonka Tsubakin ketjun pitaa kestéa, ja joka

on korkeampi kuin ISO-standardin mukainen

minimiarvo.

1SO min. murtokuorma

/

TSUBAKI min. murtokuorma

TSUBAKI keskim. murtokuorma

AW

Toistotaajuus

Murtokuorma

Murtokuorma-arvojen eroavuus

suurimmasta sallitusta kuormasta.

Liitoslenkit

Liitoslenkkeja on kolme eri tyyppia: telkijousel-
linen, saksisokallinen ja jousisokallinen liitos-
lenkki.

Yleensa pienissa ketjuissa kaytetaan telkijousel-
lisia liitoslenkkejé ja isommissa tai muuten vaati-
vimmissa paikoissa saksisokallisia tai jousi-
sokallisia liitoslenkkeja.

3. Tsubakin keskimaardainen murtokuorma
Tsubaki ilmoittaa luettelossa keskiméaaraisen
vetomurtokuorma-arvon, joka on pitkalla
ajanjaksolla tehtyjen testien keskiarvo.

4. Murtokuorman testausmenetelma
Rullaketju, minimi 5 lenkkia, kiinnitetdan
paistaan vetokoelaitteeseen kuvan 2 mukaisesti.
Murtokuorma testataan lisdamalla vetovoimaa,
kunnes ketju murtuu. Murtumatyypista voidaan
paatella ketjun katkeamisen syy (kuva 3).

5. Suurin sallittu kuormitus

Suurin sallittu kuormitusarvo MAL (Maximum
Allowable Load) rullaketjulle (poislukien ruos-
tumattomat ja muoviketjut) saadaan testattua
vasymislujuuskokeessa.

Supistuslenkkeja kaytetaan, kun halutaan tehda
pariton ketjulenkkiluku.

Vakio supistuslenkissé tappi ja sivulevyt ovat
liukusovitteisia. Sen vasymislujuus on 35 %
heikompi kuin itse ketjulla.

Tuplajakoinen supistuslenkki on sisalenkin ja
supistuslenkin niitattu yhdistelma ja sen
vasymislujuus on sama kuin ketjulla.

M M

[ [
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Kuva 2: Murtokuorman testaus

0

Kuva 3: Murtumatyyppi
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Tsubakin suurin sallittu kuormituksen arvo (MAL)
on se maksimiarvo, jonka ketju kestaa vasymislu-
juuskokeessa. Tsubakin kokeessa ketjun pitaa
kestaa 10 miljoonaa (Eur.stand. 3 milj.) toistuvaa
vetokuormitusta ilman murtumista.
Ruostumattoman ja muoviketjun suurin sallittu
kuormitusarvo saadaan maarittamalla tapin ja
holkin valinen maksimi pintapaine.

Pa

——» Kuorma
Pmaks.
Pm

i v v

— Aika

Pmin|

Wahlerin kuormituskayra

6. Ring Coining

Asennuksen helpottamiseksi on liitoslenkin
irrotettava sivulevy liukusovitteinen. Tdman takia
tavallisen liitoslenkin vasymislujuus on yleensa
20 % heikompi kuin itse ketjun. TSUBAKI on
kehittanyt erikoisvalmisteisen liitoslenkin, joka
on taysin yhtd vahva kuin perusketju. Ring
Coining -menetelméssa liitoslenkkien irrotetta-
van ja liukusovitteisen sivulevyn tapin reiat on
vahvistettu kylmédmuokkaamalla. Kaikki
TSUBAKIN vakio liitoslenkit on vahvistettu
patentoidulla Ring Coining -menetelmalla.

T

Ring Coining

Koviin kayttokohteisiin TSUBAKI on kehittanyt
Heavy Duty- ja Super-sarjan ketjut. Naiden
ketjujen liitoslenkit ovat vakiona puristussovit-
teisia ja nain tydladmmin asennettavia kuin
vakio liitoslenkit.

7. Kuulamuokkausmenetelma
Kuulamuokkauksessa karkaistujen sivulevyjen
reikien lapi painetaan karkaistu tarkkuuskuula
(kuva 6). Menetelmalla tehdaan terdkseen
plastinen muokkaus, joka nostaa laakeripinnan
puristusjannitysta (kuva 7). Tama lisaa reian
puristussovitteen tarkkuutta ja parantaa
vasymislujuutta noin 30 %.

Kuulutuurnu

Kuva 6: Kuulamuokkaus

Toistuva
kuorma

Prsyd Toistuva
puristus- kuorma

j@nnitys

Kuva 7: Pysyva puristusjannitys

8.  Sinkopuhallusmenetelma
Sinkopuhalluksessa materiaalin pinta muokataan
pienilla metallisilla tai keraamisilla kuulilla
tiivimmaéksi. TSUBAKI sinkopuhaltaa kaikki
ketjujen osat paitsi ketjutapit.
Sinkopuhalluksen etuja:

- parempi vasymislujuus

- korroosionkesto

- kavitaatiosyépymisen kesto

- pistekorroosion kesto.

Sinkopuhallus

9. Esikuormitus

Kaikki TSUBAKI-ketjut esikuormitetaan
ketjukokoonpanon jalkeen ketjun suurinta
sallittua kuormitusarvoa (MAL) kayttaen.
Esikuormituksella saadaan valtettya kayttoon-
otossa ketjun alkuvenyma ja ndin pidennettya
ketjun huoltovéleja.

Esikuormittaminen

10. Raataloity esivoitelupalvelu
Oikealla voitelulla saadaan maksimoitua ketjun
ikd ja suorituskyky.
Kaikki TSUBAKIN Winner-ketjut on esivoideltu
normaaliolosuhteisiin (-10...+60 °C). Erikoisvoi-
telu tehddén asiakkaan vaatimusten mukaan:
- korkeat lampotilat
- alhaiset lampotilat
- elintarvikehyvaksytty
- ulko-olosuhteet
- polyiset olosuhteet.
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TSUBAKIN WINNER-rullaketjujen valmistuksessa Japanin Kyotanaben teh-
taalla sovelletaan maailman uusmta ja edistyksellisinta valmistustekniikkaa.

Kehittyneinta tekniikkaa

Rullaketjuissa on eroja

Normit maarittavat rullaketjulle minimi raja-
arvot, mutta eivéat vield lupaa parannusta toimi-
vuuteen. Tsubaki nosti WINNER-rullaketjulla
riman korkeammalle ja teki ketjun rakentee-
seen uudistuksia, jotka tuovat kayttajalle pysyvia
parannuksia.

Voitelu-urallinen holkki — merkittdva parannus
Tsubakin umpiterdksisissé holkeissa ei ole sau-
moja kuten normaalisti kaytettavissa, kierteyte-
tyissa holkeissa, joista 6ljy padsee valumaan
pois laakeripinnoilta. Lisaksi Tsubaki kehitti
valmistustavan, jolla holkin sisépintaan lisatdan
voitelu-urat. Nama urat varmistavat pitkékestoi-
sen ja paremman voitelun ketjun laakeripin-
noille ja nain pidentavat merkittavasti ketjun
kayttoikaa. Voitelu-uralliset holkit ovat yleisim-
min kaytetyissa, vaativien sovellusten ketjuissa.

Kayttéedut

WINNER-ketjujen kayttéjille on luvassa mm.
seuraavia etuja:

Saastod kayttokustannuksissa ja vahemman
seisokkeja

Normaalisti rullaketjut uusitaan siksi, etta tapin
ja holkin kuluminen on aiheuttanut ketjun
venymisen. Tsubakin patentoima voitelu-ura
pitéa voiteluaineen sielld, missa sita tarvitaan,
eli holkin ja tapin véliselld laakeripinnalla.
Merkittavia saastoja syntyy seka yllapidon,
sujuvan kayton etta ketjunvaihdon kustannuk-
sissa WINNER-ketjujen luotettavan toiminnan
ansiosta.

Patentoidulla Ring Coining -menetelmalla
vahvistettu liitoslenkin irtosivulevy.

Lisdaantynyt nimelliskuormitus
Voimansiirtokyky parani, kun otettiin kayttoon
saumattomat, tarkkuussylinterimaiset ja
voitelu-uralliset ketjuholkit seka liitoslenkkien
irtosivulevyissa patentoitu Ring Coining -muok-
kaus. Asennuksen helpottamiseksi tavallisten
ketjujen liitoslenkin tapit ja irtosivulevy ovat
yleisesti liukusovitteisia. Téllaisen liitoslenkin
vasymislujuus on 20 % heikompi kuin itse
ketjun. Tsubaki kehitti ratkaisun, jossa vasymis-
lujuuden véheneméa ei esiinny ja helppo asen-
nettavuus sailyy — Ring Coining -menetelman.
Menetelméssa liitoslenkkien irrotettavan ja
liukusovitteisen sivulevyn tapin reiat on vahvis-
tettu kylmamuokkaamalla. Nain syntyy pysyva
jannitystila tapin reidn ymparille ja reidn ympa-
riston lujuus kasvaa. Ring Coining -menetelma
takaa liitoslenkille 100 %:sesti saman kuormi-
tuksen kuin itse perusketjulle.

Tasainen laatutaso

Ylivoimaisen laatutason varmistamiseksi
jokainen Tsubaki-ketju valmistetaan tehtaan
kehittamista erikoisteraksista. Myts WINNER-
ketjujen kokoonpano tapahtuu tarkkaan valvo-
tuissa tuotanto-olosuhteissa ja ldmpokasittely
uusinta tekniikkaa edustavilla linjoilla. Nama
yhdessa Tsubakin vasymislujuustestien kanssa
ovat tae sille, etté asiakkaat voivat luottaa
tasaiseen laatuun ketjuissa, joissa heikointa
lenkkia ei ole.

Esivoitelupalvelu
Asianmukainen voitelu on ensiarvoisen tarkeda
pidentdmaan ketjun kayttdikaa ja parantamaan
sen suorituskykya. Kaikki yleisina pidettaviin
kayttoihin tarkoitetut WINNER-voimansiirto-
ketjut, jotka toimivat l&mpétila-alueella
-10 °C...+60 °C, ovat esivoideltuja.
Erikoissovelluksia varten Tsubaki toimittaa
asiakkaan vaatimusten mukaan erikoisvoitelu-
aineilla esivoideltuja ketjuja seuraaviin kaytto-
olosuhteisiin:

e Korkeat lampotilat

e Matalat lampdtilat

e Elintarviketuotanto
o Ulkoilmakéayttd
e Polyiset olosuhteet.

Tarkempia tietoja saatte teknisestéd myynnistdm-
me.

Saumaton,
voitelu-urallinen holkki.

Linjamerkitty, upponiitattu tappi.
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RS-RULLAKETJU WINNER Mitat mm

Tappi Sivulevy Keski-
Maks. Min. méarainen
e sallittu murto- murto-
Rullan Poikittais- | kuorma kuorma kuorma
TSUBAKI Jako (4] Siséleveys [0} Pituus Pituus Pituus | Paksuus | Paksuus | Korkeus jako (MAL) Tsubaki Tsubaki Paino n.
Ketjun nro p d1 b1 d2 L1 L2 L T t H (maks.) pt kN kN kN kg/m
RS05B-1 380 [ 470 - . = 1,26 5,0 58 0,18

8,00 (0,3157) 5,00 3,00 2,30

(3/8") 6,35 5,72 3,28

(5/8") 10,16 9,65 5,08

(3/4") 12,07 11,68 5,72

. V0|telu uralliset holkit ketjuissa RS16B...RS24B.

. Ketjuissa RSO5B...RS16B on telkijouselliset liitoslenkit ja ketjuissa RS20B...RS48B saksisokalliset liitoslenkit.

. RFO6B-ketjussa on suorat sivulevyt.

. Ketjuissa RFO6B-2 ja RS08B-2 yhteinen ulkolenkin valisivulevy.

. Yksirivisten ketjujen RSO8B-1...RS20B-1 tapit ovat upponiitattuja.

. Muissa ketjuissa (mukaan lukien moniriviset) tapeissa vakioniittaus.

. Mikali kdytetaadn vakio supistuslenkkid, tulee huomioida 35 %:n alenema ketjun suurimpaan sallittuun kuormaan.
. Ketju RS24B-H-1 on vahvistettu RS24B-1-ketju.

ONOOUA WN =
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Kuljetinsovelluksiin Tsubaki tarjoaa kattavan valikoiman korvakeketjuja
Jjotka on valmistettu eurooppalaisten standardien mukaisesti.

Rakenne

Korvakeketjun runkona on BS vakio rullaketju,
johon on asennettu tarvittavat kiinnikkeet
kuljetinkayttoa varten.

Ominaisuudet

e Vakiojakoisilla ketjuilla on mahdollista tehda
kayton rakenteesta kompaktimpi.

e Normaalisti kuljetinkayttéjen ketju-
py6rien hammasluvut ovat suuria eivatka
ketjunopeudet vaihtele suuresti. N&in
ryntdon tulevan ketjun ja pyéran hampaan
valinen isku pienenee ja siité aiheutuva
aani heikkenee.

e Ketjuja voidaan kayttda myos kuljetinkdy-
toissa, joissa nopeudet ovat suuria.

e Ketjuihin 16ytyy runsas valikoima vakio- ja
erikoiskiinnikkeita.

Esivoitelupalvelu

Asianmukainen voitelu on ensiarvoisen tarkeaa
pidentdmaéan ketjun kayttdikaa ja parantamaan
sen suorituskykyéa. Kaikki BS voimansiirtoketjut,
jotka toimivat lampétila-alueella -10 °C...+60 °C,
ovat esivoideltuja. BS korvakeketjuja ei kuiten-
kaan esivoidella vaan ne ainoastaan ruostesuo-
jataan. Ne tulee voidella asiaankuuluvasti
ennen asennusta. Esivoitelua ketjuille ei tehda
siksi, ettd ketjut asennetaan usein sellaisiin
kayttdymparistoihin ja/tai sovelluksiin, joissa
normaalia voitelua ei voida kayttaa.

Erikoissovelluksia varten tai asiakkaan vaatimus-
ten mukaan korvakeketjut voidaan esivoidella
erikoisvoiteluaineilla seuraaviin kayttéolosuhtei-
siin:

e Korkeat lampotilat

e Matalat lampotilat

e Elintarviketuotanto
e Ulkoilmakayttd

e Polyiset olosuhteet.

Tarkempia tietoja saatte teknisestd myynnistam-
me.

Tyypillinen kayttéesimerkki

BS vakio korvakeketju kaytossa kuljetinsovel-
luksessa, jossa siirtomatka pienille ja kohtalai-
sen keveille tuotteille tavallisimmin alle 10 m,
ja jossa kaytdn melutaso on saatava pysymaan
mahdollisimman alhaisena.

Tuotevalikoima

Vakio korvakeketjujen tuotevalikoimamme:

e BS vakio rullaketjut + vakiokiinnikkeet

e BS vakio RF-rullaketjut suorin sivulevyin

e ANSI vakio rullaketjut + vakiokiinnikkeet

e ANSI vakio onttotappiketjut

e ANSI vakio kaarreketjut

e ANSI pitkéjakoiset ketjut + vakiokiinnikkeet
e ANSI pitkédjakoiset onttotappiketjut.

Vakiokiinnikkeiden lisdksi on mahdollista
valmistaa piirustusten mukaisia erikoiskiinnik-
keita.

] TFWFWTFTTFTT(

d1
<
1
BS VAKIO RF-RULLAKETJU SUORIN SIVULEVYIN Mitat mim
Tappi Sivulevy
Rullan
TSUBAKI Jako 4] Sisaleveys [] Pituus Pituus Paksuus Paksuus Korkeus Poikittaisjako
Ketjun nro p di bl d2 L1 L2 T t H pt
RF08B:1 wo Ll sst | 775 | 445 e 840 |....10.00 :
REGERL 12,70 (1/2") 851 775 ...... 4,45 1530 1690 1,60 1,60 11,80
RF108B-1 2ol 1016 | 965 | 508 e 955 |..1L25
RF10B2 15,875 S 1016 965 ...... 5,08 17.85 19,55 1,50 1,50 14,70
RF128:1 wo L 1207 | 1168 | 572 e 11,10 1 ..1300
RETSE S 19,05 Gan 1207 ............ 1 168 ..... 5,72 5085 5275 1,80 1,70 16,10
RF16B-1 w1588 | 1702 | 898 e 17,75 1...19.95 .
RF16B.5 25,40 1" 15,88 17,02 8,28 3356 3575 4,00 3,20 24,00
Huom.

1. Liitoslenkit ovat telkijousellisia.

2. Ketjussa RFO8B-2 yhteinen ulkolenkin valisivulevy.
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A-1 Toispuolisin
taivutetuin kiinnikkein

K-1 Molemminpuolisin
taivutetuin kiinnikkein

SA-1 Toispuolisin
pystykiinnikkein

SK-1 Molemminpuolisin
pystykiinnikkein

D-3 Pidennetyin tapein
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WA-2 Toispuolisin
taivutetuin kiinnikkein

WK-2 Molemminpuolisin
taivutetuin kiinnikkein

WSA-2 Toispuolisin
pystykiinnikkein

WSK-2 Molemminpuolisin
pystykiinnikkein

Vakiokiinnikkeiden kuvat sivuilla 10-11.

BS VAKIO KORVAKEKETJU

Mitat mm
Tappi Sivulevy
Rullan
TSUBAKI Jako [9) Siséleveys (4] Pituus Pituus Pituus Pituus Pituus Paksuus | Paksuus | Korkeus Paino n.
Ketjun nro p di b1l L1 L2 L3 L4 L T t H (maks.) kg/m
RFO6B 9,525 (3/8") 6,35 5,72
RS08B 12,70 (172" 8,51 7,75
RS10B 15,875 (5/8") 10,16 9,65
RS12B 19,05 (374" 12,07 11,68
RS16B 25,40 (1) 15,88 17,02
RS20B 31,75 (1.1/4") 19,05 19,56
Kiinnikkeiden paino
Kiinnikkeiden mitat A K WA WK Pitka

TSUBAKI SA SK WSA | WSK | tappi
Ketjun nro C C1 C2 C3 KW N NW 01 S S1 X X1 X2 XS1 | kg/kpl | kg/kpl | ke/kpl | ke/kpl | kg/kpl
RFO6B
RSO8B
RS10B
RS12B
RS16B 2
RS20B 31,75 | 31,80

Huom.

1. RFO6B-ketjussa on suorat sivulevyt.

Tilauksessa tarvittavat tiedot:
1) Perusketjun pituus ja numero. 2) Korvaketyyppi ja niiden etdisyys ketjujakoina.

Esimerkki: 20 m, RS16B-1, A-1, T=2p
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Kiinniketyypit normaalijakoisille ketjuille
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Kiinniketyypit pitkajakoisille ketjuille
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TSUBAKI teki sen. Asetti ANSI G7/-rullaketjulle standardivaatimukset ylitta-
vat, maailman tiukimmat normit ja onnistui siind. Huippulaatu on aina ollut
tehtaan kilpailuvaltti jo kohta sadan vuoden ajan.

Kehittyneinta tekniikkaa

ANSI-ketjuissa on eroja

ANSI méaérittaa ketjulle minimi raja-arvot, mutta
normi ei vield lupaa parannusta toimivuuteen.
TSUBAKI ANSI G7-rullaketjulla nostettiin rima
korkeammalle ja tehtiin ketjun rakenteeseen
uudistuksia, jotka tuovat kayttajalle pysyvia
parannuksia.

Voitelu-urallinen holkki — merkittdva parannus
Tsubakin umpiteréksisissé holkeissa ei ole
saumoja kuten normaalisti kaytettavissa,
kierteytetyissa holkeissa, joista 6ljy padsee
valumaan pois laakeripinnoilta. Lisaksi Tsubaki
kehitti valmistustavan, jolla holkin sisépintaan
listaéan voitelu-urat. Namé urat varmistavat
pitkakestoisen ja paremman voitelun ketjun
laakeripinnoaille ja ndin pidentavat merkittavasti
ketjun kayttoikaa. Voitelu-uralliset holkit ovat
ANSI-rullaketjuissa RS80...RS140, eli yleisim-
min kaytetyissd, vaativien sovellusten ketjuissa.

Saumaton, voitelu-urallinen holkki.

Patentoidulla Ring Coining -menetalmalla
vahvistettu liitoslenkin irtosivulevy.

Kayttéedut

ANSI G7-ketjujen kayttajille on luvassa mm.
seuraavia etuja:

Saasto kayttokustannuksissa ja vahemman
seisokkeja

Normaalisti rullaketjut uusitaan siksi, etta tapin ja
holkin kuluminen on aiheuttanut ketjun venymi-
sen. Tsubakin patentoima voitelu-ura pitéa
voiteluaineen sielld, missa sita tarvitaan, eli holkin
ja tapin vélisella laakeripinnalla. Merkittavia
saastoja syntyy seka ylléapidon, sujuvan kaytén
etta ketjunvaihdon kustannuksissa ANSI G7
-ketjujen luotettavan toiminnan ansiosta.

Lisdantynyt nimelliskuormitus
Voimansiirtokykya on parannettu ottamalla
kayttoon liitoslenkkien irtosivulevyissa patentoitu
Ring Coining -muokkaus.

Asennuksen helpottamiseksi tavallisten ketjujen
liitoslenkin tapit ja irtosivulevy ovat yleisesti
liukusovitteisia Téllaisen liitoslenkin vasymislu-
juus on 20 % heikompi kuin itse ketjun.
Tsubaki kehitti ratkaisun, jossa vasymislujuuden
vahenemaa ei esiinny, ja samalla helppo
asennettavuus sailyy — Ring Coining -menetel-
man. Menetelmdassa liitoslenkkien irrotettavan ja
liukusovitteisen sivulevyn tapin reiat on
vahvistettu kylmédmuokkaamalla. Nain syntyy
pysyva jannitystila tapin reian ympaérille ja reian
ympariston lujuus kasvaa. Ring Coining
-menetelma takaa liitoslenkeille 100 %:sesti
saman kuormituksen kuin itse perusketjulla.

Tasainen laatutaso

Ylivoimaisen laatutason varmistamiseksi
jokainen Tsubaki-ketju valmistetaan tehtaan
kehittamista erikoisteraksista. Myos ANSI G7
-ketjujen kokoonpano tapahtuu tarkkaan
valvotuissa tuotanto-olosuhteissa ja ldmpokasit-
tely uusinta tekniikkaa edustavilla linjoilla.
Néma yhdesséa Tsubakin vasymislujuuden
varmistustestien kanssa ovat tae sille, ettd
asiakkaat voivat luottaa tasaiseen laatuun
ketjuissa, joissa heikointa lenkkia ei ole.

Esivoitelupalvelu

Asianmukainen voitelu on ensiarvoisen tarkeda
pidentdmaan ketjun kayttdikaa ja parantamaan
sen suorituskykya. Kaikki yleisina pidettaviin
kayttoihin tarkoitetut ANSI G7-voimansiirto-
ketjut, jotka toimivat l&mpdtila-alueella

-10 °C...+60 °C, ovat esivoideltuja.

Erikoissovelluksia varten Tsubaki toimittaa
asiakkaan vaatimusten mukaan erikoisvoitelu-
aineilla esivoideltuja ketjuja seuraaviin
kayttoolosuhteisiin:

e Korkeat lampoatilat

e Matalat lampoétilat

e Elintarviketuotanto
e Ulkoilmakaytto

e Polyiset olosuhteet.

Tarkempia tietoja saatte teknisestd myynnistam-
me.

12
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Vakio Tuplajakoinen
supistuslenkki supistuslenkki

ANSI G7-RULLAKETJU Mitat mm

Tappi Sivulevy
Maks. Min.
sallittu murto-
Rullan Poikittais- kuorma kuorma
TSUBAKI Jako [4] Sisaleveys [4] Pituus Pituus Pituus Paksuus Korkeus jako (MAL) Tsubaki Paino n.
Ketjun nro p dl bl d2 L1 L2 L T H (maks.) pt kN kN kg/m
RS25-1 0,64 41
6,35 (1/4") 3,30 3,18 2,31 0,74 5,84 1,08 82
RS25-3 157 12,4
2,16 9,8
. 3,63 19,6
9,525 (3/8") 5,08 539 554 105
- 39,2
12,70 (1/2") 7,80 - 81
12,70 (1/2") 7,80 - 81
RS41-1 12,70 (1/2") 7,77 - 10,3
3,63 17,7
. 6,18 353
12,70 (172" 792 512 530
12,0 70,6
6,37 284
” 10,7 56,9
15,875 (5/8”) 10,16 160 853
21,1 1140
883 40,2
\ 15,0 80,4
19,05 (374" 1191 : : : 551 1210
47,05 49,55 98,30 22,80 29,1 161,0
14,7 716
" 25,0 143,0
25,40 ] 15,88 368 5150
48,5 286,0
22,6 107,0
\ 383 214,0
31,75 (11/4") 19,05 i} . . e 3210
................................ 73,55 76,65 153,10 35,80 744 428,0 15,70
30,4 1480
” 51,7 296,0
38,10 (11/27) 22,23 25,40 11,11 . . . 760 WA
...................................... 93’10 97'10 194’00 45’40 100’0 592’0
..26,90 31,70 59,50 e 40,2 193,0 749
44,45 (13/4") 25,40 25,40 12,71 . . 5,60 42,20 . 68,4 386,0
75,85 80,75 161,30 48,90 101,0 580,0
- 255,0 10,10 .
50,80 (2" 28,58 510,0
765,0
336,0
57,15 (21/4") 35,71 673,0
1010,0 38,22
4270
63,50 (21/27) 39,68 853,0
1280,0 49,02
B 623,0
76,20 3" 47,63 1950.0 4810
Huom.

1. RS25- ja RS35-ketjussa ei ole rullia. Taulukossa arvo d1 on holkin @.
2. Ketjuissa RS25...RS60 on telkijouselliset liitoslenkit ja ketjuissa RS80...RS240 saksisokalliset liitoslenkit.
3. Mikali kdytetaan vakio supistuslenkkia, tulee huomioida 35 %:n alenema ketjun suurimpaan sallittuun kuormaan.
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Kuljetinsovelluksiin Tsubaki tarjoaa kattavan valikoiman korvakeketjuja,
jotka on valmistettu amerikkalaisten standardien mukaisesti.

Rakenne

Korvakeketjun runkona on ANSI vakio rulla-
ketju, johon on asennettu tarvittavat kiinnikkeet
kuljetinkayttoa varten.

Ominaisuudet

e Vakiojakoisilla ketjuilla on mahdollista tehda
kayton rakenteesta kompaktimpi.

e Normaalisti kuljetinkayttéjen ketju-
py6rien hammasluvut ovat suuria
eivatka ketjunopeudet vaihtele suuresti.
Néin ryntdon tulevan ketjun ja pyoran
hampaan valinen isku pienenee ja siita
aiheutuva aani heikkenee.

e Ketjuja voidaan kayttda myos kuljetinkdy-
toissa, joissa nopeudet ovat suuria.

e Ketjuihin 16ytyy runsas valikoima vakio- ja
erikoiskiinnikkeita.

Esivoitelupalvelu

Asianmukainen voitelu on ensiarvoisen tarkeaa
pidentdmaéan ketjun kayttdikaa ja parantamaan
sen suorituskykya. Kaikki ANSI voimansiirto-
ketjut, jotka toimivat lampétila-alueella

-10 °C...+60 °C, ovat esivoideltuja.

ANSI korvakeketjuja ei kuitenkaan esivoidella
vaan ne ainoastaan ruostesuojataan. Ne tulee
voidella asiaankuuluvasti ennen asennusta.
Esivoitelua ketjuille ei tehda siksi, ettéd ketjut
asennetaan usein sellaisiin kayttdympéaristoihin
ja/tai sovelluksiin, joissa normaalia voitelua ei
voida kayttaa.

Erikoissovelluksia varten tai asiakkaan
vaatimusten mukaan korvakeketjut voidaan
esivoidella erikoisvoiteluaineilla seuraaviin
kayttoolosuhteisiin:

e Korkeat lampoétilat

e Matalat lampaotilat

e Elintarviketuotanto
e Ulkoilmakayttd

e Polyiset olosuhteet.

Tarkempia tietoja saatte teknisestd myynnistdm-
me.

Tyypillinen kayttéesimerkki

ANSI vakio korvakeketju kaytossa kuljetinsovel-
luksessa, jossa siirtomatka pienille ja kohtalai-
sen keveille tuotteille tavallisimmin alle 10 m, ja
jossa kaytdn melutaso on saatava pysymaan
mahdollisimman alhaisena.

Tuotevalikoima
Vakio korvakeketjujen tuotevalikoimamme:

e ANSI vakio rullaketjut + vakiokiinnikkeet

e ANSI vakio onttotappiketjut

e ANSI vakio kaarreketjut

e ANSI pitkéjakoiset vakioketjut +
vakiokiinnikkeet

e ANSI pitkajakoiset onttotappiketjut

e BS vakio rullaketjut + vakiokiinnikkeet

e BS vakio RF-rullaketjut suorin sivulevyin.

Vakiokiinnikkeiden lisdksi on mahdollista
valmistaa piirustusten mukaisia erikoiskiinnik-
keita.

Kiinnike K-1

Pitkajakoinen kiinnike A-2

14
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Vakio supistuslenkki
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ANSI

VAKIO KORVAKEKETJU

Vakiokiinnikkeiden kuvat sivuilla 10-11.

1. RS35-ketjussa ei ole rullia. Taulukossa arvo d1 on holkin @.

Mitat mm
Tappi Sivulevy
Rullan

TSUBAKI Jako [4) Siséleveys [4) Pituus Pituus Pituus Pituus Pituus Paksuus Korkeus Paino n.
Ketjun nro p d1 bl d2 L1 L2 L3 L4 L T H (maks.) kg/m

RS35 9525 @) | 508 ] . 478 . 359 [...585 ] .68 [ 950 [ 1460 [ 1350 [ 125 ] 900 |

RS40 12,70 (12n 7,92 7,95 397 .82 | 995 | 950 | 1675 | 1790 | 150 | 1200 |

RS50 15,875 (58" . 509 [ 1030 | 1190 | 1190 | 21,00 | 2250 | 200 | 1500 |

RS60 1905 .. @A) 19l ... 12,70 . 5% |..1285 | 1475 | 1430 | 2575 | 2820 | .240 | 1810 |

RS80 25,40 (1) 15,88 15,88 7,94 16,25 19,25 19,10 33,85 36,60 3,20 24,10

Kiinnikkeiden paino

TSUBAKI
Ketjun nro

RS35

RS40

RS50

RS80 25,40 | 24,60 | 25,40 | 24,60 | 19,10 | 19,10 | 46,10 | 6,80 | 9,00 [ 15,90 | 15,90 | 36,60 | 36,60 | 36,60 | 35,45 | 3545 | 0,013 | 0,026 | 0,028 | 0,056 [ 0,007

Huom.

2. Ketjuissa RS35...RS60 on telkijouselliset liitoslenkit ja ketjussa RS80 saksisokalliset liitoslenkit.

Tilauksessa tarvittavat tiedot:
1) Perusketjun pituus ja numero. 2) Korvaketyyppi ja niiden etdisyys ketjujakoina.
Esimerkki: 20 m, RS80, A-1, T=2p

15
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Ketjukaytolle, jolle on asetettu hygieniavaatimuksia, tai joka altistuu syovytta-
ville kemikaaleille, kuumenee korkeisiin l[ampotiloihin, kulkee pakkastilan lapi,
toimii ulkoilmassa tai on alttiina runsaalle kosteudelle, [6ytyy kustannustehokas
ratkaisu Tsubakin testatuista erikoisketjuista.
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Korroosion kestava ketju
(Tekninen muovi -rakenne)

ANSI P-muoviketjut
ANSI P-ketju koostuu polyasetaalista valmiste-
tuista ketjulenkeista ja ruostumaton terés

SUS304-tapeista. Ketju toimii vakioketjupyorilla.

Kuljetinkayttoon ketjussa on tasainen ylapinta.
Valmistusmateriaalien ansiosta ketju on voitelu-
vapaa. Erikoismuoviseoksia poikkeuksellisiin
kayttoympadristoihin (séhkonjohtavuus, kemi-
kaalien ja kuumuuden kesto) saa kyselyn
mukaan.

Kayttolampotila-alue -20 °C...+80 °C.
Korroosionkestotaulukot sivuilla 52-53.

Korroosion kestava ketju
(Ruostumaton terds -rakenne)

BS/ANSI PC-muovi/terasketjut

Naiden ketjujen tapit, ulkosivulevyt ja kiinnik-
keet on valmistettu SUS304-terdaksesté
(telkijouset SUS301).

Sisélenkit on valmistettu valkoisesta teknisesta
muovista. Ketju on voiteluvapaa, kdynniltaan
hiljainen (5 dB hiljaisempi kuin BS/ANSI vakio
rullaketju) ja rakenteen ansiosta kevyt (50 %
kevyempi kuin BS/ANSI vakio rullaketju).
Kayttolampétila-alue: -20 °C...+80 °C.
Korroosionkestotaulukot sivuilla 52-53.

BS/ANSI SS-ruostumattomat ketjut

Kaikki ketjun peruskomponentit on valmistettu
ruostumattomasta teraksestd SUS304
(telkijouset kuitenkin SUS301). Tata ketjua
voidaan kayttaé erikoisolosuhteissa, kuten
vedenalaisissa ja happoja tai eméaksia kasittele-
vissa sovelluksissa. Laaja kayttolampotila-alue:
-20 °C...+400 °C. Kylmamuokattu SUS304-
terds on vain lievasti magneettinen.
Korroosionkestotaulukot sivuilla 52-53.

ANSI AS-ruostumattomat ketjut

Ketjun tapit ja rullat on valmistettu karkaistusta

ja lampokasitellysta ruostumattomasta terakses-
ta (SUS600). Sivulevyt ja holkit ovat ruostuma-
tonta terastd SUS304 (telkijouset SUS301).

Maksimikuormitus on puolitoistakertainen ANSI
SS-ketjuun verrattuna. Korroosionkesto on
jonkin verran heikompi kuin vakio SS-ketjulla.
Ketju soveltuu raskaisiin sovelluksiin, joissa
tarvitaan korroosion ja korkeiden lampotilojen
kestoa ja joissa halutaan kayttaa SS-ketjua
pienempéaéa ketjukokoa. Ketju on magneettinen
johtuen valmistusmateriaalista (SUS600).
Kayttolampatila-alue: -20 °C...+400 °C.

ANSI NS-ruostumattomat ketjut

Ketju on valmistettu ruostumattomasta teraksesta
SUS316 (vain RS25NS-ketjun telkijouset ovat
terastd SUS301). Ketju soveltuu kayttoihin,
joissa vaaditaan parempaa korroosionkestoa
kuin SS-ketjulla. Ketju on antimagneettinen
(paitsi telkijousi).

Laaja kayttdlampotila-alue: -20 °C...+400 °C.

Korroosiosuojatut ketjut
(Hiiliterasrakenne)

ANSI N.E.P.-ketjut

(New Environmental Plating)

BS N.E.P.-ketjut (New Environmental Plating)
ANSI N.E.P.-ketju on Tsubakin ANSI G7-ketju,
jolle on tehty erikoispintakéasittely.

BS N.E.P.-ketju on Tsubakin BS Winner-ketju,
jolle on tehty erikoispintakasittely.

Sivulevyt, holkit ja tapit on kasitelty kolmivaihei-
sella pinnoituksella antamaan maksimaalinen
suoja vaativiin kaytto- ja ymparistdolosuhteisiin
(telkijouset ruostumatonta terastd SUS301).
N.E.P.-rullan erikoispinnoitus suojaa rullaa seka
korroosiolta etta ketjupydran hampaan
aiheuttamalta, voimakkaaltakin iskulta. Ketju
sopii kayttdymparistoihin, joissa kaytto altistuu
merivedelle, happosateelle tai muille haitallisille
saailmicille.

Ketju ei sisalla mitaan kemiallisesti haitallisia
ainesosia, kuten kromia, lyijya, kadmiumia tai
elohopeaa (RoHS*). Kuormitusarvot ovat
samat kuin vastaavilla vakioketjuilla. Kaytto-
lampotila-alue: -10 °C...+150 °C. Yli +60 °C
lampétiloissa vaaditaan korkeisiin lampétiloihin
sopiva voitelu.

My6s BS/ANSI LAMBDA-ketjut saa
N.E.P.-versioina.

BS/ANSI NP-nikkelipinnoitetut ketjut

ANSI NP-ketju on TSUBAKIN ANSI G7-ketju,
joka on pinnoitettu nikkelilla.

BS NP-ketju on TSUBAKIN BS-ketju, joka on
pinnoitettu nikkelilla.

NP-ketjulla on kohtalainen korroosionkesto ja
edustava ulkondké. Ketju sopii ulkoilmasovel-
luksiin, jotka altistuvat vedelle. Ketjuvalintaa
tehtdessa on otettava huomioon, etta pinnoitus-
menetelmé aiheuttaa 15 %:n aleneman
perusketjun suurimpaan sallittuun kuormituk-
seen (MAL).

Kayttolampatila-alue: -10 °C...+60 °C.

Myos ANSI LAMBDA-ketjut saa NP-versioina.

ANSI TI-titaaniketjut

Ketju on valmistettu titaanista.

Saatavana ketjukoot RS35-TI ja RS40-TI.
Titaani antaa rullaketjulle poikkeuksellisen
hyvan korroosionkeston ja tekee siita antimag-
neettisen. Lisaksi ketju on 50 % kevyempi kuin
vastaavan kokoinen hiiliterasketju.
Kayttolampotila-alue: -20 °C...+400 °C.

*Tayttavat RoHS (Restriction of Hazardous
Substances) direktiivin vaatimukset.
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Muoviketju ruostumattomin tapein Mitat mm
Tappi Ketjun Korkeus
Holkki
TSUBAKI Jako [4) Siséleveys [4) Pituus Korkeus Korkeus Korkeus Paino n.
Ketjun nro p d1 bl d2 L H H1 H2 kg/m
RSP-40 . 1270 L2y 792 | 795 400 2000 1270 | 600 ... 6,70 il 036 ..
RSP-60 19,05 | (3/4") 1191 12,70 6,00 30,00 17,30 8,50 8,80 0,72
Huom.

1. Ketjuilla voidaan kayttaa ANSI vakioketjupydria.
2. Korroosionkesto-ominaisuuksista taulukot sivuilla 52-53.
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s K

IR -
— = ﬁ

e e Le.le| kel e Lplr]
A-1 Toispuolisin K-1 Molemminpuolisin SA-1 Toispuolisin SK-1 MO'*?_f_ﬂm_ianOHSi”
taivutetuin kiinnikkein taivutetuin kiinnikkein pystykiinnikkein pystykiinnikkein

D-1 Pidennetyin tapein D-3 Pidennetyin tapein
Vakiokiinnikkeiden kuvat sivuilla 10-11.
BS PC-RULLAKETJU
Sisadlenkki teknistda muovia, ulkosivulevyt ja tapit ruostumatonta terasta Mitat mm
Tappi Sivulevy Suurin sallittu
kuormitus Paino n.
TSUBAKI Jako Holkki @ Sisaleveys 4] Pituus Pituus Paksuus Paksuus Korkeus Tsubaki
Ketjun nro p H (maks.)
RFO6B-PC-1 9,525 (3/8")
(1/2")
(5/8")
RF12B-PC-1 19,05 (3/4")

BS PC-KORVAKEKETJU

Sisalenkki teknistd muovia, korvakkeet, ulkosivulevyt ja tapit ruostumatonta terasta Mitat mm
Tappi Sivulevy Suurin sallittu
kuormitus
TSUBAKI Jako Holkki @ Siséleveys Pituus Pituus Pituus Pituus Paksuus Paksuus Korkeus Tsubaki Paino n.
Ketjun nro H (maks.) kN kg/m
RFO6B-PC 9,525

RFO8B-PC 12,70

RF12B-PC 19,05

Kiinnikkeiden paino

K Pitka
TSUBAKI SK tappi
Ketjun nro kg/kpl kg/kpl
RFO6B-PC 10,004

RF10B-PC

RF12B-PC

Huom.

1. Varmista ketjun kuormitusarvot kdyttoon sopivaksi, kun vaihdat ruostumattoman ketjun PC-ketjuksi.
2. Supistuslenkkeja ei saatavana.

3. Korroosionkesto-ominaisuuksista taulukot sivuilla 52-53.

Tilauksessa tarvittavat tiedot:
1) Perusketjun pituus ja numero. 2) Korvaketyyppi ja niiden etdisyys ketjujakoina.
Esimerkki: 20 m, RF10B-PC-1, A-1, T=2p

19



KETJUT KORROOSIOALTTIISIIN TILOIHIN

/A In:)vation in Motion
7 TSLUBAK

A-1 Toispuolisin
taivutetuin kiinnikkein

p | p ‘

L2 r |

K-1 Molemminpuolisin
taivutetuin kiinnikkein

D-1 Pidennetyin tapein

SK-1 Molemminpuolisin

SA-1 Toispuolisin
pystykiinnikkein

pystykiinnikkein

D-3 Pidennetyin tapein

ANSI PC-RULLAKETJU

Vakiokiinnikkeiden kuvat sivuilla 10-11.

Sisélenkki teknistd muovia, ulkosivulevyt ja tapit ruostumatonta terdsta Mitat mm
Tappi Sivulevy Suurin sallittu
kuormitus
TSUBAKI Jako Holkki @ Sisédleveys 4] Pituus Pituus Paksuus Paksuus Korkeus Tsubaki Paino n.
Ketjun nro d1 bl L1 T t H (maks.) kN kg/m
RF25-PC-1 4,5 13
RF35-PC-1
RF40-PC-1
RF50-PC-1 /
RF60-PC-1 19,05 (3/4") 1191 12,70 5,96 12,85 2,40

ANSI PC-KORVAKEKETJU

Sisdlenkki teknistd muovia, korvakkeet, ulkosivulevyt ja tapit ruostumatonta terasta Mitat mm
Tappi Sivulevy Suurin sallittu
kuormitus
TSUBAKI Jako Holkki @ Sisaleveys @ Pituus Pituus Pituus Pituus Paksuus Paksuus Korkeus Tsubaki Paino n,
Ketjun nro p d1 b1l d2 L1 L2 L3 L4 T t H (maks,) kN kg/m
........ RF25PC | 635 (1/47) 3,30 3,18 231 4,50 5,50
RF35-PC 5,08 4,78 3,59 6,85 7,85
7,92 7,95 397 8,25 9,95
........ RFSOPC | 15875 | (&89 | 1016 | 983 | 509 | 1030 | 1200
RF60-PC 19,05 (3/4") 1191 12,70 5,96 12,85 14,75
Kiinnikkeiden paino
Kiinnikkeiden mitat A K Pitk&
TSUBAKI SA SK tappi
Ketjun nro © C1 N S X XS kg/kpl kg/kpl kg/kpl
RF25-PC 11,65 _..0,0006 ..0,0012 -
14,55 ~.0,0008 .0,0016 -
17,40 0,002 0,004 0,001
23,05 0,003 0,006 0,002
RF60-PC 19,15 18,30 15,90 5,20 11,90 28,35 26,85 0,007 0,014 0,003
Huom.

1. Varmista ketjun kuormitusarvot kdyttoon sopivaksi, kun vaihdat ruostumattoman ketjun PC-ketjuksi.
2. Supistuslenkkeja ei saatavana.
3. Korroosionkesto-ominaisuuksista taulukot sivuilla 52-53.

Tilauksessa tarvittavat tiedot:

1) Perusketjun pituus ja numero. 2) Korvaketyyppi ja niiden etaisyys ketjujakoina.

Esimerkki: 20 m, RF40-PC-1, A-1, T=2p

20



KETJUT KORROOSIOALTTIISIIN TILOIHIN

%

Innovation in Motion

TSLIBAKI

M

L

AT
T

L2

LT 4

d2

@

—

eI

\¢.\¢.\

ﬁ#@%—&#

V4

T
‘dw

]

L1

R wa e

AR

J[

%H T
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‘ H Vuk.io . Tuplajakoinen
<= supistuslenkki supistuslenkki
Ruostumatonta terasta Mitat mm
Tappi Sivulevy Suurin sallittu
Rullan Poikit- kuormitus
TSUBAKI Jako 9] Siséleveys @ Pituus Pituus Pituus Paksuus | Paksuus Korkeus taisjako Tsubaki Paino n,
Ketjun nro p d1 b1l d2 H (maks,) pt
BIS5) 5,72 3,28

.RS08B:SS-1

RS08B-$S-2 12,70 (172" 8,51 7,75 4,45

R808878573 ....................................

RS10B-SS-1

(5/8") 10,16 9,65 5,08

RSlOB-SS-3 ....................................

JRS12BSsl

RS12B-SS-2 19,05 (3/4") 12,07 11,68 5,72

RSlZB_SS_?’ ....................................

RS16B-SS-1 .,

Rtepssz | 2040 | G0 | eR | e |BE

RS20B-SS-1 31,75 |(11/4") 19,05 19,56 10,19

Huom.

1. Ketjuissa RFO6B-SS...RS16B-SS on telkijouselliset liitoslenkit ja ketjussa RS20B-SS saksisokalliset liitoslenkit.
2. RFO6B-SS-ketjussa on suorat sivulevyt.

3. Kaikissa ketjuissa vakioniittaus tapeissa.
4. Korroosionkesto-ominaisuuksista taulukot sivuilla 52-53.

BS NP-RULLAKETJU

Nikkelipinnoitus Mitat mm
. Tappi Sivulevy Poikit- Min. Min. Keskim.
Rullan | Siséle- taisiako | Murtokuorma | murtokuorma | murtokuorma
TSUBAKI Jako [} veys 4] Paksuus [ Paksuus | Korkeus 1SO 606 Tsubaki Tsubaki Paino n.
Ketjun nro b d1 bl d2 T t  |H(maks)| pt kN kN KN keg/m
_RFOEB-NP-1 : 89 9.0 99 0,39
RFOGB-NP-2 9,525  (3/8") 6,35 5,72 3,28 1,30 1,00 8,20 10,24 16,9 17,0 18,7 0,75
RFOGB-NP-3 | 10,24 24,9 249 27,4 1,11
WRSOSBfNPfl - 17,8 19,0 20,9 0,70
12,70 (1/2") 8,51 7,75 4,45 1,60 1,60 11,80 13,92 311 32,0 352 1,35
RSO8B-NP-3 | 13,92 44,5 47,5 52,3 2,00
(RS10B1NPT : 2 I YO O T -
"RSIOB-NP2 | 15875 (5/8") | 10,16 | 9,65 | 508 150 | 1,50 | 1470 | 16,59 445 445 49,0 1,85
RsloBNP3 | | | 1659 | 666 66,8 735 2,80
RSI12B-NP-1 - 289 31,0 34,1 1,25
(3/4™) 12,07 11,68 572 1,80 1,80 16,10 19,46 57,8 61,0 67,1 2,50
RS1BNPE | | 1946 | 867 92,0 101,0 3,80
RS16B-NP-1 N - 60,0 70,0 77,0 2,70
“RsigENpp | 2940 Y VL 400 13,20 | 2L00 g Gl 5 g g 141,0 5,40
RS20B-NP-1 N - 95,0 98,1 108,0 3,85
RSS0B.NP-5 31,75 (11/47) | 19,05 19,56 10,19 4,40 3,40 26,00 . 1700 1976 5170 768
RS24B-NP-1 N - 160,0 167,0 184,0 7,45
ResagNpp | 3810 (12| 2540 | 2540 | 1463 600 | 560 | 3340 gy ool iy 700 iies
RS28B-NP-1 . . - 2000 | 200,0 220,0 9,45
RS2gBNp o | 445 (13N 2794 1 3099 | 1590 s e e [ agag | 790 | 830 | 3640 e 6 5740 411,0 1880
RS32B-NP-1 N 32,10 37,70 173,30 - 250,0 255,0 281,0 10,25
RS32B-NP-2 S0y (2 242l S0 sl 61,25 66,85 134,50 7 @S0 A 58,55 450,0 485,0 534,0 21,10
Huom.

1. Ketjuissa RFO6B-NP...RS12B-NP on telkijouselliset liitoslenkit ja ketjuissa RS16B-NP...RS32B-NP saksisokalliset liitoslenkit.

2. RFO6B-NP-ketjussa on suorat sivulevyt.

3. Ketjuissa RFO6B-NP-2 ja RSO8B-NP-2 yhteinen ulkolenkin vilisivulevy.
4. Yksirivisten ketjujen RSO8B-NP-1...RS16BNP-1 tapit ovat upponiitattuja.

5. Muissa ketjuissa (mukaan lukien moniriviset) tapeissa vakioniittaus.

6. Mikali kaytetaan vakio supistuslenkkia, tulee huomioida 35 %:n alenema ketjun suurimpaan sallittuun kuormaan.
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L. Lﬁﬁ’—z&s—‘u—k—”—zb—as—’
d2 | ‘
N, O N, O, d
1 ﬂv =
xhsﬁ}"\ug et TR e e e, | e, | l&ﬂﬁ

D-1 Pidennetyin tapein

d2
i -~
\ 9 <
———— —
[T T o ' ‘
290" (907 BiES: lll Ei
A-1 Toispuolisin K-1 Molemminpuolisin SA-1 Toispuolisin SK-1 Molemminpuolisin D-3 Pidennetyin tapein
taivutetuin kiinnikkein taivutetuin kiinnikkein pystykiinnikkein pystykiinnikkein
NW NW
KW o1 KW o1
AS— A—
! ) ;é o= ! )‘F T T o=
EEEREE - T -
[ L 1 L I ]
T T
i i i i qb - (b
——— — gl 2
= — T~ — . =
(%] (%)
CICOD R CIGO T R CICOD ®)
WA-2 Toispuolisin WK-2 Molemminpuolisin WSA-2 Toispuolisin WSK-2 Molemminpuolisin
taivutetuin kiinnikkein taivutetuin kiinnikkein pystykiinnikkein pystykiinnikkein
Vakiokiinnikkeiden kuvat sivuilla 10-11.
Ruostumatonta terdsta Mitat mm
Tappi Sivulevy Suurin sallittu
Rullan kuormitus
TSUBAKI Jako [4) Siséleveys [} Pituus Pituus Pituus Paksuus | Paksuus | Korkeus Tsubaki Paino n.
Ketjun nro p d1 bl d2 H (maks.)
RFO6B-SS 9,625 | (3/8") 6,35 5,72 3,27
RS08B-SS 8,51 7,75 4,45
RS10B-SS 10,16 9,65 5,08
RS12B-SS 12,07 11,68 5,72
RS16B-SS 15,88 17,02 8,28
Kiinnikkeiden paino
Kiinnikkeiden mitat A K WA WK
TSUBAKI SA SK WSA WSK
Ketjun nro © C1 C2 C3 KW NW 0 01 S S1 X X1 X2 XS XS1 kg/kpl | kg/kpl | kg/kpl | kg/kpl
RFO6B-SS - 14,30 | - 0,002 | 0,004 - -
RS08B-SS 17,15 | 19,30 | 20,70 | 0,002 | 0,004 | 0,005 | 0,010
RS10B-SS 20,60 | 22,90 | 23,60 | 0,003 | 0,006 |0,006 |0,012
RSI2B'SS ) ) 5| 27,80 | 32,05 | 25,75 | 0,006 | 0,012 | 0,009 |0018
RS16B-SS 23,80 | 23,90 | 28,60 | 26,00 | 25,40 | 24,30 | 46,00 8,10 | 1520 | 15,90 | 37,35 | 39,25 | 34,40 | 34,10 | 36,70 | 0,014 | 0,028 | 0,030 | 0,060

Huom.
1. RFO6B-SS-ketjussa on suorat sivulevyt.
2. Korroosionkesto-ominaisuuksista taulukot sivuilla 52-53.

Tilauksessa tarvittavat tiedot:
1) Perusketjun pituus ja numero. 2) Korvaketyyppi ja niiden etaisyys ketjujakoina.
Esimerkki: 20 m, RS12B-SS, K-1, T=2p
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Vakio Tup|0|ol<o|nen
supistuslenkki supistuslenkki
Ruostumatonta terasta Mitat mm
Tappi Sivulevy Suurin sallittu
Rullan kuormitus
TSUBAKI Jako 9] Siséleveys ] Pituus Pituus Pituus Paksuus Korkeus | Poikittaisjako Tsubaki Paino n,
Ketjun nro p d1 b1l d2 T H (maks,) pt kN kg/m
RSII-SS1 | 37465 | o 2,285 183 [ 1,57 038 | 350 |- 005 0052
RS25:5S-1 | 635 | (1/4) 3,30 318 | 231 075 | 5,84
RS35.85 1 i
RS35552 | S (3/8") 5,08 "4,78 ..... 3,59 Ls 9,00
RS40-55-1 ) , 044 0,64
RS40SS2 | 1270 | (1/2") 7,92 "7,95 ..... 3,97 Lo 12,00
RS50-55-1 )
RSE0.SS2 | ‘15,875 ..... (5/8”") 10,16 "9,53 ..... 5,09 o 15,00
RS60-55-1 )
RS60-SS2 | 1905 1 (3/4") 11,91 "12,70 ..... 5,96 240 18,10
RS80-55-1 i
Rsgoss2 | 2| (17) 15,88 "15,88 ..... 7,94 A2 ] 24,10
RS100-SS1 )
RST00.852 31,75 (11/4") 19,05 19,05 9,54 4,00 30,10

Huom.

1. RS11-SS ... RS35-SS-ketjuissa ei ole rullia. Taulukossa arvo d1 on holkin @.

2. Ketjuissa RS11-SS...RS60-SS on telkijouselliset liitoslenkit ja ketjuissa RS80-SS...RS100-SS saksisokalliset liitoslenkit.
3. Yksi- ja kaksirivisten ketjujen RS80-SS ja RS100-SS tapeissa nelioniittaus.

4. Korroosionkesto-ominaisuuksista taulukot sivuilla 52-53.

ANSI NP-RULLAKETJU

Nikkelipinnoitus Mitat mm
Tappi Sivulevy Min. murto-
Rullan kuorma
TSUBAKI Jako 4] Siséleveys 9] Pituus Pituus Pituus Paksuus Korkeus | Poikittaisjako Tsubaki Paino n.
Ketjun nro p d1 b1l d2 L1 L2 L T H (maks.) pt kN kg/m
RS25-NP-1 | 635 | (1/47) 3,30 - 231 380 |..450 | 760 | 075 | 584 | - 4,1 0,14
RS35-NP-1
RS35-NP-2 9,525 (3/8") 5,08 4,78 3,59 1,25 9,00
R5357NP73 FEPTY FRPTPTOPTOTITRTRITY PRPTOTPTTPrrITRrIrY PATrTSRroTroTrrrrrey FTPTPTIRTOTITITIr) FIYPPTOTITSTRTRPTIRRTY FPreTevars S S FTrery FRPPPrerors ArfvfPrrers FRPTOTera: vt Prrory FTorererprrrmrrsrrry Prorer
RS40-NP-1
RS40-NP-2 12,70 (1/2") 7,92 7,95 3,97 12,00
RS4O-NP»3 BT F T T N e B B L A T B T TP S R
RS50-NP-1
RS50-NP-2 15,875 (5/8") 10,16 9,53 5,09 15,00
RS507NP73 FEPTY PRPTPTOPTOTITRTIITY PRPTOTPTTPrrITRrIrY PATrTSRToTToTrrrrrrrey FTPrPTIRTOTITITIr) FIYPPTOTITSTRTRPTIRrry Frrerrrers SArATrery FRPPIrrivs rrarfPTers FRPTOTivast Syt PrTory FTrrerrrprrrrrrsrrry Frorer
RS60-NP-1
RS60-NP-2 19,05 (3/4") 11,91 12,70 5,96 18,10
RSGO’NP’3 BT F T o A e B B B T T T IS e
RS80-NP-1
RS80-NP-2 25,40 (1" 15,88 15,88 7,94 . 24,10
RS80-NP-3 | 4560 | 4850 | 9690 | o
RS100-NP-1 31,75 (11/4") 19,05 19,05 9,54 19,75 22,85 44,40 4,00 30,10
Huom.

1. RS25-NP ... RS35-NP-ketjuissa ei ole rullia. Taulukossa arvo d1 on holkin @.
2. Ketjuissa RS25-NP...RS60-NP on telkijouselliset liitoslenkit ja ketjuissa RS80-NP...RS100-NP saksisokalliset liitoslenkit.
3. Mikali kdytetaan vakio supistuslenkkia, tulee huomioida 35 %:n alenema ketjun suurimpaan sallittuun kuormaan.
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d2 d
| | | ' ' ' | Vakio Tuplajakoinen
‘ P ‘ p ‘ supistuslenkki supistuslenkki
Tapit ja rullat SUS600, sivulevyt ja holkit SUS304 Mitat mm
Tappi Sivulevy Suurin sallittu
Rullan kuormitus
TSUBAKI Jako 4] Sisaleveys 4] Pituus Pituus Pituus Paksuus Korkeus Tsubaki Paino n
Ketjun nro T H (maks.) kN kg/m
RS35-AS-1 1,25 9,00
RS40-AS-1 1,50 12,00
RS50-AS-1 2,00 15,00
RS60-AS-1 2,40 18,10
RS80-AS-1 3,20 24,10

Huom.

1. RS35-AS-ketjussa ei ole rullia. Taulukossa arvo d:1 on holkin @.
2. Ketjuissa RS35-AS...RS60-AS on telkijouselliset liitoslenkit ja ketjussa RS80-AS saksisokalliset liitoslenkit.
3. Korroosionkesto-ominaisuuksista taulukot sivuilla 52-53.

ANSI NS-RULLAKETJU

Tapit, rullat ja sivulevyt SUS316 Mitat mm
Tappi Sivulevy Suurin sallittu
Rullan kuormitus

TSUBAKI Jako ] Siséleveys [9) Pituus Pituus Pituus Paksuus Korkeus Tsubaki Paino n.
Ketjun nro p d1 b1l d2 L1 L2 L T H (maks.) kN kg/m
RS25-NS 0,75

RS35-NS 1,25

RS40-NS 1,50

RS50-NS (5/8") 2,00

RS60-NS 2,40

RS80-NS 3,20

Huom.
1. RS25-NS-ketjussa ei ole rullia. Taulukossa arvo di on holkin @.
Tapit, rullat ja sivulevyt titaania Mitat mm
Tappi Sivulevy Suurin sallittu
Rullan kuormitus

TSUBAKI Jako 4] Sisaleveys [4] Pituus Pituus Paksuus Korkeus Tsubaki Paino n.
Ketjun nro p d1 b1 d2 L1 L2 T H (maks.) kN kg/m

RSISTI [ . 9525 [ .. @8 | 508 | ... 478 | ... 259 605 [ ... 745 |12 L 900 | ... 026 | ... 019

RS40-TI 12,70 (1/2") 7,92 7,95 3,97 8,25 10,10 1,50 12,00 0,44 0,37

Huom.

1. RS35-Tl-ketjussa ei ole rullia. Taulukossa arvo d1 on holkin @.

2. Liitoslenkeissa kdytetaan jousisokkia.

3. Supistuslenkkeja ei saatavana.
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TSLIBAKI
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A-1 Toispuolisin
taivutetuin kiinnikkein

[

‘d1

Ee e 90

K-1 Molemminpuolisin
taivutetuin kiinnikkein

SA-1 Toispuolisin
pystykiinnikkein

LT Y
WA-2 Toispuolisin
taivutetuin kiinnikkein

X1

SK-1 Molemminpuolisin
pystykiinnikkein

NW NW
KW, >0 KW, >0

\CACERIAY)

WK-2 Molemminpuolisin
taivutetuin kiinnikkein

Vakio supistuslenkki

d2

e
BEIsEEe:
| IS —— N R

D-1 Pidénnefyin tapein

N2

-
~— 1 v

D-3 Pidennefyin tapein

WSA-2 Toispuolisin
pystykiinnikkein

WSK-2 Molemminpuolisin
pystykiinnikkein

ANSI SS-KORVAKEKETJU

Ruostumatonta terasta

Vakiokiinnikkeiden kuvat sivuilla 10-11.

Tilauksessa t

1. Liitoslenkit ovat telkijousellisia.
2. Korroosionkesto-ominaisuuksista taulukot sivuilla 52-53.

arvittavat tiedot:

1) Perusketjun pituus ja numero. 2) Korvaketyyppi ja niiden etdisyys ketjujakoina.
Esimerkki: 20 m, RS60-SS, K-1, T=2p

Mitat mm
Tappi Sivulevy
Rullan

TSUBAKI Jako [4) Siséleveys [4) Pituus Pituus Pituus Pituus Pituus Paksuus Korkeus Paino n.
Ketjun nro p d1 b1l d2 L1 L2 L3 L4 L T H (maks.) kg/m
RS40-SS 12,70 (1/2") 7,92 7,95 397 8,25 9,95 9,50 16,75 17,9 1,50 12,00
RS50-SS 15,875 (5/8") 10,16 9,53 5,09 10,30 12,00 11,90 21,00 2250 2,00 15,00
RS60-SS 19,05 (3/4") 1191 12,70 5,96 12,85 14,75 14,30 25,75 28,20 2,40 18,10

Kiinnikkeiden paino

Kiinnikkeiden mitat A K WA WK Pitka
TSUBAKI SA SK WSA | WSK | tappi
Ketjun nro © C1 C2 C3 KW N NW 0 01 S) S1 X X1 X2 Xs XS1 | kg/kpl | kg/kpl | kg/kpl | kg/kpl | kg/kpl
RS40-SS 12,70 | 12,70 | 12,70 | 12,70 | 9,50 | 9,50 | 23,00 | 360 | 450 | 800 | 800 | 17,80 | 17,80 | 17,80 | 17,40 | 17,40 | 0,002 | 0,004 | 0,003 | 0,006 | 0,001
RS50-SS 1590 | 1590 | 1590 | 1590 | 11,90 | 12,70 | 28,80 | 520 | 550 | 10,30 | 10,30 | 23,40 | 23,40 | 23,40 | 23,05 | 23,05 | 0,003 | 0,006 | 0,007 | 0,014 | 0,002
RS60-SS 19,05 | 18,30 | 19,05 | 18,30 | 14,30 | 1590 | 3460 | 520 | 6,60 | 11,90 | 11,90 | 28,20 | 28,20 | 28,20 | 26,85 | 26,85 | 0,007 | 0,014 | 0,012 | 0,024 | 0,003
Huom.
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Vok‘io ) Tuplajakoinen
supistuslenkki supistuslenkki
BS N.E.P.-RULLAKETJU
Erikoispinnoitettu vakioketju Mitat mm
. Tappi Sivulevy Min. Min. Keskim.
Rullan | Sisale- Poikit- | murtokuorma | murtokuorma | murtokuorma
TSUBAKI Jako [0} veys (0] Pituus Pituus Pituus | Paksuus | Paksuus | Korkeus | taisjako 1SO 606 Tsubaki Tsubaki Paino n.
Ketjun nro p d1 b1l d2 T t H (maks.) pt kN kN kN kg/m
RSO6B-NEP-1 } - 8.9 9,0 99 039
RSOGB-NEP | 9925 | (/80 | 635 | 572 | 3,28 1,30 1,00 | 820
RSO8B-NEP-1 ,
“RSogBNEP.2 | 1270 | (W20 ) 851 ) 775 | 445 160 | 160 | 1180

" RSI0B-NEP-1

" RSI2B-NEP-1

" RS16B-NEP-1

6,00 5,60 33,44 = 160,0 167,0 184,0 7,45

" RS24B-NEP-1

(11/2")

Huom.

1. RFO6B-NEP-ketjussa on suorat sivulevyt.

2. Yksirivisten ketjujen RSO8B-NEP-1...RS20B-NEP-1 tapit ovat upponiitattuja.

3. Muissa ketjuissa (mukaan lukien moniriviset) tapeissa vakioniittaus.

4. Mikali kaytetaan vakio supistuslenkkia, tulee huomioida 35 %:n alenema
ketjun suurimpaan sallittuun kuormaan.

5. Korroosionkesto-ominaisuuksista taulukot sivuilla 52-53.
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A-1 Toispuolisin K-1 Molemminpuolisin SA-1 Toispuolisin SK-1 Molemminpuolisin D-3 Pidennetyin tapein

B 1 B N B A
TR
o
taivutetuin kiinnikkein taivutetuin kiinnikkein pystykiinnikkein pystykiinnikkein

X2

NW NW

o1 O1
e e 1%
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TR R

C2

X1
b
1o
C2
X1

T T

WA-2 Toispuolisin WK-2 Molemminpuolisin WSA-2 Toispuolisin WSK-2 Molemminpuolisin
taivutetuin kiinnikkein taivutetuin kiinnikkein pystykiinnikkein pystykiinnikkein

Vakiokiinnikkeiden kuvat sivuilla 10-11.

BS N.E.P.-KORVAKEKETJU

Erikoispinnoite Mitat mm
Tappi Sivulevy
Rullan
TSUBAKI Jako 4] Sisaleveys 4] Pituus Pituus Pituus Pituus Pituus. Paksuus | Paksuus | Korkeus Paino n.
Ketjun nro p d1 bl H (maks.) kg/m
RFO6B-NEP 9,525 (3/8") 6,35 5,72 0,39
RSO8B-NEP 12,70 (172" 8,51 7,75 0,70
RS10B-NEP 15,875 (5/8") 10,16 9,65 0,95
RS12B-NEP 19,05 (3/4") 12,07 11,68 1,25
RS16B-NEP 25,40 (1) 15,88 17,02 . . 2,70
RS20B-NEP 31,75 (11/4") 19,05 19,56 10,19 19,90 23,10 39,30 56,90 46,60 4,40 3,40 26,00 3,85
Kiinnikkeiden paino
Kiinnikkeiden mitat A K WA WK
TSUBAKI SA SK WSA | WSK
Ketjun nro c3 | Kkw N NW 0 01 S S1 X X1 X2 XS XS1 | kg/kpl | ke/kpl | ke/kpl | ke/kpl
RFO6B-NEP 0,002 | 0,004 - -
RSO8B-NEP 0,002 | 0,004 | 0,005 | 0,010
RS10B-NEP 0,003 | 0,006 | 0,006 | 0,012
RS12B-NEP 0,006 | 0,012 | 0,009 | 0,018
RS16B-NEP 0,014 | 0,028 | 0,030 | 0,060
RS20B-NEP ,75 0,027 | 0,054 - -

Huom.
1. RFO6B-NEP-ketjussa on suorat sivulevyt.
2. Korroosionkesto-ominaisuuksista taulukot sivuilla 52-53.

Tilauksessa tarvittavat tiedot:
1) Perusketjun pituus ja numero. 2) Korvaketyyppi ja niiden etdisyys ketjujakoina.
Esimerkki: 20 m, RS16B-NEP, A-1, T=2p
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‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ : Vakio Tuplajakoinen
‘. P P . supistuslenkki supistuslenkki
ANSI N.E.P.-RULLAKETJU
Erikoispinnoitettu vakioketju Mitat mm
Tappi Sivulevy . :
Min. Min. Keskim.
Rullan murtokuorma | murtokuorma| murtokuorma
TSUBAKI Jako [4] Sisdleveys Pituus Pituus Pituus Paksuus Korkeus ANSI Tsubaki Tsubaki Paino n.
Ketjun nro p d1 bl L2 L T H (maks.) kN kN kN kg/m
RS35-NEP-1 9,525 (3/8") 5,08 4,78 6,85 13,50 1,25 11,3 033
....... RS4O-NEP-L | 1270 | (/21 | 792 | 795 |.
RS50-NEP-1 15,875 (5/8") 10,16 9,53
. RSEO-NEP-1 | 1905 | Gan 1191 1o 12,70
RS80-NEP-1 25,40 (1) 15,88 15,88 19,25 38,20 3,20
Huom.

1. Ketjuissa RS35-NEP...RS60-NEP on telkijouselliset liitoslenkit ja ketjussa RS80-NEP saksisokalliset liitoslenkit.
2. Mikali kdytetaan vakio supistuslenkkid, tulee huomioida 35 %:n alenema ketjun suurimpaan sallittuun kuormaan.
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Tsubakin Lambda-ketjuja on kaytetty vuodesta 1988 lahtien erilaisissa huolto-
vapautta ja pitkaa kestoikaa vaativissa teollisuuskaytoissa saastamaan kaytto-
kustannuksia. Sintteriholkin voitelutekniikan kehittymisen, uuden geometrian
ja lampokasittelyn ansiosta uusitun Lambda-ketjun kestoikd on 50 % pidempi
aikaisempaan versioon verrattuna.

1. Voiteluaineella imeytetty, sintteriterédksinen holkki.
2. Linjamerkityt, upponiitatut tapit.
3. Ring Coining -menetelmalla vahvistettu liitoslenkki.
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Innovation in Motion

TSLIBAKI

F AL

Tekninen kehitys

Pioneerina TSUBAKI toi huoltovapauden ketju-
markkinoille ja esitteli seuraavat avainominai-
suudet:

Sintteriterasholkki

TSUBAKIN Lambda-ketjun huoltovapaus, pitka
kestoikd ja kulumiskestavyys saavutetaan
erikoispinnoitetun tapin ja voiteluaineella
imeytetyn sintteriterdksisen holkin yhdistelmalla.

Helposti katkaistava, upponiitattu tappi
Lambda-ketjun erikoispinnoitettu tappi on
helposti poistettavissa ilman tapin paan hiontaa
ja holkkia vaurioittamatta (RSO8B-1...16B-1).

Patentoitu, vahvistettu

Ring Coining -liitoslenkki

Lambda-ketjun liitoslenkki on vakiona Ring
Coining -vahvistettu, ja se on 100 %:sesti
murto- ja vasymislujuudeltaan yhtd vahva kuin
itse ketju.

Erikoisolosuhteet

Tsubakin vakio Lambda-ketjun maksimi kaytto-
lampétila on 150 °C. Yli 150 °C:n kayttélampo-
tiloihin on erikoistilauksesta saatavana korkeisiin
lampotiloihin soveltuva Lambda Special.
Elintarviketeollisuuden kayttokohteisiin on
saatavana elintarvikehyvaksytyllé voiteluaineella
(NSF-H1 ja H3) toteutettu Lambda-ketju.

Mikéli sovellus tarvitsee vesipesua tai on
jatkuvasti alttiina kosteudelle, eika voitelu ole
mahdollista/toivottavaa, on syyta harkita
pinnoitetun Lambda N.E.P. -ketjun kayttoa.

Lambda-ketjulla saavutettavat edut:

Saasto huoltokustannuksissa
Perinteisen manuaalisen ketjuvoitelun
tydvoimakustannusten saasto.

Ostokustannusten saasto

Harvempi ketjujen vaihtovali - jopa 30-kertainen
kestoika vakioketjuun nédhden. Ei jatkuvaa
voiteluainetarvetta eiké erillisia voitelujarjestel-
mahankintoja.

Tehokas tuotantoaika
Vahemman huoltokatkoja ja saatétarpeita.

Ymparistoystavallinen
Lambda-ketjut toimivat kuivana eivatka likaa
tuotteita tai kayttoymparistoa.

Vaihtokelpoisuus

Ketjut:

BS Lambda-ketjut ovat téysin vaihtokelpoisia
BS vakio rullaketjujen kanssa. Uuden suku-
polven 1-riviset ANSI Lambda-ketjut ovat
vaihtokelpoisia ANSI vakio rullaketjujen kanssa.

Ketjupydrét:

BS Lambda-ketjut sopivat taysin vakioketju-
pyorille. ANSI Lambda-ketjuilla voidaan
kayttaa yksirivisia ANSI ketjupyorid. Paksum-
pien sisalenkkien sivulevyjen vuoksi moniriviset
ANSI Lambda-ketjut vaativat erikoisketjupyorat.
TSUBAKI suosittelee karkaistujen ketjupyorien
kayttoa kaikissa Lambda-ketjukaytoissa.

Erikoisvoitelu-
aineella imeytetty
sintteriteréisholkki

s

Ring Coining _~

LAMBDA

Erikoispinnoitettu tappi

ﬁ

Huopatiiviste

T Rilla

Liitoslenkki

P

Huopatiiviste

/ Telkijousi

Irtosivulevy

X-LAMBDA
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Vakio Tuplajakoinen
supistuslenkki supistuslenkki
DRI P 3
Huoltovapaa Mitat mm
Tappi Sivulevy Min.
Rullan Poikit- | murtokuorma
TSUBAKI Jako (%) Siséleveys (%) Pituus Pituus Pituus Paksuus Paksuus Korkeus taisjako I1SO 606 Paino n.
Ketjun nro p di b1l d2 L2 L T t H (maks.) pt kN kg/m
RFO6B-LM-1 . 7,70 - 89 0,39
RFOBBLM2 9,525 (3/8") 6,35 5,72 3,28 1580 1,30 1,00 8,20 104
RS08B-LM-1 N 10,00 -
RSOBBLMLS 12,70 (12" 8,51 7,75 4,45 16,90 1,60 1,60 11,80 1355
RS10B-LM-1 . 11,25 -
i 15,875 (5/8") 10,16 9,65 5,08 1958 1,50 1,50 14,70 1656
RS12B-LM-1 , , 13,00 -
RS15B.LMS 19,05 (3/4") 12,07 11,68 5,72 20,85 2575 , 1,80 1,80 16,10 16,46
RS16B-LM-1 . LANTS 1995 .|.4L10 -
RS1EB-LMS 25,40 (1) 15,88 17,02 8,28 3355 35,75 7550 4,00 3,20 21,00 3188
RS208-LM-1 , L1990 2310 14680 :
RSS0B-LMS 31,75 (11/4") 19,05 19,56 10,19 38,05 4145 84.60 4,40 3,40 26,40 3645
RS24B-LM-1 . ..2665 . 31,85 8L70 . - :
RS24B-LM-2 S o vz Ayl &yl e 50,80 56,00 112,80 S ST SRyl 48,36 280,0 14,65
Huom.

1. Ketjuissa RFO6B-LM...RS16B-LM on telkijouselliset liitoslenkit ja ketjuissa RS20B-LM...RS24B-LM saksisokalliset liitoslenkit.

2
3
4.
5
6
7

. Saatavana myos N.E.P.-versiona.

. RFO6B-LM-ketjussa on suorat sivulevyt.

. Ketjuissa RFO6B-LM-2 ja RS08B-LM-2 yhtendinen ulkolenkin valisivulevy.
Yksirivisissa ketjuissa RS08B-LM-1...RS16B-LM-1 tapit ovat upponiitattuja. Muut ketjukoot ja kaikki kaksiriviset ketjut ovat vakioniitatuin tapein.
. Varoitus: Eri mitoista johtuen tata ketjua ei voi yhdistda aiemman sukupolven Lambda-ketjuihin.
. Mikéli kdytetaan vakio supistuslenkkid, tulee huomioida 35 %:n alenema ketjun suurimpaan sallittuun kuormaan.

BS X-LAMBDA-RULLAKETJU

Huoltovapaa, huopatiivisteet Mitat mm
Tappi Sivulevy Min.
Rullan murtokuorma

TSUBAKI Jako (%) Siséleveys (%] Pituus Pituus Paksuus Paksuus Korkeus I1SO 606 Paino n.

Ketjun nro p d1 b1l d2 L1 L2 T t H (maks.) kN kg/m
 RS08B-LMX-1 | 1270 (2 8,51 7,75 4,45 9,00 10,60 1,60 12,00
~ RS10B-LMX-1 ! 5,08 10,30 12,00 1,50 14,70
5,72 11,90 13,80 1,80 16,10

RS16B-LMX-1 25,40 (1 15,88 17,02 8,28 18,55 20,75 4,00 3,20 21,00

Huom.

1. Ketjuissa RSO8B-LMX...RS12B-LMX on telkijouselliset liitoslenkit ja ketjussa RS16B-LMX saksisokalliset liitoslenkit.
2. Huopatiivisteesta johtuen ketjun tapit ovat hieman normaalia pidemmat. Tarkista siksi ketjun vapaa kulku kaytossa.
3. X-LAMBDA-ketjuun ei saa supistuslenkkeja.

4. X-LAMBDA-ketjua ei saa kaksirivisena.

5. Huopatiivisteessa olevan dljyn vuoksi X-LAMBDA-ketjun pinta on normaali LAMBDA-ketjua dljyisempi.
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BS LAMBDA-KORVAKEKETJU

Vakiokiinnikkeiden kuvat sivuilla 10-11.

Huoltovapaa Mitat mm
Tappi Sivulevy
Rullan
TSUBAKI Jako 4] Siséleveys 2 Pituus Pituus Pituus Pituus Pituus Paksuus | Paksuus | Korkeus Paino n.
Ketjun nro d1 b1l H (maks.) kg/m
RS08B-LM 12,70 (1/2") 851 7,75
RS10B-LM 15,875 (5/8") 10,16 9,65
RS12B-LM 19,05 (374™) 12,07 1168 | 572 | 11,10 | 1300 | 2080 | 3060 | 2440 | 180 | 18 | 1610 | 125
RS16B-LM 25,40 (1" 15,88 17,02
Kiinnikkeiden paino
Kiinnikkeiden mitat A K WA WK
TSUBAKI SA SK WSA WSK
Ketjun nro C C1 C2 C3 Kw N NW. 0 01 S S1 X X1 X2 XS | xs1 | ke/kpl | ke/kpl | ke/kpl | ke/kpl
RS08B-LM 11,90 12,70 112,70 | 13,10 | 12,70 | 11,40 | 24,60 | 4,20 | 4,90 | 890 | 890 | 19,05]20,30| 17,15 19,30 | 20,70 | 0,002 | 0,004 | 0,005 | 0,010 |
RS10B-LM 0,003 | 0,006 | 0,006 | 0,012 |
RS12B-LM ) .‘ i 751.0,006 | 0,012 | 0,009 | 0,018 |
RS16B-LM 23,80 | 23,90 | 28,60 | 26,00 | 25,40 | 24,30 | 46,00 | 6,70 | 8,10 | 1520 | 15,90 | 37,35 | 39,25 | 34,40 | 34,10 | 36,70 | 0,014 | 0,028 | 0,030 | 0,060
Huom.

1. Liitoslenkit ovat telkijousellisia.

2. Varoitus: Eri mitoista johtuen tata ketjua ei voi yhdistdaa aiemman sukupolven Lambda-ketjuihin.

Tilauksessa tarvittavat tiedot:
1) Perusketjun pituus ja numero. 2) Korvaketyyppi ja niiden etaisyys ketjujakoina.
Esimerkki: 20 m, RS10B-LM, A-1, T=2p
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Huoltovapaa Mitat mm
Tappi Sivulevy
Rullan
TSUBAKI Jako [] Sisaleveys 4] Pituus Pituus Paksuus Paksuus Korkeus Poikittaisjako Paino n.
Ketjun nro p d1 bl d2 T t H pt kg/m
RFO8B-LM-1 R - 0,70
Reoegciwcz | 270 O LRI SO oot Meno B <-4 140
RF10B-LM-1 N - 0,95
REIOBLM 15,875 (5/8") 10,16 9,65 5,08 1,50 1,50 14,70 150
RF12B-LM-1 N 1,25
REIOBLM 19,05 (3/4”) 12,07 11,68 5,72 1,80 1,70 16,10 560
RF16B-LM-1 , 2,70
RFIEB-LMS 25,40 (1) 15,88 17,02 8,28 3355 3575 4,00 3,20 24,00 3188 5,60
Huom.

1. Liitoslenkit ovat telkijousellisia.
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Vakio Tuplajakoinen
supistuslenkki supistuslenkki
Huoltovapaa Mitat mm
Tappi Sivulevy - Min. Keskim.
Rullan Poikit- murtokuorma | murtokuorma
TSUBAKI Jako 4] Siséleveys 9] Pituus Pituus Pituus Paksuus | Paksuus | Korkeus taisjako ANSI Tsubaki Paino n.
Ketjun nro p di b1l t H (maks.)
RS40-LMD-1 .
RSA0.Nbos | 1270 ) 2 ) 7,95 ) 7,55 )
RS50-LMD-1 .,
RS5O LNID-2 15,875" (58" ) 10,16 ) 9,26 )
RS60-LMD-1 .,
St 1905 ) (3/47) ) 1191 ) 12,28 )
RS80-LMD-1 B
Reao DS 2540 ) an ) 15,88 ) 15,48 )
RS100-LMD-1 .,
M G176 ) (1174 )H 19,05 ) 18,70 1
RS120-LMD-1 | 3810 | (11/2") | 2223 | 2475 |
RS140-LMD-1 44,45 (13/4") 25,40 24,75 12,71 27,70 32,20 63,70 , 1859
Huom.
1. Ketjuissa RS40-LMD...RS60-LMD on telkijouselliset liitoslenkit ja ketjuissa RS80-LMD...RS140-LMD saksisokalliset liitoslenkit.
2. LAMBDA-tehonsiirtoketjut ja -korvake/kuljetinketjut eivat ole keskendan yhteensopivia.
3. Paksumpien sisasivulevyjen vuoksi ketjulle on omat liitoslenkit.
4. Paksumpien sisasivulevyjen vuoksi kaksirivinen ketju vaatii erikoisketjupyorat.
5. Paksumpien sisdsivulevyjen vuoksi ketjutapit ovat pidempia. Tarkista siksi ketjun vapaa kulku kaytossa.
6. Kaksirivisiin LAMBDA-ketjuihin ei saa supistuslenkkeja.
7. Mikali kdytetaan vakio supistuslenkkid, tulee huomioida 35 %:n alenema ketjun suurimpaan sallittuun kuormaan.
8. Saatavana myos N.E.P.-versiona.
. \ =7
I TR 4
= ‘ — ‘ ‘
‘ﬁn‘ ‘—ﬁ—ﬁ—' ‘—ﬁ—ﬁ—'
= s - Lo e
ol L,
Huoltovapaa, huopatiivisteet Mitat mm
Tappi Sivulevy Min. Keskim.
Rullan murtokuorma | murtokuorma
TSUBAKI Jako 9] Sisaleveys [4] Pituus Pituus Paksuus Paksuus Korkeus ANSI Tsubaki Paino n.
Ketjun nro p d1 bl dz L1 L2 T t H (maks.) kg/m
RS40-LMDX-1 12,70 (1/2") 7,95 74555 387 9,40 11,10 2,00 1,50 12,00
RS50-LMDX-1 15,875 (5/8") 10,16 9,26 5,09 11,40 13,10 2,40 2,00 15,00
RS60-LMDX-1 19,05 (3/4") 1191 12,28 5,96 14,80 16,50 3,20 2,40 18,10
RS80-LMDX-1 25,40 (1) 15,88 15,48 7,94 18,30 20,90 4,00 3,20 24,10

Huom.

1. Paksumpien sisasivulevyjen ja huopatiivisteen vuoksi ketjutapit ovat pidempia. Tarkista siksi ketjun vapaa kulku kaytossa.
2. X-LAMBDA-ketjuihin ei saa supistuslenkkeja.

3. Kaksirivista X-LAMBDA-ketjua ei ole saatavilla.

4. Huopatiivisteessa olevan 6ljyn vuoksi X-LAMBDA-ketjun pinta on normaali LAMBDA-ketjua 6ljyisempi.
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Vakiokiinnikkeiden kuvat sivuilla 10-11.

ANSI LAMBDA-KORVAKEKETJU

Huoltovapaa Mitat mm
Tappi Sivulevy
Rullan
TSUBAKI Jako 4] Sisaleveys 4] Pituus Pituus Pituus Pituus Pituus Paksuus Korkeus Paino n.
Ketjun nro p di b1 d2 L1 L2 L3 L4 L T H (max.) kg/m
RS35-LMC 9,525 (3/8") 5,08 4,78 3,00 5,85 6,85 9,50 14,60 13,50 1,25 9,00 033
RS40-LMC 12,70 (1/2") 7,92 7,95 3,97 8,25 9,95 9,50 16,75 18,20 1,50 12,00 0,64
RS50-LMC 15,875 (5/8") 10,16 9155 5,09 10,30 12,00 11,90 21,00 22,60 2,00 15,00 1,04
RS60-LMC 19,05 (374" 1191 12,70 5,96 12,85 14,75 14,30 25,75 28,20 2,40 18,10 153
RS80-LMC 25,40 (1" 15,88 15,88 7,94 16,25 19,25 19,10 33,85 36,60 3,20 24,10 266
RS100-LMC 31,75 (11/4") 19,05 19,05 9,54 19,75 22,85 23,80 41,75 43,70 4,00 30,10 3,99
Kiinnikkeiden paino
Kiinnikkeiden mitat A K Pitka

TSUBAKI i
Ketjun nro
RS35-LMC
RS40-LMC
RS50-LMC
RS60-LMC
RS80-LMC
RS100-LMC 31,75 31,80 25,40 8,70 19,80 44,90 44,90 44,00 0,026 0,052 0,012

Huom.

1. Ketjuissa RS35-LMC...RS60-LMC on telkijouselliset liitoslenkit ja ketjuissa RS80-LMC...RS100-LMC saksisokalliset liitoslenkit.

2. LAMBDA-tehonsiirtoketjut ja -korvake/kuljetinketjut eivat ole keskendan yhteensopivia.

3. Ketjuilla voidaan kayttaa ANSI vakioketjupydria.

4. LAMBDA-korvake/kuljetinketjua ei voi kayttaa tehonsiirtoketjuna. Ketju on suunniteltu kuljetinsovelluksiin, joissa nopeudet ovat alhaisempia
ja akselivalit pidempia kuin normaaleissa ketjukaytdissa.

5. Erikoiskiinnikkeita saa kyselyn mukaan.

Tilauksessa tarvittavat tiedot:
1) Perusketjun pituus ja numero. 2) Korvaketyyppi ja niiden etdisyys ketjujakoina.
Esimerkki: 20 m, RS60-LMC, A-1, T=2p
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Vakio
supistuslenkki

Tuplajakoinen
supistuslenkki

BS LAMBDA N.E.P. -RULLAKETJU

Huoltovapaa, erikoispinnoitettu Mitat mm
Tappi Sivulevy Min.
Rullan Poikit- | murtokuorma
TSUBAKI Jako @ Siséleveys (4] Pituus Pituus Pituus Paksuus | Paksuus | Korkeus taisjako 1SO 606 Paino n.
Ketjun nro p d1 b1 d2 L1 L2 L T t H (maks.) pt kN

RS08B-LM-NEP-1 " ...840 1 10,00 1 . 18,60 R 178
RSO8B-LM-NEP-2 1277 ) w2y e e fk 15,30 16,90 34,50 LS 10 120 ) 13,92 31,1
RS10B-LM-NEP-1 w ol 1016 | 965 | 508 |l 955 .. 1125 1 . 2080 1 159 | 180 | 1470 L 222
RS10B-LM-NEPS 15,875 ' (5/8”") 10,16 9,65 5,08 1785 16,55 3540 1,50 1,50 14,70 ' 1655 i
RS128-LM-NEP-1 w107 | 1168 | 572 | 1L10 1. 1300 | . 2440 B 289
RS19B-LMLNEPS 19,05 (3/4") 12,07 11,68 5,72 20,85 5575 145,90 1,80 1,80 16,10 ' 16048 578
RS168-LM-NEP-1 wo | 1588 | 1702 | 828 | 7,75 1. 1995 1..3930 R 60,0
RS16B-LM-NEP-2 25,40 1 ) 1588 17.02 8,28 33,55 35,75 73,40 4,00 3,20 21,00 1..3188 106,0
RS20B-LM-NEP-1 | 31,75 (11/4") . 19,05 19,56 10,19 19,90 23,10 46,60 4,40 3,40 26,40 ) - 95,0
RS24B-LM-NEP-1| 38,10 (11/2") 25,40 25,40 14,63 26,65 31,85 61,70 6,00 5,60 33,40 160,0

Huom.

1. Ketjuissa RSO8B-LM-NEP...RS16B-LM-NEP on telkijouselliset liitoslenkit ja ketjuissa RS20B-LM-NEP...RS24B-LM-NEP saksisokalliset

liitoslenkit.
2. RFO6B-LM-NEP-ketjussa on suorat sivulevyt.
3. Ketjujen RS08B-LM-NEP-1...RS16B-LM-NEP-1 tapit on upponiitattu. Muut ketjukoot ja kaikki kaksiriviset ketjut ovat vakioniitatuin
tapein.

NoO oA

ANSI LAMBDA N.E.P.

-RULLAKETJU

. Ketjuissa RFO6B-LM-NEP-2 ja RSO8B-LM-NEP-2 yhteinen ulkolenkin valisivulevy.
. Korroosionkesto-ominaisuuksista taulukot sivuilla 52-53.
. Varoitus: Eri mitoista johtuen tata ketjua ei voi yhdistdaad aiemman sukupolven Lambda-ketjuihin.
. Mikali kdytetadn vakio supistuslenkkid, tulee huomioida 35 %:n alenema ketjun suurimpaan sallittuun kuormaan.

Huoltovapaa, erikoispinnoitettu Mitat mm
Tappi Sivulevy Min. Keskim.
Rullan murtokuorma | murtokuorma
TSUBAKI Jako @ Siséleveys 4] Pituus Pituus Pituus Paksuus | Paksuus | Korkeus ANSI Tsubaki Paino n.
Ketjun nro p di b1l L1 L2 L T t H (maks.) kN kN kg/m
1270 | (12 7,95 755 | 397 | . 878 | . 1045 | 2000 | 200 | 150 | 12,00
15,875 (5/8") 10,16 926 | 509 | 10,75 | 1245 | 2400 | 240 | 200 | 15,00
i 1 | 1905 | (347 11,91 1228 | 59 | 1375 | 1565 | 3200 | 320 | 240 | 18,10
. RS80-LMD-NEP-1 25,40 (1) 15,88 1548 | 794 | 17,15 | 2025 | 3990 | 400 | 320 | . 24,10 61,2 785 2,77
31,75 | (11/47) | 1905 | 1870 | 954 | 2065 | 2385 | 4750 | 480 | 400 | 30,10
) -1 38,10 (11/2") 22,23 24,75 | 1L11 | 25,75 | 29,95 | 59,00 | 560 | 480 | . 36,20
RS140-LMD-NEP-1 44,45 (13/4") 25,40 24,75 27,70 32,20 5,60 42,20 1859 216,0 8,10

Huom.
1. Ketjuissa RS40-LMD-NEP...RS60-LMD-NEP on telkijouselliset liitoslenkit ja ketjuissa RS80-LMD-NEP... RS140-LM-NEP saksisokalliset liitoslenkit.
2. LAMBDA-tehonsiirtoketjut ja -korvake/kuljetinketjut eivat ole keskenaan yhteensopivia.
3. Paksumpien sisasivulevyjen vuoksi ketjulle on omat liitoslenkit.
4. Paksumpien sisasivulevyjen vuoksi ketjutapit ovat pidempia. Tarkista siksi ketjun vapaa kulku kéytdssa.
5. Mikali kdytetaan vakio supistuslenkkid, tulee huomioida 35 %:n alenema ketjun suurimpaan sallittuun kuormaan.
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A-1 Toispuolisin
taivutetuin kiinnikkein

A-2 Toispuolisin
taivutetuin kiinnikkein

K-1 Molemminpuolisin
taivutetuin kiinnikkein

K-2 Molemminpuolisin
taivutetuin kiinnikkein

02
7{@777'@ ——O® 7@£{%7k”7§}
P P P P
SA-1 Toispuolisin SA-2 Toispuolisin SK-1 Molemminpuolisin SK-2 Molemminpuolisin GK-1 Molemminpuolinen
pystykiinnikkein pystykiinnikkein pystykiinnikkein pystykiinnikkein kiinnikelenkki

d2

D-1 Pidennetyin tapein D-3 Pidennetyin tapein

Vakiokiinnikkeiden kuvat sivuilla 10-11.

ANSI PITKAJAKOINEN KORVAKEKETJU

1. Ketjuissa RF2040...RF2060 on telkijouselliset liitoslenkit ja ketjuissa RF2080...

Kaikki kiinnikkeelld GK-1 varustettujen ketjujen liitoslenkit ovat saksisokallisia.
2. R-rullatyypin ketjuihin ei voida asentaa GK-1-kiinnikkeita.
3. Erikoiskiinnikkeita saa kyselyn mukaan.
4. S-tyypin rullilla varustetun ketjun tunnisteeseen lisatdan S, esim. RF2040S.

5. R-tyypin rullilla varustetun ketjun tunnisteeseen lisitdédn R, esim. RF2040R.

Tilauksessa tarvittavat tiedot:
1) Perusketjun pituus ja numero. 2) Korvaketyyppi ja niiden etdisyys ketjujakoina.
Esimerkki: 20 m, RF2050, A-2, T=4p

RF2100 saksisokalliset liitoslenkit.

Mitat mm
Rulla Tappi Sivulevy Paino n.
S-vakio- | R-kulku- S-vakio- | R-kulku-
TSUBAKI Jako Siséleveys rulla rulla 4] Pituus Pituus Pituus Pituus Pituus Paksuus | Korkeus rulla rulla
Ketjun nro p bl di d4 d2 L1 L2 L3 L4 L T H kg/m kg/m
RF2040 2540 | | an 7,95 7,92 15,88 3,97 8,25 9,95 9,50 16,75 18,20 1,50 12,00 051 | 087
RF2050 31,75 (11/4" 9,53 10,16 19,05 5,09 10,30 12,00 11,90 21,00 22,60 2,00 15,00 0,84 1,30
RF2060 12,70 1191 22,23 5,96 14,55 16,55 14,30 27,45 31,50 3,20 17,20 1,51
RF2080 ) . 15,88 15,88 28,58 7,94 18,30 20,90 19,10 35,50 39,90 4,00 23,00 2,41
RF2100 63,50 (2.1/2") 19,05 19,05 39,69 9,54 21,80 24,50 23,80 43,40 47,50 4,80 28,60 3,54 5,80
Kiinnikkeiden paino
Kiinnikkeiden mitat A K Pitka
TSUBAKI SA SK tappi
Ketjun nro c C1 C3 K N (0] 01 02 S X X2 XS kg/kpl kg/kpl kg/kpl
RF2040 12,70 11,10 13,60 9,50 19,10 3,60 5,20 4,10 9,10 19,30 17,60 19,80
RF2050 15,90 14,30 15,90 11,90 23,80 5,20 6,80 5,10 11,10 24,20 22,00 24,60
RF2060 21,45 17,50 19,10 14,30 28,60 5,20 8,70 6,10 14,70 31,50 28,20 30,60
RF2080 27,80 22,20 25,40 19,10 38,10 6,80 10,30 8,10 19,10 40,70 36,60 40,50
RF2100 BB 28,60 31,80 23,80 47,60 8,70 14,30 10,10 23,40 49,90 44,90 50,40
Huom.
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taivutetuin kiinnikkein

A-1 Toispuolisin
taivutetuin kiinnikkein
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SK-1 Molemminpuolisin
pystykiinnikkein
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SA-2 Toispuolisin
pystykiinnikkein
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SA-1 Toispuolisin
pystykiinnikkein
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Vakio supistuslenkki

K-2 Molemminpuolisin
taivutetuin kiinnikkein

-

GK-1 Molemminpuolinen
kiinnikelenkki

%56

p

SK-2 Molemminpuolisin
pystykiinnikkein

D-1 Pidennetyin tapein D-3 Pidennetyin tapein
Vakiokiinnikkeiden kuvat sivuilla 10-11.
Ruostumaton Mitat mm
Rulla Tappi Sivulevy Suurin sallittu Paino n.
S-vakio- | R-kulku- kuormitus | S-vakio- | R-kulku-
TSUBAKI Jako Siséleveys rulla rulla 4] Pituus Pituus Pituus Pituus Pituus | Paksuus | Korkeus Tsubaki rulla rulla
Ketjun nro D b1 di da d2 L1 L2 L3 La L T H kN kg/m kg/m
RF2040-SS 25,40 (1) 7,95 7,92 15,88 3,97 8,25 9,95 9,50 16,75 18,20 1,50 12,00 0,44 0.51
RF2050-SS 31,75 (11/4") 9,53 10,16 19,05 5,09 10,30 12,00 11,90 21,00 22,60 2,00 15,00 0,69 0.84
RF2060-SS 38,10 (11/2") 12,70 11,91 22,23 5,96 14,55 16,55 14,30 27,45 31,50 3,20 17,20 1,03 1.51
RF2080-SS 50,80 (2") 15,88 15,88 28,58 7,94 18,30 20,90 19,10 35,50 39,90 4,00 23,00 1,76 2.41
Kiinnikkeiden paino

Kiinnikkeiden mitat A K Pitka
TSUBAKI SA SK tappi
Ketjun nro c C1 C3 K N 0 01 02 S X X2 XS kg/kpl kg/kpl kg/kpl
RF2040-SS 12,70 11,10 13,60 9,50 19,10 3,60 5,20 4,10 9,10 19,30 17,60 19,80 0,003 0,006 0,001
RF2050-SS 15,90 14,30 15,90 11,90 23,80 520 6,80 510 11,10 24,20 22,00 24,60 0,006 0,012
RF2060-SS  |21,45 17,50 19,10 14,30 28,60 5,20 8,70 6,10 14,70 31,50 28,20 30,60 0,017 0,034
RF2080-SS 27,80 22,20 25,40 19,10 38,10 6,80 10,30 8,10 19,10 40,70 36,60 40,50 0,032 0,064

Huom.

1. Ketjuissa RF2040-SS...RF2060-SS on telkijouselliset liitoslenkit ja ketjussa RF2080-SS saksisokalliset liitoslenkit.

Kaikkien kiinnikkeellda GK-1 varustettujen ketjujen liitoslenkit ovat saksisokallisia.
2. R-rullatyypin ketjuihin ei voida asentaa GK-1-kiinnikkeita.
3. Erikoiskiinnikkeita saa kyselyn mukaan.
4. S-tyypin rullilla varustetun ketjun tunnisteeseen lisataan S, esim. RF2040S-SS.
5. R-tyypin rullilla varustetun ketjun tunnisteeseen lisatddan R, esim. RF2040R-SS.

Tilauksessa tarvittavat tiedot:
1) Perusketjun pituus ja numero. 2) Korvaketyyppi ja niiden etaisyys ketjujakoina.
Esimerkki: 20 m, RF2060-SS, A-1, T=6p
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ANSI PITKAJAKOINEN ONTTOTAPPIKETJU

Vakio Mitat mm
Rulla Tappi Sivulevy Paino n.
R-kulku- R-kulku-
TSUBAKI Jako Siséleveys | S-holkki rulla [4] Onttotappi Pituus. Pituus Pituus Paksuus Korkeus S-holkki rulla
Ketjun nro p bl d2 ds L1 L2 L T H kg/m
RF2040-HP 25,40 (1") 7,95 5,68 4,00 8,00 9,50 19,10 1,50 12,00 0,46
RF2050-HP 31,75 (11/4") 9,53 7,22 5,12 10,05 11,65 23,40 2,00 15,00 0,75
RF2060-HP 38,10 (11/2") 1270 | 191 | 2223 8,38 5,99 12,55 14,25 28,70 2,40 17,20 1,38
RF2080-HP 50,80 (2") 15,88 15,88 28,58 11,38 8,02 16,25 17,80 35,70 3,20 23,00 1,80
Huom.
1. S-tyypin holkilla varustetun ketjun tunnisteeseen lisataan S, esim. RF2040S-HP.
2. R-tyypin rullilla varustetun ketjun tunnisteeseen lisataan R, esim. RF2040R-HP.
ANSI PITKAJAKOINEN SS-ONTTOTAPPIKETJU
Ruostumaton Mitat mm
Rulla Tappi Sivulevy Paino n.
R-kulku- R-kulku-
TSUBAKI Jako Sisdleveys | S-holkki rulla 9] Onttotappi Pituus Pituus Pituus Paksuus Korkeus S-holkki rulla
Ketjun nro p b1 L1 L2 L T H kg/m kg/m
RF2040-HP-SS 25,40 (1") 7,95 8,00 9,50 19,10 1,50 12,00 0,46
RF2050-HP-SS | 31,75 (11/4") 9,53 10,05 11,65 23,40 2,00 15,00 0,75
RF2060-HP-SS 38,10 (11/2") 12,70 12 55 14,25 28,70 2,40 17,20 1,38
RF2080-HP-SS | 50,80 (2" 15,88 15,88 28,58 11,38 8,02 16,25 17,80 35,70 3,20 23,00 1,80
Huom.

1. S-tyypin holkilla varustetun ketjun tunnisteeseen lisatdan S, esim. RF2040S-HP-SS.

2. R-tyypin rullilla varustetun ketjun tunnisteeseen lisdtaéan R, esim. RF2040R-HP-SS.
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A-1 Toispuolisin A-2 Toispuolisin K-1 Molemminpuolisin K-2 Molemminpuolisin
taivutetuin kiinnikkein taivutetuin kiinnikkein taivutetuin kiinnikkein taivutetuin kiinnikkein

02
A
-G
p p
SA-1 Toispuolisin SA-2 Toispuolisin SK-1 Molemminpuolisin SK-2 Molemminpuolisin GK-1 Molemminpuolinen
pystykiinnikkein pystykiinnikkein pystykiinnikkein pystykiinnikkein kiinnikelenkki

s

D-1 Pidennetyin tapein D-3 Pidennetyin tapein

Vakiokiinnikkeiden kuvat sivuilla 10-11.

ANSI PITKAJAKOINEN LAMBDA-KORVAKEKETJU

Huoltovapaa Mitat mm
Rulla Tappi Sivulevy Paino n.
S-vakio- | R-kulku- S-vakio- R-kulku-
TSUBAKI Jako Sisaleveys rulla rulla Pituus Pituus Pituus Pituus Pituus Paksuus | Korkeus rulla rulla
Ketjun nro p b1l d1 L1 L2 L3 L4 L T kg/m kg/m
RF2040-LMC | 2540 | | (1" 7,95 7,92 825 |..99% .950 | 16,75 18,20 1,50 0,51 ..087
RF2050-LMC | 31,75 (11/47) 9,53 10,16 s 1 2,60 2,00 0,84
RF2060-LMC | 38,10 (11/2") 12,70 1191 2223 | 59 | 1455 | 1655 | 1430 | 27,45 31,50 3,20 1,51
RF2080-LMC | 50,80  |(13/4") 15,88 15,88 n 1 4,00 241 |
RF2100-LMC | 63,50 (11/2") 19,05 19,05 39,69 9,54 21,80 24,50 23,80 43,40 47,50 4,80 3,54 5,80
Kiinnikkeiden paino
Kiinnikkeiden mitat A K Pitka
TSUBAKI SA SK tappi
Ketjun nro kg/kpl kg/kpl kg/kpl
0,003 0,006 0,001
0,006 0,012 0,002
_|.0017 0,034 0,003
..... RF2080-LMC | 2780 | 2220 | 2540 | 1910 | 3810 | 680 | 1030 | 10 | 1910 14070 |3660 | 4050 | 0032 | 0064 | 0007
RF2100-LMC | 33,35 28,60 31,80 23,80 47,60 8,70 14,30 10,10 23,40 49,90 44,90 50,40 0,060 0,120 0,012

Huom.
1. Ketjuissa RF2040-LMC...RF2060-LMC on telkijouselliset liitoslenkit ja ketjuissa RF2080-LMC...RF2100-LMC saksisokalliset liitoslenkit.

2. LAMBDA-korvake/kuljetinketjua ei voi kdyttaa tehonsiirtoketjuna.
Ketju on suunniteltu kuljetinsovelluksiin, joissa nopeudet ovat alhaisempia ja akselivélit pidempiad kuin normaaleissa ketjukaytdissa.
3. Erikoiskiinnikkeitad saa kyselyn mukaan.
4. S-tyypin rullilla varustetun ketjun tunnisteeseen lisdtddn S, esim. RF2040S-LMC.
5. R-tyypin rullilla varustetun ketjun tunnisteeseen lisdtaéan R, esim. RF2040R-LMC.

Tilauksessa tarvittavat tiedot:
1) Perusketjun pituus ja numero. 2) Korvaketyyppi ja niiden etaisyys ketjujakoina.
Esimerkki: 20 m, 2050-LMC, A-2 , T=2p
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ANSI VAKIO ONTTOTAPPIKETJU

Mitat mm
Tappi Sivulevy
TSUBAKI Jako Holkki @ Sisaleveys 9] Onttotappi Pituus Pituus. Pituus Paksuus Korkeus Paino n.
Ketjun nro p dl bl Jol] L1 L2 L T H (max.) kg/m
RS40-HP 12,70 (172" 7,92 7,95 4,00 8,00 9,50 19,10 1,50 12,00 053 .
RS50-HP 23,40 2,00 15,00 0,86
RS60-HP 9,05 3 28,70 2,40 18,10 127 .
RS80-HP 25,40 (1) 15,88 15,88 11,38 8,02 16,25 17,80 35,70 3,20 24,10 2,15
Huom.
1. ANSI HP-ketjuissa ei ole rullia.
Ruostumaton Mitat mm
Tappi Sivulevy
TSUBAKI Jako Holkki @ Siséleveys 9] Onttotappi Pituus Pituus Pituus Paksuus Korkeus Paino n.
Ketjun nro p d1 b1l d2 ds L1 L2 L T H (maks.) kg/m
RS40-HP-SS 12,70 (1/2") 7,92 7,95 5,68 4,00 8,00 9,50 19,10
RS50-HP-SS
RS60-HP-SS }
RS80-HP-SS 25,40 (1)
Huom.

1. ANSI HP-SS-ketjuissa ei ole rullia.

ANSI LAMBDA-ONTTOTAPPIKETJU

Huoltovapaa Mitat mm
Tappi Sivulevy
TSUBAKI Jako Holkki @ Sisaleveys [4] Onttotappi Pituus Pituus Pituus Paksuus Korkeus Paino n.
Ketjun nro p di b1 d2 ds L1 L2 L T H (maks.) kg/m
RS40MCHP | 1270 . 27 s 792 e 795 ol 568 . 400 . 800 . 950 . 1910 . 1,50 . 1200 ... 053 ..
RSSO-LMC-HP | 15875 .. (587) i 1016 ].... 9,53 722 . >lz . 10,05 . 11,65 2340 . 200 . 1500 ... 086 .
RS60-LMC-HP 19,05 (3/4") 1191 12,70 8,38 5,99 12,55 14,25 28,70 2,40 18,10 1,27
Huom.

1. ANSI LMC-HP-ketjuissa ei ole rullia.
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Tsubaki on kehittanyt HEAVY DUTY- ja SUPER-sarjan erikoisketjut poistamaan
vaativimmissa ketjukaytoissa esiintyvia ongelmia, joita aiheuttavat suuret isku-
maiset kuormat tai kayton koolle asetetut tilarajoitukset. HEAVY DUTY- ja
SUPER-sarjan ketjut sopivat kohteisiin, joissa vakioketjut eivat kesta tai kulu-
vat liilan nopeasti. Nama erikoisvahvat ketjut kestavat hyvin iskumaista kuor-
mitusta ja niilld paastéan myos kompaktiin rakenteeseen. Vakioketju voidaan
korvata jopa kahta jakoa pienemmallda SUPER-sarjan ketjulla.

Tsubakin Heavy Duty -ketjut on suunniteltu
sovelluksiin, joissa vakio ANSI G7-ketjujen
ominaisuudet eivat ole riittavia.

Heavy Duty -ketjujen kayttda on syyta harkita
seuraavissa tapauksissa:

1. Aggressiiviset ketjukaytot, joissa ketjuihin
kohdistuu voimakkaita iskukuormia.

2. Koneiden ja laitteiden voimansiirtokaytot,
joiden on toimittava ahtaissa tiloissa.

3. Kun tarvitaan vakiolaatua suurempaa
momentinsiirtokykya, sallittua kuormitusta
tai murtolujuutta.

4. Kun ketjulle edellytetddn mahdollisimman
vahaistad venymaa.

H-sarja

H-sarjan ketjun erottaa vakio ANSI G7-ketjusta
ketjun sivulevyjen paksuus. Sivulevyjen pak-
suus on sama kuin yhté jakoa suuremmalla
vakioketjulla. Paksummat sivulevyt antavat
ketjulle 10 % paremman keston iskukuormia
vastaan. Ketju soveltuu hyvin ankarissa
kayttoolosuhteissa toimiviin kayttoihin, joissa
kuormitukset ovat raskaita ja ketjunopeudet
hitaita (alle 50 m/min).

HT-sarja

HT-sarjan ketjulla on 10 %...20 % suurempi
murtolujuus kuin vakio ANSI G7-ketjulla, koska
ketjun tapit ovat lapikarkaistuja ja sivulevyjen
paksuus sama kuin yhta jakoa suuremmalla
vakioketjulla. Ketju kestaa hyvin iskukuormia ja
soveltuu parhaiten kayttoihin, joissa ketjunopeu-
det ovat alle 50 m/min. Ketjun mitoitus on
sama kuin H-sarjassa.

SUPER-sarja

Super-sarjan ketjujen mitat ovat samat kuin
vakio ANSI G7-ketjuilla. Ketjun sivulevyjen
erikoisrakenne antaa ketjulle poikkeuksellisen
hyvat ominaisuudet. Karkaistujen sivulevyjen
tappien reiat ovat kuulamuokattuja ja tapit
|apikarkaistuja antamaan ketjulle paremman
keston iskukuormia vastaan (+ 25 %...30 %).
SUPER-sarjan ketjulla on 10 % suurempi
murtolujuus kuin vastaavan kokoisella ANSI G7
-vakioketjulla. SUPER-sarjan ketjulla voidaan
korvata yhté jakoa suurempi vakioketju esi-
merkiksi sovelluksissa, joissa ketjutila on
rajallinen. Soveltuu parhaiten kayttoihin, joissa
ketjunopeudet ovat alle 50 m/min.

SUPER-H-sarja

SUPER-H-sarjan sivulevyjen rakenne on sama
kuin SUPER-sarjan ketjuissa. Sivulevyt ovat
paksummat eli samat kuin yhta jakoa suurem-
malla SUPER-sarjan ketjulla. Myos tapit ovat
lapikarkaistuja. Ketjulla on suurempi murtolu-
juus ja parempi kesto iskukuormia vastaan kuin
SUPER-sarjan ketjulla. SUPER-H-sarjan
ketjulla voidaan korvata yhta jakoa suurempi
ANSI vakioketju esimerkiksi sovelluksissa, joissa
ketjutila on rajallinen. Ketju soveltuu parhaiten
kayttoihin, joissa ketjunopeudet ovat alle 50 m/
min.

ULTRA SUPER -sarja

ULTRA SUPER -sarjan ketjulla on kaikkiin
Tsubakin vakiorullaketjuihin verrattuna paras
iskukuormien kesto (170 %), suurin murtolu-
juus (150 %) ja pisin kayttoika. Karkaistujen
sivulevyjen tappien reiat ovat kuulamuokattuja
ja tapit lapikarkaistuja. Ketjutappien paksuutta
on myos lisatty. Ketju soveltuu hyvin sovelluk-
siin, joissa ketjuille on tilarajoituksia. ULTRA
SUPER -sarjan ketju korvaa téllaisissa tapauk-
sissa jopa kaksi kokoa suuremman vakio ANSI
G7-ketjun. Ketju soveltuu parhaiten kayttoihin,
joissa ketjunopeudet ovat alle 50 m/min.

A150
ULTRA SUPER -sarja
125
< 120 SUPEB—H
°g HT-sarja ~sana
E 110
S SUPER
S | 100 -sarja
€
=)
=
H
A~ TsubakiAnsiG7 |4
)
(( 100 110 130 140 170
Iskukuormituksen kesto %

Murtokuormituksen ja iskukuormituksen keston vertailu
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Vahvistetut sivulevyt Mitat mm
Tappi Sivulevy Keski-
maérainen
murto-
Rullan kuorma
TSUBAKI Jako [9) Siséleveys [0 Pituus Pituus Paksuus Korkeus Poikittaisjako Tsubaki Paino n.
Ketjun nro p dl bl d2 L1 L2 T H (maks.) pt kN kg/m
14.80 17.00
27.80 29.90 S20 1
18.30 20.90
34.60 37.20 400 2410
21.80 24.50
41.40 44.10 480 3010 15516 2354 9.03
) 2695 30.55
Rseona ) 40 UMY LLEELLER LD o sia0 | oo ) 0% [agso ] ses T a0
RS140-H-1 ) 28.90 33.10
Rsfaona | MM U LR BRI s o | B R s e e s
RS160-H-1 ) 33.95 38.45
RS160-H '.?0.80 27) 28.58 31.75 14.29 6450 6960 7.15 48.20
RS200-H-1 42.90 48.10 9.50 60.30
Huom.
1. Voidaan kayttaa ANSI vakioketjupydria yksirivisille ketjuille.
2. Kaksiriviset ketjut vaativat erikoisketjupyorat. Kysy lisatietoja teknisestd myynnistimme.
3. Pienien ketjupydrien hampaiden tulee olla karkaistut.
4. Ketjupyorissa teraslaatu C45 tai lujempi.
Vahvistetut sivulevyt, lapikarkaistut tapit Mitat mm
Tappi Sivulevy Keski-
Min. maérainen
murto- murto-
Rullan kuorma kuorma
TSUBAKI Jako [9) Siséleveys [0 Paksuus Korkeus Tsubaki Tsubaki Paino n.
Ketjun nro p d1 b1l d2 H (maks.) kN kN kg/m
RS60-HT-1 19.05 3147 11.91 12.70 5.96 18.10 48.1 559 1.80
RS80-HT-1
RS100-HT-1
(RS120HTL
RS140-HT-1
RS160-HT-1
RS200-HT-1
RS240-HT-1 54.80

Huom.

1. "Semi press-fit”-tyyppiset liitoslenkit toimitetaan.

2. Voidaan kayttaa ANSI vakioketjupyoria yksirivisille ketjuille.
3. Pienien ketjupydrien hampaiden tulee olla karkaistut.

4. Ketjupyorissa teraslaatu C45 tai lujempi.

5. Moniriviset ketjut kyselyn mukaan.

6. Tapit ovat nelioniitattuja.
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Nelijakoinen supistuslenkki
SUPER-SARJAN RULLAKETJU Mitat mim
Tappi Sivulevy Keski-
Min. maéérainen
murto- murto-
Rullan Poikit- kuorma kuorma
TSUBAKI Jako [4] Sisaleveys 4] Pituus Pituus Pituus Paksuus Korkeus taisjako Tsubaki Tsubaki Paino n.
Ketjun nro p di b1 d2 L1 L2 L T H (maks.) pt kN kN
RS80-SUP-1 N 74.2 85.3
rssosupp | 20 D[RS 480 ] 1710
RS100-SUP-1 , 111.0 127.0
RS100-SUP-2 3175 ........ (11/) 19.05 19.05 222.0 255.0
RS120-SUP-1 ., 162.0 186.0 ;
s '.%8.10 (11/27) | 2223 25.40 o e “iza
RS140-SUP-1 25.40 25.40 213.0 245.0 )
RS160-SUP-1 28.58 31.75 273.0 314.0 1079
RS200-SUP-1 | 6 39.68 3810 | |.439.0 505.0 )
RS240-SUP-1 76.20 (3") 47.63 47.63 23.81 47.90 55.50 116.00 9.50 72.40 - 639.0 735.0 25.63
Huom.
1. Kun kaytetaan nelijakoista supistuslenkkia, on otettava huomioon 10 %:n heikennys vasymislujuuteen.
2. Ketjuilla voidaan kayttaa ANSI vakioketjupydria.
3. Tapit ovat nelioniitattuja.
SUPER-H-SARJAN RULLAKETJU Mitat mim
Tappi Sivulevy Keski-
Min. maéarainen
murto- murto-
Rullan Poikit- kuorma kuorma
TSUBAKI Jako [4] Sisaleveys [] Pituus. Pituus. Paksuus Korkeus taisjako Tsubaki Tsubaki Paino n.
Ketjun nro p d1 bl d2 L1 L2 T H (maks.) pt kN kN kg/m
RS80-SUP-H-1 N 18.30 20.90 - .853 98.1 3.29
25.40 ) ) ) 15.88 ) 15.88 ) 7.94 1340 5720 4.00 ) 24.10 175566
., 21.80 24.50 -
31.75 ) (11/4") ) 19.05 ) 19.05 ) 9.54 1ata0 a0 4.80 ) 30.10 1510
RS120-SUP-H-1 3810 (1 l2n | 2223 | 2540 | 1111 | 2695 | 3055 560 |..3620 -
RS140-SUP-H-1 4445 (1347 | 2540 | 2540 | 1271 | 2890 | 33.10 640 | 4220 -
RS160-SUP-H-1 50.80 @7 |.2858 | 3175 | 1429 | 3395 | 3845 715 4820 -
RS200-SUP-H-1 6350 ~(21/2") | 3968 | 3810 | 1985 | 4290 | 4810 950 |..6030 - .
RS240-SUP-H-1 76.20 (3") 47.63 47.63 23.81 54.80 62.30 12.70 72.40 - 802.0 922.0 30.47
Huom.
1. Supistuslenkkeja ei saatavana.
2. Puristussovitteiset liitoslenkit toimitetaan.
3. Voidaan kayttaa ANSI vakioketjupydria yksirivisille ketjuille.
4. Pienien ketjupyorien hampaiden tulee olla karkaistut.
5. Ketjupyorissa teraslaatu C45 tai lujempi.
6. Kaksiriviset ketjut vaativat erikoisketjupyorat. Kysy lisatietoja teknisestda myynnistamme.
7. Tapit ovat nelidniitattuja.
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ULTRA SUPER -SARJAN RULLAKETJU

Mitat mm
Tappi Sivulevy Keski-
Min. maaradinen
murto- murto-
Rullan kuorma kuorma
TSUBAKI Jako 4] Sisaleveys [4] Pituus Pituus Paksuus Korkeus Tsubaki Tsubaki Paino n
Ketjun nro L1 L2 T H (maks.) kN kN kg/m
..... RF100-US-1
RF120-US-1
LRELAOUST
RF160-US-1

Huom.

1. Ketjuilla voidaan kdyttaa ANSI vakioketjupydrid, kun hampaat karkaistaan.
2. Ketjupyorissa teraslaatu C45 tai lujempi.

3. Supistuslenkkeja ei saatavana.

4., Monirivisid ketjuja ei saatavana.

5. Puristussovitteiset liitoslenkit toimitetaan.

6. Tapit ovat nelioniitattuja.
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Vakio supistuslenkki

ANSI VAKIO KAARREKETJU

Mitat mm
Tappi Sivulevy
Rullan Pienin
TSUBAKI Jako 4] Sisaleveys [4] Pituus Pituus Paksuus Korkeus kaantosade Paino n.
Ketjun nro p di b1 d2 L1 L2 T H (maks.) r kg/m
RS40-CU 1,50 12,00 0,61
RS50-CU 2,00 15,00 1,01
RS60-CU 2,40 18,10 1,40
RS80-CU 3,20 24,10 247
Huoltovapaa Mitat mm
Tappi Sivulevy
Rullan Pienin
TSUBAKI Jako 2 Siséleveys [4) Pituus Pituus Paksuus Korkeus k&antosade Paino n.
Ketjun nro p dl bl d2 L1 L2 T H (maks.) r kg/m
RS40-LMC-CU_|  12.70 (1/2") 7.92 7.95 3.59 8.45 9.75 1.50 12.00 400 0.61
RS50-LMC-CU | 1.01
RS60-LMC-CU 19.05 (374") 11.91 12.70 .35 12.95 14.55 2.40 18.10 600 1.40
Huom.
1. Ympériston lampétila: =10 °C...+150 °C.
Ruostumaton Mitat mm
Tappi Sivulevy
Rullan Pienin
TSUBAKI Jako [4) Siséaleveys 2 Pituus Pituus Paksuus Korkeus kéantosade Paino n.
Ketjun nro p dl bl d2 L1 L2 T H (maks.) r kg/m
RS40-CU-SS aren. 7.92 7.95 3.59 835 9.75 150 12.00 400 0.61
RS50-CU-SS 10.16 9.53 3.97 10.15 12.05 1.01
RS60-CU-SS . . 1191 12.70 5.09 13.25 15.05 . 1.40
RS80-CU-SS 25.40 (1) 15.88 15.88 5.96 16.50 18.50 3.20 24.10 800 2.47
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ANSI KT-RULLAKETJU Mitat mm
Tappi Sivulevy Keski-
Min, méaérainen
murto- murto-
Rullan kuorma kuorma
TSUBAKI Jako [4] Siséleveys Pituus Pituus Pituus Paksuus Korkeus Tsubaki Tsubaki
Ketjun nro p dl bl T H (max,) kN kN
RS35-KT 9,525 (3/8") 5,08 4,78 1,25 9,00 9,80 11,30
RS40-KT 12,70 (1/2") 7,92 7,95 1,50 12,00 17,70 19,10
RS50-KT 15,875 (5/8") 10,16 9,53 2,00 15,00 28,40 31,40
RSE0-KT 19,05 (3/4") 1191 12,70 2,40 18,10 40,20 44,10
RS80-KT 25,40 (1") 15,88 15,88 3,20 24,10 71,60 78,50
RS100-KT 31,75 (11/4") 19,05 19,05 4,00 30,10 107,00 118,00
RS120-KT 38,10 (11/2") 22,23 25,40 4,80 36,20 148,00 167,00
RS140-KT 44,45 (13/4") 25,40 25,40 5,60 42,20 193,00 216,00
RS160-KT 50,80 (2") 28,58 31,75 6,40 48,20 255,00 279,00
Huom.
1. Ympériston lampétila: -40 °C...+60 °C.

2. RS35-KT-ketjussa ei ole rullia. Taulukossa arvo d1 on holkin @.

3. Supistuslenkin muoto vaihtelee ketjukoon mukaan.

4. Normaalisti ketjut toimitetaan vain ruosteenestodljylla kasiteltyind. Ketju on voideltava kdyttdlampoétilaan
sopivalla 6ljylla asennuksen yhteydessa. Silikondljykasittelyn saa myos tarvittaessa alhaisiin lampétiloihin tarkoitettuihin ketjuihin.

5. Katso kayttdlampétilan vaikutus ketjun kuormitusominaisuuksiin sivulta 51.
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ANSI MELUVAIMENNETUT RULLAKETJUT
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Tsubaki kehitti meluvaimennetut rullaketjut véhentamaan tyotilojen ja
konesalien meluhaittoja. Ketjut parantavat tydskentelyolosuhteita koneiden
lahialueella. Useissa tapauksissa ne myos vahentavat melusuojien tarvetta
tai tekevat niista jopa tarpeettomia.

Uutta tekniikkaa

Ketjuinnovaation ydin on Tsubakin kehittdma jousirulla, jota ketjussa
kaytetaan vakiorullan asemesta. Kun ketju kulkee ketjupyorélle, jousirulla
myo6téa ja vaimentaa hampaan ja rullan valista iskua ja vahentaa siita
syntyvaa aanta. Vakiorullaketjuun verrattuna meluvaimennettu ketju (SNS)
on 6-8 dB hiljaisempi. Ketjun kayttélampotila-alue on =10 °C...+60 °C ja
sallittu ketjunopeus 200 m/min asti.

Vakiorullaketju

Hammas

Meluvaimennettu ketju

Jousirulla

Hammas

A —
Melutason lasku

Kéayntiddnen vaimennus

Edut

Melutason lasku

Melutason alentaminen tyétiloissa parantaa tutkitusti ihmisten tydskentely-
mukavuutta. On myos merkillepantavaa, etta kalliille melusuojarakenteille
|6ytyy vaihtoehtoisia ratkaisuja itse kdyton komponenteista.

Vahvempi kuin hihna

Joissain sovelluksissa hihnoja suositaan niiden hiljaisemman kayntiadnen
vuoksi. Useissa kohteissa niiden kayttda rajoittaa kuitenkin hihnan
lujuusominaisuudet ja momentinsiirtokyky.

Tsubakin meluvaimennettu ketju (SNS) on ratkaisu sovelluksiin, joissa
tarvitaan rullaketjun voimaa ilman tuntuvaa meluhaittaa.

Yhteensopivuus

Ketjut:

TSUBAKIn meluvaimennettu rullaketju (SNS) on taysin yhteensopiva
ANSI vakiorullaketjujen kanssa.

Ketjupyorét:

Ketjulle sopii kaikki ANSI vakioketjupyorat. Mikali ketjua ei pystyta
voitelemaan riittavasti, suositellaan ketjupyoria, joissa hampaat on
karkaistu.

4 =
[ )
_ —
| — i
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I I
Vakio
supistuslenkki
ANS| MELUVAIMENNETTU SNS-RULLAKETJU Mitat mm
Tappi Sivulevy Keski-
Min. Min. maérainen
murto- murto- murto-
Rullan kuorma kuorma kuorma
TSUBAKI Jako [4] Siséleveys (4] Pituus Pituus Pituus Paksuus | Korkeus ANSI Tsubaki Tsubaki Paino n.
Ketjun nro p dl bl L1 L2 L T H (maks.) kN kN kN
15.2 17.7 19.1
24.0 28.4 314
RS60-SNS-1 19.05 (374" 12.60 12.70 5.96 12.85 14.75 28.20 2.40 18.10 34.2 40.2 441
RS80-SNS-1 25.40 (1) 16.80 15.88 7.94 16.25 19.25 36.00 3.20 24.10 61.2 71.6 78.5
Huom.

1. Ketjuissa RS40-SNS...RS60-SNS on telkijouselliset liitoslenkit ja ketjussa RS80-SNS saksisokalliset liitoslenkit.
2. Mikali kéytetaan vakio supistuslenkkia, tulee huomioida 35 %:n alenema ketjun suurimpaan sallittuun kuormaan.

3. Ketjuilla voidaan kayttda ANSI vakioketjupydria.
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Levykimppuketjut koostuvat ketjulevyista ja niitatuista tapeista. Naiden ketjujen
vetomurtolujuus on suurempi kuin rullaketjuilla, ja niissa kéaytetaan yleisesti
ketjupyorien asemesta ketjurullia. Ne soveltuvat kéytettavaksi suoraviivaisen
edestakaisen liikkeen siirtdmiseen etenkin nostotrukeissa, hisseissa, nosto-

ovissa ja vastaavissa vastapainolaitteissa.

AL-levykimppuketjut
AlL-levykimppuketjujen ketjulevyt ovat saman muotoiset ja paksuiset kuin

rullaketjussa ANSI G7. Tappien halkaisijat ovat likimain samat kuin

vastaavassa rullaketjussa ANSI G7.

BL-levykimppuketjut

BL-levykimppuketjujen ketjulevyt ovat

paksumpia ja suurempia kuin samajakoisilla
AL-levykimppuketjuilla. Ketjulevyjen paksuus
ja tapin halkaisija ovat samat kuin jaoltaan
seuraavan suuruisella ANSI G7-rullaketjulla.

1. Kysy tietoja ketjurullista, juoksupydrista ja muista lisatarvikkeista teknisestd myynnistamme.

 ———
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Levy-yhdistelmét
ANSI AL-LEVYKIMPPUKETJU Mitat mm
Tappi Sivulevy
. Min.
Levy- Reian murtokuorma
TSUBAKI Jako yhdistelmat 4] Pituus Pituus Paksuus Korkeus 4] Tsubaki Paino n.
Ketjun nro p LC d2 L1 Lo T H (maks.) da kN kg/m
AL 422 2x2 4,20 5,30 16,7 0,38
AL 444 12,70 (1/27) 4x4 3,97 7,43 8,562 1,50 10,40 4,02 L3 0,74
ALABG 6x6 10,65 11,75 50,5 1,10
AL 522 2x2 5,43 6,97 27,5 0,62
AL 544 15,875 (5/8") 4x4 5,08 9,68 11,22 2,00 13,00 5,13 54,9 1,22
ALSB6 6x6 13,90 15,45 82,4 1,81
AL 622 2x2 6,33 8,22 38,2 0,87
AL 644 19,05 (3/4™) 4x4 5,94 11,28 13,17 2,40 15,60 6,00 76,5 1,71
AL6G6 | 6x6 16,23 1812 115,0 2,54
AL 822 2x2 8,18 10,97 64,7 1,51
AL 844 25,40 (1" 4x4 7,90 14,90 17,70 3,20 20,80 7,97 129,0 2,98
AL 866 6x6 21,60 24,40 194,0 4,44
AL 1022 2x2 10,03 13,22 98,1 2,69
AL 1044 31,75 (11/4") 4x4 9,48 18,35 21,55 4,00 26,00 9,57 196,0 5,3l
AL1066 6x6 26,65 29,85 294,0 7,93
AL 1222 2x2 12,10 15,80 141,0 3,57
AL 1244 38,10 (11/2") 4x4 11,04 22,00 25,70 4,80 31,20 11,14 282,0 7,07
AL1266 | 6x6 31,93 35,62 424,0 10,56
AL 1444 N 4x4 25,65 30,15 373,0 10,34
AL 1466 e @15, 6x6 Bl 37,28 41,77 AL Sl 12,74 559,0 15,16
AL 1644 N 4x4 29,03 34,02 471,0 12,98
AL 1666 50,80 2" 6x6 14.21 42,23 47,22 6,40 41,60 14,32 706,0 19,41
Huom.
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ANSI LEVYKIMPPUKETJUT %/ TSLIBAKI

T
23 | — = !
=]
= j j
T
[ 1 [ ]
S 3)(4 L - 1 [ - ]
f ] | !
‘—z's—z's—'
T
I — !
L 1 L ]
4x6 e e—— |
I ] | !
L I 1 [ I ]
qu_qs_l
Levy-yhdistelmat
ANSI BL-LEVYKIMPPUKETJU Mitat mm
Tappi Sivulevy
Min.
Levy- Reian murtokuorma
TSUBAKI Jako yhdistelmat 2 Pituus Pituus Paksuus Korkeus 9] Tsubaki Paino n.
Ketjun nro P iE de L1 L2 T H (maks.) da kN kg/m
.BL422 2x2 544 6,99 23,5 0,68
2x3 6,48 8,02 23,5 0,84
. 3x4 8,61 10,15 35,3 1,13
12,70 (1/2") Axa 5,08 570 1125 2,00 12,00 5,13 W71 18
4x6 11,80 131385 47,1 1,65
.......... 6x6 13,89 15,44 69,4 1,96
2x2 6,32 823 39,2 1,07
2x3 7,55 9,45 39,2 1,27
. 3x4 10,05 11,95 58,8 1,69
15,875 (5/8") Axa 5,94 1128 1318 2,40 15,00 6,00 785 189
4x6 13,75 15,65 78,5 2,40
.......... 6x6 16,23 18,14 117,4 2,80
2x2 8,20 11,02 63,7 1,68
2x3 9,88 12,67 63,7 2,04
N 3x4 13,23 16,02 95,6 2,83
19,05 (3/4") Axa 7,90 14.91 17.70 3,20 18,10 7,97 570 318
4x6 18,25 21,05 127,0 4,01
.......... 6x6 21,62 24,41 191,2 4,73
2x2 10,08 13,28 103,0 2,59
2x3 12,10 15,30 103,0 3,20
” 3x4 16,28 19,47 155,0 4,44
25,40 (1" Axa 9,48 18.47 5167 4,00 24,10 9,57 506.0 504
4x6 22,50 25,70 206,0 6,32
.......... 6x6 26,64 29,85 309,0 7,54
2x2 11,99 15,67 141,0 3,76
.BL1023 2x3 14,45 18,15 141,0 4,69
N 3x4 19,43 23,12 216,0 ©/59
Bl 044 31,75 (11/4") v 11,04 5169 5537 4,80 30,10 11,14 5850 748
4x6 26,85 30,55 282,0 9,29
CBLI0G6G 6x6 3193 35,61 424,0 11,16
2x2 14,02 18,54 186,0 4,83
_BL1Z223 2x3 16,95 21,45 186,0 6,54
R 3x4 22,75 27,25 299,0 9,10
CBLi2as 3810 (112 v 12,64 Sees 5018 5,60 36,20 12,74 550 1636
4x6 31,48 35,97 373,0 12,01
BLIze6 6x6 37,29 41,81 559,0 14,58
2x2 15,82 20,83 235,0 7,31
2x3 19,10 24,10 235,0 9,06
N 3x4 25,70 30,70 387,0 11,32
44,45 (13/47) e ixa 14,21 5903 3404 6,40 42,20 14,32 4710 1296
4x6 35,63 40,62 471,0 18,00
6x6 42,24 47,24 706,0 22,51
2x2 17,81 24,41 353,0 9,84
2x3 21,63 28,22 353,0 12,16
. 3x4 29,20 35,80 554,0 16,95
50,80 (2" I 17,38 3594 3955 7,20 48,20 17,49 7060 897
4x6 40,53 47,12 706,0 24,09
BL 1666 6x6 48,08 54,69 1060,0 28,73

Huom.
1. Kysy tietoja ketjurullista, juoksupyorista ja muista lisatarvikkeista teknisesta myynnistamme.
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Valintamenetelmaa sovelletaan ketjua heikentavissa lampdtilaoclosuhteissa.
Ketjun voiteluaine on valittava lampd&tilan mukaan.

Korkeat lampétilat
Seuraavia ketjuongelmia saattaa esiintya
korkeissa lampotiloissa:
e Kuluminen lisdantyy materiaalien pehme-
tessa.
e \/oiteluaineen heikkenemisen ja kulumisen
aiheuttama ketjun jaykistyminen.
e Nivelien jaykistyminen ja lisdantyva kulu-
minen korroosion takia.
e Materiaalin pehmenemisen ja kulumisen
aiheuttama ketjun venyminen.
e Heikkeneva lujuus.

Kéyté aina erikoisvoiteluaineita korkeissa
lampoatiloissa.

Yli +250 °C lampdtiloissa on kiinnitettava
huomio ketjumateriaaliin ja l&mpokasittelyyn.
SS-ruostumaton ketju on yleisin korkeissa
lampotiloissa kaytetty ketju, jonka materiaalina
on SUS304. Sita voidaan kayttaa hitaissa
kaytoissa +650 °C lampotilaan asti.

Vakio rullaketju

Lampatila alle 1” jaot

Alle - 60 °C -
-60°C...-50°C -
-50°C...-40°C -
-40°C...-30°C ei sovellu
-30°C...-20°C MAL/ 4
-20°C...-10°C MAL/3
-10°C...60°C MAL
60 °C ... 150 °C MAL

150 °C ... 200 °C MAL/1.3
200 °C ... 250 °C MAL/2
250 °C ... 400 °C ei sovellu
400 °C ... 500 °C -

500 °C ... 600 °C -

600 °C ... 700 °C -

Yli 700 °C -

Huom.
* KT-kylméketjut erikoistilauksesta.

Riittavan varmuuskertoimen turvin suosittelem-
me kuitenkin korkeisiin lampotiloihin NS-ketjua,
jonka materiaali AISI316 sisaltaa molybdeenia
ja vahemman hiilta. NS-ketjut toimivat hitaissa
kaytoisséa jopa +700 °C lampotiloissa.

Yli +400 °C ymparistélampatilaan ketjukayttoa
valittaessa pyyddmme ottamaan yhteytta tekni-
seen myyntiimme oikean ratkaisun loytémiseksi.
Ketjun valmistustapa ja materiaalit valitaan
kayttoolosuhteita vastaaviksi.

Alhaiset lampétilat
Seuraavia ketjuongelmia saattaa esiintya alhai-
sissa lampotiloissa:
e Haurastumisen aiheuttama lujuuden heik-
keneminen.
e Voiteluaineen kovettuminen.
e Huurteen tai jddtymisen jaykistamat nivelet.

Kahta ketjutyyppié voi suositella kayttoihin, jotka
toimivat alhaisissa lampétiloissa.

1” jako ja isommat

= ei sovellu
- MAL/2
ei sovellu MAL/1.5
MAL/ 4 MAL
MAL/3 MAL
MAL/ 2 MAL
MAL MAL
MAL ei sovellu
MAL/1.3 -

MAL/2 -

ei sovellu =

KT-kylmaketjut*

KT-ketjut ovat erikoisldmpokasiteltyja toimimaan
ja kestamaan kylmisséa olosuhteissa. SS-ketjut,
materiaalina SUS304 ruostumaton teras,
sopivat myos kayttoihin alhaisissa lampdtiloissa.
Austeniittinen ruostumaton terés ei haurastu
alhaisissa lampotiloissa.

Namakaan ketjut eivat esté voiteluaineen
kovettumisongelmaa eivatka huurtumisen tai
jéétymisen aiheuttamia nivelten jaykistymisia.
Riittava voitelu kylmaan soveltuvalla 6ljylla tai
rasvalla on valttamatonta ketjun toimivuuden
takaamiseksi.

Teknisesta muovista valmistetut PC-ketjut sovel-
tuvat kayttélampotiloihin -20 °C ... +80 °C.
Korkeammat lampotilat pehmentavat ja heiken-
tdvat muovin ja alhaisemmat puolestaan hau-
rastuttavat sen.

SS-, NS- ja AS-ketju

ei sovellu
MAL
MAL
MAL
MAL
MAL
MAL
MAL
MAL
MAL/1.2
MAL/1.5
MAL/1.8

ei sovellu

MAL (Maximun Allowable Load) = maks. sallittu kuormitus (perustuu vésymislujuustestin 10 000 000 sykliin, "Wéhlerin kéyra”).
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Yo Kestaa erittain hyvin
bAS Kestaa kohtalaisesti
X Kestaa huonosti

- Ei testattu

Aine Vakevyys Lampotila °C SS AS NS Tl PC/P PC-SY ‘
Alkoholi Yeve PASKS PASKS Yeve PASS Yeve
Alumiinisulfaatti PAQAS X PAQAS PAQKS - B
Ammoniakkivesi tete | A | tem | owte | w | e
Ammoniumkloridi A X PAQAS PAQKS - B
Ammoniumnitraatti PAGAS PAGAS RAGAS PAGAS w | i% i? .......
Ammoniumsulfaatti PARKS * PAQAS YAQ%¢ - B
Asetoni PAGAS PAgA PAQAS PARAS PAQAS

Bensiini PAQAS PAQAs PAQAS TN PAQAS

Bentseeni PAQAS pAg%s PAQAS pAgAs PAQAS

Boorihappo PAQ%e PAg%e PAGAS PAQ%e - = |
Etikkahappo PAQe pAg%s PAQ%e PAgs PAGAS ikik .......
Etyylieetteri PAQ%e oY PAQ%e PAg%¢ PAGAS pAo%e
Fenoli fete | owr | wed | dew x|
Ferrokloridi ™ X PAG PAQAS N B
Formaliini PAQAS PAe%e W PAQAS N -
Fosforihappo PAQ%e w W PAg%s X i‘d‘z ......
Fosforihappo pie w pAG PAGAS x | sﬁ‘z i‘z .......
Glyseroli Yoo e PAG%e Yove Yoo i‘d‘z .......
Hedelmamehu N fete | e | owh | owte
Hilltetrakloriitt (kuiva) B I B e e I
Hunaja PAGAS Yoy PAGAS PARAS fiate

Kahvi PAQAS PAgAS PARKS PAOAS PARKS
Kaliumbikromaatti PAGAS PAgAS RAgAS Yove PAGAS -
Kaliumhydroksidi Ak | At | A | Ao | few | s
Kaliumkloridi PAGAS w PAGAS PARAS - -
Kaliumnitraatti PARS RAR%e PARKS TN PAQAS -
Kaliumnitraatti PAGAS X PAQAS pAgAs -
Kaliumpermanganaatti PAQ%e pAg%e PAGAS PAQ%g -
Kalsiumhydroksidi PAQAe pAgks PAGAS Yo Fede
Kalsiumhypokloriitti DA% e X PAQ%e PAg%g X

Kalsiumkloridi Ag PAQAS PAQAS

Kerosiini PAQAS PAQAS PAQAS PAQAS -

Ketchup PAge Yeve PAG%e PASAS PAGAS

Kloorikaasu (kostea) X X A PAg%s =

Kloorikaasu (kuiva) < X < PAghs -

Kloorivesi X X PAQAS PAQAS X -
Kloorivetyhappo X X X PAGAS x | 1"( ﬁf‘z .......
Kromihappo DA PAe PAG%e PAGAS x | 71? sf? .......
Kreosootti PAGAS Yo vy PAGAS PARAS N -
Laardi PAGAd PAgAS PAQAS PAgAS -

Maito PAGAS PASKS PASS RAOAS PASS

Maitohappo PAGAS PAd PAGAS PAQkS PAQAS o=
Majoneesi PAQAS Ae PAGS PAGAS R | ik i‘z .......
Merivesi AS X PASKS TN w R
Muurahaishappo PAQe pAg%s PAQ*e W X i?i‘z .......
Natriumhydrokarbonaatti PAQ%e pAo%s PAQ%e PAQ%g PAGAS -
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Aine Vékevyys Lampotila °C SS AS NS Tl PC/P PC-SY ‘
Natriumhydroksidi PAS%e PAGS Yovy PAGS A4S PASe
Natriumhypokloriitti X X PAGAS PAGe x | - i‘z i‘z .......
Natriumkarbonaatti Yevr Feve Yo vy PAQAS - i?ﬁ .......
Ntrridorid R
Natriumperkloraatti PAGAS X PAGAS PAGAS - -
Natriumsulfaatti PARKS PARKS W PASKS - = |
Natriumsyanidi PAG%e - PAGAS PAGAS - -
Natriumtiosulfaatti PAQ%s PAQAS PAQAs PAQAS =

Oksaalihappo pAg%s w PAGAS PAGAS -

Omenahappo PAg%e PAQ%e PAQxe PAQ%e el

Olut RAR%e PASS RAR%e PASS RAR%e

Parafiini PAQAS PAQAS PAQAS PAQAS PAQAS

Pellavadljy PAg%e PAe Ty PAGAS PAgAS

Petroli fete | A | wet | wem | w0 .
Pikriinihappo PAg%e PAQe PAGAS PAGAS - -
Rikkihappo X X v W x| 72( i‘z ......
Rikkidioksidi (kostea) trte X frte | e -
Rikkivety (kostea) X X X W x | -
Rikkivety (kuiva) PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS Yove

Siirappi PAg%ke PAG%d PAg%ke PAGAS PAGAS

Sinkkikloridi PAS X PAG PAGAS PAG

Sinkkisulfaatti PAQAS PAQAS PAgAS PARKS -

Sitrushappo PAGAS PAGAS PAGAS PAGAS -

Sokeriliuos PARKS PARKS PAGKS PARKS pAg%¢

Soodavesi RASAL Yevly PAGAS PAQAS -

Steariinihappo X X PAGAe PAGAS X

Synteettinen pesuliuos pAg%s PAQe pAg%s PAGAS W

Typpihappo PAg%e w pAg%s PAGAS X

Typpihappo pAg%e X pAg%s PAGAS X

Typpihappo % X Ye Yok X

Tarpatti PASKS Yeve RARke Yeve -

Valokuvien kehitysliuos Fede e Yoy PAGAS el

Vernissa PAQAS ey PAGAS PAQAS -

Vesi RARe Yove RARe PAR*S RARke
Vesi-saippualiuos PAg%e PAGe PAgie PAGAS PAGAS
Vetyperoksidi Pigke PAq PAGAS PAGAS X

Viini PASKS Yeve PASKS PASS Yoy

Viinietikka PAGS Yeve PAGS Yeve RAR¢

Viinihappo PAS ke PAGS PASe PAGAS PAQ%¢
Vihannesmehu PAgAS PAQAS PAgAS PAQAS PAQ%¢
Virvoitusjuoma PAGAS PAGAS PAg%e PAGAS PAQ%e

Viski PASKS PARKS PAGKS PARKS WO

Voihappo PAG%e PAQAS PAG% ¢ W W -
Oliy (Maa/mineraali) PAS e Yo Fovy Seve Yok | Yok
Oliyhappo vy Seve vy ety RARAe -

Taulukko on koottu ainoastaan suuntaa antavaan kéyttoén. Tsubaki ei ole vastuussa taulukon korroosionkestoarvioista todellisissa kayttdymparistoissa,

Jjoissa lampdtilat, altistusajat ja aineiden vakevyydet voivat vaihdella suurestikin.



RULLAKETJUN KATKAISU
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TSLIBAKI

F AL

Rullaketjut toimitetaan 5 m:n ja 3,05 m:n maaramittaisina tai pidempina
keloina, joista saadaan katkaistua eri ketjukayttoihin tarvittavat pituudet.
Ketju voidaan katkaista joko sopivalla lydntituurnalla tai niitinpoistolaitteella.

Niitinpoistajalla

Eri kokoisille ketjuille on tehty omat niitinpoista-
jat, jotka ovat helppokayttoisia erilaisissa
asennusolosuhteissa eivatka vaadi erillista
tydskentelytasoa.

- Saksisokalliset ketjut on helppo lyhentaa/
jatkaa poistamalla/asentamalla tapin sokka.

- Niitatusta vakioketjusta hiotaan ulkolenkin
samanpuoleiset tapin paat sivulevyn pinnan
tasoon. Varo hionnan aiheuttamaa ketjun
ylikuumenemista.

- Ketjukoot RSO8B-1...RS16B-1 on varustettu
Easy Break -tapeilla, jotka eivat tarvitse tapin
paan hiontaa ennen poistamista.

Lyontituurnalla ketjuruuvipenkissa

- Saksisokalliset ketjut on helppo lyhentaa/
jatkaa poistamalla/asentamalla tapin sokka.

- Niitatusta vakioketjusta hiotaan ulkolenkin
samanpuoleiset tapin paat sivulevyn pinnan
tasoon. Varo hionnan aiheuttamaa ketjun
ylikuumenemista.

- Ketjukoot RSO8B-1...RS16B-1 on varustettu
Easy Break -tapeilla, jotka eivat tarvitse tapin
paan hiontaa ennen poistamista.

- Aseta/kirista ketju ruuvi-
penkkiin tai muuhun
sopivaan alustaan.

Ly6 vasaralla ensin niin,
ettd tapit ovat irti ulkosivu-
levysta ja sitten ketjulenkki
kokonaan pois paikaltaan.
Tarkasta, ettd holkit ovat vahingoittumatto-
mat. Al4 kdyta uudelleen poistettuja ketjun
osia.

A
Mo

- Poista niitinpoistajalla ulkolenkki tappeineen
ja tarkasta, ettd holkit ovat vahingoittumat-
tomia. Ala kayta uudelleen irrotettuja ja
kuluneita ketjuosia.

Turvallisuusohje

- Hio niitatun tapin paa kokonaan pois. Muuten
ketjun katkaisu vie enemman aikaa ja tappi
saattaa poistettaessa vioittaa ketjuholkkia.

- Ala kayta poistettuja ketjun osia uudelleen.

PC-ketjun katkaisu

- Aseta ketju sopivalle alustalle ja tue
ulkosivulevystd. Lyo tuurnalla ulkolenkin tapit
pois.

- Vaurioiden valttdmiseksi valta kayttdmasta
liiallista voimaa muovisiin sisalenkkeihin.

/ Lyontialusta
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Ketjun liittaminen ketjupydran paalla

Kun ketju pitaa liittaa tai katkaista, sen voi
katevasti tehda ketjupytran paalla.
Toimi seuraavalla tavalla:

Kierra ketju ketjupyoralle siten, etta
liitettévat lenkit ovat viereisillda hampailla.
Oljy4 tai rasvaa liitoslenkki.

Asenna liitoslenkki ketjun avoimiin péihin.
Laita liitoslenkin irtosivulevy paikalleen ja
lukitse liitos telkijousella, saksisokilla tai
jousisokilla.

Kun kaytetédan puristussovitteista
liitoslenkkid, puristussovite naputetaan
vasaralla liitettavien ketjupaiden holkkien
lapi (kayta toista vasaraa tai vastaavaa
vastakappaleena). Taman jalkeen liitos
lukitaan telkijousella, saksisokilla tai
jousisokilla.

Kun ketjupyoraa kaytetdan alustana ketjun
littdmisessa, taytyy varoa vahingoittamasta
ketjupyodran hampaita. Varsinkin
valurautapyorat ovat herkkia iskuille.

Ketjun liittdminen akselien valilla

Mikali kaytdon rakenne ei anna mahdollisuutta
kayttaa ketjupyoria ketjun liittdmiseen, toimi
seuraavasti:

Kierra ketju ketjupyorille ja veda liitettavat

ketjupaat yhteen asennuskiristajalla tai
rautalangalla.

Oljy4 tai rasvaa liitoslenkki.

Asenna liitoslenkki ketjun avoimiin paihin.

Laita liitoslenkin irtosivulevy paikalleen ja
lukitse liitos telkijousella, saksisokilla tai
jousisokilla.

Napauta litoslenkin asentamisen jalkeen lenkin

tappeja niin, etta kiinnikkeet (telkijousi tai
sokat) asettuvat tiiviisti liitoslenkin irtosivulevya
vasten.

Tama jalkeen ketju kulkee tasaisesti ja pehme-
asti ketjupyorilla, kiinnikkeiden kestoika pitenee
ja voiteluaine paasee tunkeutumaan liitoslenkin

sisaan.

Vakio supistuslenkkia tulee kayttaa silloin, kun
tarvitaan pariton ketjulenkkiluku. Koska vakio
supistuslenkin vasymislujuus on 35 %
heikompi kuin itse ketjulla tai Tsubakin vakio

liitoslenkilla, tulee supistuslenkin kayttoa véalttaa
mahdollisuuksien mukaan. On turvallisempaa

lisata yksi ketjulenkki ja hoitaa syntyva vélys
saatamalla akselivalia tai asentamalla kiristys-
pyora.

Telkijouset ja saksisokat

Telkijouset

ﬁ

<@—— Ketjun kulkusuunta

Telkijousia kaytetdaan pienikokoisten ketjujen
(alle RS16B ja RS80) liitoslenkeissa.
Liitoslenkin ja siihen kuuluvan irtosivulevyn
asentamisen jalkeen telkijousi tulee kiinnittaa
tarkasti liitoslenkin tapeissa oleviin uriin. Jos
telkijousen kitaa levitetéan liikaa, sen puristus-
voima heikkenee ja on vaara, etta jousi irtoaa
ketjun kdydesséa. Siksi on syyta olla huolellinen
jousta kiinnitettaessa. Telkijousi suositellaan
asennettavaksi siten, ettd jousen umpinainen
paa osoittaa ketjun kulkusuuntaan.

Saksisokat

Saksisokka

T-sokka K \ ( /

Z-sokka

30°

Tsubakin saksisokat on tarkoitettu vakio-, Heavy
Duty- ja Lambda-ketjuille. Saksisokat tulee
taivuttaa noin 60 asteen kulmaan. Irrotettuja
saksisokkia ei tule kayttaa uudelleen, ja muita
kuin Tsubakin valmistamien saksisokkien
kayttoa tulee valttaa.

Turvallisuusvaroitukset

o Mikali mahdollista, valta kayttamasta vakio
supistuslenkkia saatamalla akselivalia tai
kayttamalla kiristyspyoraa.

e Mikali tapit ja liitoslenkin irtosivulevy ovat
puristussovitteisia, ala avarra irtosivulevyn
reikia tai hio tappeja ohuemmaksi helpot-
taaksesi asennusta. Nama toimenpiteet
heikentavat ketjun lujuutta ja aiheuttavat
onnettomuusvaaran.

o Ala kéyta uudelleen poistetun, puristus-
sovitteisen liitoslenkin osia, koska niiden
lujuus heikkenee poiston yhteydessa.
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Ketjuvilitys ja kosketuskulma

Normaaleissa olosuhteissa ketjuvalitys voi olla
7:1 ja erittéin hitaissa kaytoissa jopa 10:1.
Ketjun kosketuskulma pienemmalla ketju-
pyoralla pitaa olla vahintaan 120° ja nostokay-
toissa vahintaan 90°.

vahintaan 120°
S
N
S
N
&

vahintaan 90° s,
53,
2
Fe)
0o

Nostokaytot

Akselivali

Ketjupydravali on vapaasti maariteltavissa,
kunhan hampaat eivat kosketa toisiaan. Optimi
akselivali on 30-50 kertaa ketjun jako.
Kéytoissa, joissa kuormitus vaihtelee voimak-
kaasti, akselivali ei saisi olla suurempi kuin 20
kertaa ketjun jako.

Ketjukayton kiristys

Rullaketjukayttoa ei tarvitse esikiristéda kuten
Kiila- tai hammashihnakayttoéa. Rullaketjun
asennuksessa jatetaan yleensa sopiva riip-
puma ketjun paluupuolelle. Mikali rullaketju-
kayttoa kiristetaan lilkaa, ketjutapin ja -holkin
valinen voitelu ei toimi aiheuttaen ketjun
ennenaikaisen kulumisen ja vaurioita laakeroin-
teihin. Toisaalta liika 16ysyys liséa ketjun varah-
telya, joka saattaa johtaa rullaketjun kiipeami-
sen ketjupydréan hampaalle ja tuhota seka
ketjun etta pyoran.

Yleensd ketjun 16ysa puoli pitda olla kaytén
alapuolella. Riippuman maéara saadaan todet-
tua liikuttamalla ketjua kasin ylos/alas (SS) sen
jannevalin keskelta. Oikea kasin mitattu
riippuma (SS) on 4 % ketjun jannevalista (AB).

(Esimerkki: Riippuma jannevalille AB 800 mm
= 800 mm x 0,04 = 32 mm).

JénneVé\\

Seuraavissa tapauksissa riippuma voi olla 2 %
jannevalista:
e pystysuorat tai lahes pystysuorat kaytot
(vaatii kiristimen)
® jos akselien keskidetdisyys on pidempi
kuin 1 m
e raskaissa kaytoissa, joissa on jatkuvia
kaynnistyksia
e kaytoissa, joissa on nopeita suunnan-
vaihtoja.

TSUBAKIN rullaketjut on aina esikuormitettu
kokoonpanon jalkeen ketjun suurinta sallittua
kuormaa MAL (= Maximum Allowable Load)
kayttaen.

Esikuormituksella varmistetaan ketjuosien
kuten tappien, holkkien ja sivulevyjen asennus
ja toiminta. Silla my6s minimoidaan ketjun
alkuvenyma kayttéonotossa. Ketjun esikuormi-
tus on erittéin tarkeaa, koska silla vahennetaan
huoltotarvetta ja pidennetdan ketjun kayttoikaa.
Rullaketjut venyvat yleensa hieman

(noin 0,05 %) kayttoonoton jalkeen. Tama
alkuvenyma on syyta ottaa huomioon ketju-
kayttéa suunniteltaessa ja valita joko kayttoon
sopiva ketjunkiristin tai mahdollisuus saadet-
tavaan akselivaliin.
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Akselien vaakasuoruus
ja yhdensuuntaisuus

Ketjupyorien ja akseleiden oikea suuntaus
vaikuttaa olennaisesti ketjukayton ongelmatto-
maan toimintaan.

Ketjukaytdlle saadaan optimi kayttdika noudat-
tamalla seuraavia asennus- ja suuntausohjeita:

1) Tarkasta akselien vaakasuoruus vatupas-
silla niin, ettd poikkeama on alle 1/300.

l

i ]

I d
ﬁJ\Vatupass [

2) Tarkasta akselien yhdensuuntaisuus

niin, ettd se on 1 A-B
* 300 © ( L )

HUOM.

e Vahintaan kolme ketjupyoéran hammasta
pitaa olla rynnosséa ketjun kanssa

e Monirivisten ketjupyérien hammastus pitaa
olla tarkkaan linjassa ketjun kanssa

e Ketjun mahdollinen venymé on hallittavissa
kiristimella tai muulla saatolaitteella.

Pyoérasuunnitelmat
(8= kayttava puol)

1) Yleisimmat pyorasuunnitelmat
Ihanteellinen kayton pyoralinja on lahella
vaakasuoraa. Kiristimen kayttd on suosi-
teltavaa kaikissa pystysuoraa lahene-
vissa kaytoissa, koska pienikin ketju-
venyma voi aiheuttaa ketjun kiipedmisen
ketjupyoran paélle. Kayton kaltevuuskul-
man tulisi pysya 60°:n sisalla.

e Mikali kuormitus on sykdysmaista,
asennetaan aine”S”-liukukisko estaméaan
ketjun varéhtelya.

Ketjun vérahtely aiheutuu usein luonnollisesta
taajuusvarahtelystd, iskumaisesti vaihtelevasta
kuormasta tai ketjun kireyden vaihtelusta.
Tama vardhtely saadaan hallittua oikein
asennetulla aine”S”-iukuohjaimella.

Ketjun ja liukuohjaimen vali
2-4mm Ohjain

jL et

O

e Pystysuorassa ketjukdytésséa on aina
asennettava automaattisesti saatyva kiristin
kayttavan pyoran jalkeen paluupuolelle.

3) Tarkasta viivaimen avulla ketjupydrien
yhdensuuntaisuus niin, etté tarkkuus on
taulukon arvojen mukainen

2) Erityista huomiota vaativat
pydrasuunnitelmat

e Mikali riippuma on vaakasuoran kayton
ylapuolella ja akselivali on lyhyt, sdddetédan
ketjuriippuma kasvattamalla akselivalia.

T
Kiristin

7

Kiristin

Viivain

e Mikali riippuma on ylapuolinen ja akselivali
pitkd, ketjun alle asennetaan taittopyora
kantamaan riippumaa.

Keskidetaisyys | Suuntaustarkkuus
allelm +1mm

I1m-10m Keskitetaisyys (mm)/1000
yli 10 m + 10 mm

Suuntausvirhe voidaan mitata seuraavasti:
e Suorakulmalla, kun etdisyys on lyhyt
e Pianolangalla, kun etéisyys on suuri
e Mittanauhalla tai pianolangalla, kun ketju-
pyorat ovat eri korkeuksilla.

4) Varmista etté ketjupyorét on lukittu akseleille.

Kysy ammattikayttoon tarkoitettua Pro-Align
-lasermittalaitetta teknisesta myynnistamme.

Taittopyora

T T
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Kaarreketjun asennus

1) Ohjaimen asennus
Kaarreketjujen vélyksellisempi rakenne sallii
vapaamman tarkkuuden ketjun ja ketju-
pyoran linjaukselle. Siksi ketjun osuminen
suorassa kulmassa ketjupyoralle on varmis-
tettava erilliselld ohjaimella.

T . /Kaarreketju

hS

Ketjupyora

Ketjupyoéra kayttavana pyorana

Yleensa ketju- tai hammaspyoravalitykselld saade-
taan akselien pyorivaa liiketta tai se muutetaan
lineaariseksi. Usein rullaketjukayttd vaatii liikaa
tilaa tai hammaspyotrakaytto on liian kallis.
Edullinen ratkaisu on ketjupyéra-ketjuhammas-
tanko.

2) Minimi kaarevuussateet (R) mm
Eri ketjutyypeilld kaarevuussateen tulee olla
alla olevan taulukon arvoja suurempi.

Minimi kaarevuusséateet (R) mm

Vakio | Lambda S8
RS40-CU 350 400 400
RS50-CU 400 500 500
RS60-CU 500 600 600
RS80-CU 600 - 800

Kéayttava ketjupyora liikuttaa rullaketjua. Pyoriva
liike saadaan aikaan erikoishammastetulla
ketjupyoralla, joka pyorittad rummulle asen-
nettua ketjua. Vastaavasti lineaarikaytoissa
ketjupyora liikuttaa suoraan asennettua ketjua
kuten hammaspy6érd hammastankoa.

Hammaspyora

Kayttava pyora

Rullaketjukaytto Hammaspydrakaytto

Ketjupyora

Korvakeketju
Ketjupyora-ketjuhammastanko (lineaarinen)

Korvakeketju

Ketjupydra-hammastanko (pydriva)

Ominaisuus Ketjupyora-hammastanko Rullaketjukaytto Hammaspyorakaytto
Keskioetaisyys Rajoitettu Ei rajoitettu Rajoitettu

Hampaita rynnossa Vahan Paljon Vahan

Vilitys Ei rajoitettu Maks. 1:7 Ei rajoitettu
Hampaan muoto Erikoishammastus Vakio Evolventtihammas
Asemointitarkkuus Normaali Normaali Tarkka
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1) Ketjupyora-hammastangon edut

a) Edullinen, kun valitys on isompi kuin 1:5,
erityisesti isot rumpukaytot
Korvakeketju on helppo asentaa rum-
mulle

c) Eirajoituksia rummun halkaisijalle tai

hammastangon pituudelle

d) Helppo asennustarkkuus

e) Helposti voideltavissa.
Huom! Ketjupydra-hammastankokéaytto ei
sovellu tarkkuuskayttoihin, ja se on meluisampi
kuin hammaspyorakaytto.

b

=

2) Ketjuhammastangon asennuksessa huomi-
oitavaa
a. Ketjuhammastangon rullat yléspéin

e \akio rullaketju

Kiinnité ketju molemmista paista liitoslenkilla
kiinnityshaarukkaan ja kirista vélys pois. Kayta
tuplamuttereita lukitukseen.

e Korvakeketju

CEICICD iy

K-1-korvake joka toisessa lenkissa

SK-1-korvake joka toisessa lenkissa

Kiinnityskorvake K-1 tai SK-1 joka ulkolenkissa.

Kiinnita korvakkeet ruuveilla kiristaen ja pitden
ketju suorana. Kayta ruuveja materiaalista,
jonka lujuus on yli 800 N/mm?.

b. Ketjuhammastanko rullat alaspéin

SK-1-korvake joka toisessa lenkissé

Kiinnityskorvake K-1 tai SK-1 joka ulkolenkissa.
Kiinnita korvakkeet ruuveilla kiristaen ja pitden
ketju suorana.

c. Ketjuhammastanko rummulla

d. Ketjuhammastanko rummun sisakehalla:
Ota yhteys tekniseen myyntiimme.

e. Ketjuhammastanko sivuttain
Ota yhteys tekniseen myyntiimme.

Mittakello

f.  Ketjupyoran asennus

e Saada ketjupyora mahdollisimman
suoraan ketjulle

e Ketjupyoran hammasuran pohjan ja
ketjurullan valinen etaisyys (a) ei saa
olla allaolevan taulukon arvoa pienempi.
Rulla ei saa missadan tapauksessa kos-
kettaa hammasuran pohjaa.

e Tsubakin korvakeketjun pituustolerans-
sion 0...0,20 %. Taman takia ketjun
valys rummulla on sadadettéva simmi-
levyilla.

e K-korvakkeet on helpompi asentaa
rummulle kuin SK-korvakkeet ja helpot-
tavat simmilevyjen kayttoa.

e Simmilevyilla voidaan korjata myos
rummun mahdollinen sateisheitto.

"

Ketjukoko a
RS16B ja RS80 asti 1,0 mm
RS20B~RS32B, 15 mm
RS100~RS180 '

YIi RS40B ja RS200 2,0 mm
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Yksi tarkeimmista tekijoista rullaketjun parhaalle mahdolliselle toiminnalle on
asianmukainen ketjun voitelu. Erityisesti silloin, kun kayttovaatimukset kove-
nevat, ketjun voitelun merkitys kasvaa. Olkoon voimansiirtokdyttd suunniteltu
miten hyvin tahansa, sen kayttoika lyhenee merkittavasti ilman riittavaa voite-
lua. Koska ketjun elinkaari voi umpeutua kayttdolosuhteista riippuen hyvinkin
lyhyesséa ajassa, kiinnita erityistd huomiota kunnolliseen voiteluun. Useimmat
Tsubakin voimansiirtoketjut ovat esivoideltuja (poikkeuksena ketjut ruostu-
mattomasta teraksesta seka kylmankestavat ketjut).

1) Voitelun ja rasvaamisen paéasiallinen tar- Voitelun kohdistaminen Nostosovellusten ketjut
koitus on rajoittaa ketjun kulumisvenymista
ja estaa korroosion muodostumista. Kulu- 1) Koska kulumisvenymé syntyy tappien ja 1) Normaalisti ndissd ketjussa ei ole paluupuo-
misvenyma syntyy ketjutapin ja holkin holkkien valisilla laakeripinnoilla, tulee qu rippumaa, Joten.m|ka|| mahd.olhsta,
nivelpintojen kulumisesta ketjun taipuessa voitelun kohdistua néihin osiin. poista ketjuun kohdistuva kuormitus ennen
ketjupyorille 2) Ulko- ja sisdsivulevyjen seka holkkien ja voﬁelua. o S
o L rullien valit tulee oljyta ketjun 2) Vaikka ketju toimisikin suorana, ¢ljya silti
2) Tsubakin ruIIakletJlu esivoidellaan ennen paluupuolella. ketju riittavasti ja levitd paksu rasvakerros
pakkausta. Esivoitelu tehddan ruostesuo- ketjun pintaan suojaamaan korroosiolta.
jaa sisaltavalla moniasteoljylld, joka voitelee Voitele riittavasti myos paatelenkit, vaikka
ja suojaa ketjua alkukayton ajan ja varmis- niissé ei esiintyisikdan kayton aikana liiketta.
| aiaksi 8 8 3) Ulkona Kaytettavista Ketjuista vesi- ja lumi-
taa kulutuksen keston lyhyeksi ajaksi. 80 8 ona kaytettavis d Kefuista vesi- ja fumi
3) Esivoiteluainetta ei tule pyyhkia pois ketjulta sade huuhtelevat voitelua ja aineuttavat
tai pestd sitd pois mill4 uoksell vakavaa korroosiota. Siksi ketjun kotelointi
ai pesta sita pois millagn pesuliuoksella. tai MU sUojaus on VAIKAMASN.
V4 A /

Mikali ketju on kastunut vesi- tai lumiseteessa,
poista pikaisesti kosteus seka 6ljya ketju, ja

. . . . . | suojaa ketju paksulla voitelurasvakerroksella.
Ketjun kulumisvenyman kehittyminen EmEI

Voitelun kohdistaminen

Kéyrd A osoittaa voitelemattoman ketjun
nopean kulumisvenymisen.

Kéyrd B osoittaa venyman kehityksen ketjulle,
joka on valmistajan esivoitelema.
Esivoitelun vaikutuksen heiketessa
ketjun asteittainen venyminen alkaa.
llman lisavoitelua kulumisvenyma
l&dhtee etenemaan nopeasti.

Kéyra C  osoittaa epasaannéllisen voitelun
vaikutuksen venyman kehitykseen.

Kéyra D osoittaa kulumisvenyman hitaan
kehityksen, kun ketjulla on jatku-
va ja riittava voitelu.
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Voitelusuositus: Voitelujarjestelmat, -tavat ja -maarat

}g‘ﬂ,‘gt‘gma Voitelutapa Voitelumaara

Sivellin/tippakannu "QOljy4 tippakannulla tai "Jotta ketjun laakeripinnat eivat kuivuisi, voitele riittavan
siveltimelld tapin ja usein — vahintaan kerran pdivassa (mikali mahdollista
holkin sekéa holkin ja joka kahdeksannen kayttétunnin jalkeen).”
rullan véliset laakeripin-
nat ketjun paluupuo-
lella.”

Pyséyta kéytto
voitelun ajaksi
A

Tippavoitelu Voiteluautomaatti syottaa | Yhdelle ketjuriville 5-20 tippaa minuutissa. Suurilla
suuttimien kautta 6ljya ketjunopeuksilla tippamééaraa tulee lisata.
ketjulle. Suuttimet
ketjulevyjen kohdalla.

Il

Oljykylpy Ketju kulkee ketjukote- Jos ketju on liian syvalla kylvyssa, on vaarana, etta o6ljy
lossa olevan 6ljykylvyn kuumenee (+80 °C tai yli) ja hapettuu. Ketjulenkkien
kautta. tulee kastua enintdan rullaan tai holkkiin asti.

Oljyssa pyoriva kiekko Voitelukiekon tulee osua noin 12-25 mm:n syvyydelta
(kehanopeus 200 m/min | 6ljyyn. Itse ketju toimii 6ljypinnan ylapuolella.

tai suurempi) sinkoaa

oljya pisaralistoja pitkin

ketjulle. Mikali ketjun

levys on suurempi kuin

125 mm, on kiekot

asennettava ketjun

molemmille puolille.

Painevoitelu Oljy kiertaa tiiviissa Arvioitu dljynkiertoméaéara painesuutinta kohden (I/min)
ketjukotelossa ja sen Ketjun jako RN U D .
jaahdytys tehdaan Ketjunopeus pienesqlpi : 1 3/4”~ suuftlempi
pumpulla. Yksirivisella (m/min)
ketjulla suutinreikid tulee RS 500 - 800
olla kaksi (useampirivi- SUP | alle 300 10 15 25 40

c silla r7+1), jotlta \‘/loitelu RS | 800-1,100
kohdistuu kaikkiin 2.0 2.5 35 5.0
ketjulevyinin. SUP | 300-500
RS |1,100 -1,400
— 3.0 35 45 6.0
SUP 500 tai yli*

* kW-tehotaulukon mukaan

Kun haluat varmistaa riittdvan voitelun onnistumisen, irrota ketju ja tarkista tapit ja holkit. Mikéli kulutuspinnoilla esiintyy vaurioita/kulumia tai punaista/
tummanruskeaa véria, ei voitelu ole ollut riittavaa.
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Viskositeettisuositus

ISO-viskositeetti

Voitelutapa Sively, tippavoitelu tai 6ljykylpy (Al, All, B) Painevoitelu (C)
Ympéristn ldmpstila -10 ... +0 ... +40 ... +50 ... -10 .. +0 ... +40 ... +50 ...

P P +0°C +40 °C +50 °C +60 °C +0 °C +40 °C +50 °C +60 °C
RSI0B/RSS0 32 68 100 150
ja pienemmat

32 68 100 150
RS12B/RS60
RS16B/RS80 68 100 150
RS20B/RS100 220
68 100 150 220

RS24B/R8120 100 150 220
ja suuremmat
Voitelutapa Sively, tippavoitelu tai 6ljykylpy (Al, All, B) Painevoitelu (C)
Ymparistn lEmpstila -10 ... +0 ... +40 ... +50 ... -10 .. +0 ... +40 ... +50 ...

P P +0°C +40 °C +50 °C +60 °C +0 °C +40 °C +50 °C +60 °C
RSI0B/RS50 SAE1OW SAE20 SAE30 SAE40
ja pienemmat

SAE1O0W SAE20 SAE30 SAE40
RS12B/RS60
RS16B/RS80 SAE20 SAE30 SAE40
RS20B/RS100 SAE50
SAE20 SAE30 SAE40 SAE50

RS24B/RS120 SAE30 SAE40 SAES0

ja suuremmat

Voitelusuositukset

Tsubaki voi toimittaa ketjut esivoideltuina eri-
laisiin kayttdymparistoihin. Kaytdssémme on
kuusi erityyppisté esivoitelumahdollisuutta.
Ketjut voidaan esivoidella my®s oman

Vakio esivoitelut kayttoolosuhteiden
mukaan

¢ Vaativat olosuhteet

erittelynne mukaisesti, tai voitte myds itse
voidella ketjun asennuksen jalkeen Tsubakin
suosittamalla voiteluaineella.

e Korkeat lampétilat (+0...250 °C)

e Matalat lampétilat (-45 °C asti)
e Elintarviketuotanto (USDA H1)
e Ulkoilmakayttd

e Polyiset olosuhteet

Voiteluautomaatti

Voiteluautomaatti varmistaa tarkan ja luotetta-

van voitelun.
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Ketjun kestoikd maaraytyy padasiassa kulumisen perusteella. Kuluminen
tapahtuu ketjutapin ja holkin vélisilla pinnoilla ja on sitd nopeampaa mité
suurempi kuormitus, huonompi voitelu tai nopeampi kaytto.

Ketju pitaa mitoittaa siten, ettei jatkuvasti yliteta
ketjun suurinta sallittua kuormitusta (MAL).

Mitoitukseen tarvittavat lahtotiedot
ovat:

o Siirrettava teho

e Pydrimisnopeus

e Valityssuhde

e Kayton luonne ja rajoitukset
- akselivali
- maksimi ketjupyorien halkaisijat
- ympéristdolosuhteet.

KETJUN TESTIAJO

Ketjuvalintaohjelma

Tsubakin uudella ketjuvalintaohjelmalla
saadaan valittua optimi ketjukayttd helposti,
kun tarvittavat lahtotiedot ovat selvilla.
Mikali tarvitset mitoitusapua ota yhteys
tekniseen myyntiimme.

Ketjun asentamisen jalkeen suorita testiajo ja tarkista seuraavat asiat, ennen
kuin otat ketjun varsinaiseen tyokayttoon.

Tarkista ennen testiajoa, etta

Liitoslenkit, telkijouset/saksisokat on
asennettu oikein.

Ketjun vélys on asianmukaisesti saadetty.
Riittava voitelu on jarjestetty.

Ketju ei hankaa mitédan ulkopuolisia
kohteita esim. ketjusuojusta.

Ketjun toiminta-alueella ei ole mitdan
esteitd, ja ettd ymparistd on puhdas.

Testiajo

Aanet

Mitéén outoja sivudénia ei saa kuulua.
Varmista, ettei ketju kosketa ketjusuojusta.
Varinat

Katso, ettei kohtuutonta varinaa esiinny
Ketjupydran ja ketjun keskindinen
istuvuus.

Varmista, etta ketju pysyy tasaisesti
ketjupyoralla.

Ketjupyorat

Varmista, etté ketju irtoaa ketjupyoralta
tasaisesti.

Ketjun kaynti

Ketjun tulee kulkea pehmeasti.

Huom.

Mikali havaitset testiajossa puutteita,
korjaa ne ennen varsinaista kayttéonottoa.
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Yleensa rullaketjun kayttoika on ohi, kun osat ovat vaurioituneet tai ketjuun
on syntynyt kulumisen seurauksena 1,5 %:n venyma.
Ketjun kulumisvenymisen raja vaihtelee riippuen ketjupydrien hammaslu-

vusta ja hampaiden muodosta. Suuri hammasluku ketjupyorissa rajoittaa

sallittua kulumisvenymaa. Pienien ketjupyorien haittana on varina ja lujuu-
den heikentyminen. Suosituksena on, ettd alle 60 hampaan voimansiirto-
kaytoissa ketjun venyman ylarajana pidetéan 1,5 %.

Kun ketjuvalinta on onnistunut ja kéayttdolosuhteet suotuisat, voidaan
ketjulta odottaa pitkaa kayttoikaa ja moitteetonta toimintaa. Kulumispro-

maaravalein.

sessi tapahtuu huomaamattomasti pitkankin kayttéajan kuluttua ketjutap-
pien ja holkkien valisilla pinnoilla.

Tarkastuksen toimenpidelista

Olemme alle koonneet huomioonotettavia asioita, jotka tulee tarkastaa

Jarjestys | Tapa Tarkastuskohteet
1. Mitaan vieraita tai asiaankuulumattomia &ania ei saa esiintya.
2. Esiintyyko ketjussa epanormaalia varinaa?
3. Varmista, ettei ketju hypi ketjupyorien hampailla.
Tarkasta silmamaéaéraisesti I e
. i S 4. Ketju ei takerru ketjupyoraan.
Vaihe | kaynniss4 oleva ketju ja ) 1upYy
huomioi poikkeava toiminta. | 5. Ketjussa ei esiinny jaykkia lenkkeja.
6. Riittava voitelu (voitelutapa ja 6ljyn maara).
7. Varmista, ettei ketju kosketa ketjusuojusta/-koteloa.
1. Tarkasta ketjun puhtaus, korroosio ja voitelun toimivuus.
Etsi my6s mahdollisia naarmuja ja muita vaurioita sivulevyissa,
ketjutappien péissa ja rullien pinnoilla.
Tarkastuskohteista ja
2. Tarkasta, etteivat tapit ole pyorahtaneet eivatka liikkkuneet sivu- _tavoista lisaa tietoa
levyissa sisdan tai ulos. seuraavilla sivuilla ja
s vianetsintasivuilla (69-73).
) Pysayta ket}u Ja tgrkagta 3. Tarkasta, onko naarmuja tai muita jalkia ketjupyorien hammas-
Vaihe Il | huolellisesti kaikki ketjuosat pinnoilla ja hampaiden sivupinnoilla.
ja ketjupyorat.
4. Mittaa ketjun kulumisvenyma.
b. Tarkasta ketjunivelten toimivuus ja rullien moitteeton pydriminen.
6. Nostinsovelluksessa tarkasta paatepulttien ja litostappien mahdollinen
kuluminen.
Varmista samalla asennuksen asianmukaisuus.
Tarkempaa tutkimusta varten
Vaihe Nl irrota rullaketju ja tarkista se | 1. Tarkastuskohteet ovat samat kuin vaiheessa II.
alhe silmamaaraisesti tai Tarkastus on yksityiskohtaisempi.
kayttamalla mittavélineita.
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Tarkastusvali

Rullaketju pitad tarkastaa saannollisesti kuu-

kauden vélein. Tihedmpaa tarkastusvalia tulee

kayttda seuraavissa tapauksissa:

e Erikoisolosuhteet tai korroosioalttiit
kayttdymparistot

e Suurissa nopeuksissa ja nopeuden
muutoksissa

e Nosto- tai paikoituskaytoissa.

Tarkastusvaatimukset tavalliselle
ketjukaytolle

1) Voitelun tarkastus

e Tarkasta ketjun pytriessa, ettd voiteluai-
netta on seka sisa- ettéd ulkosivulevyjen
valissa ja etta ketju tai roiskelevy on
kosketuksessa voiteluaineeseen.

e Tarkasta ketjun pinta ketjun seistessa.
Kulumispoly ketjun pinnalla kertoo
puutteellisesta voitelusta erityisesti
sivulevyjen valissa.

e |rrota ketju ja tarkasta liitoslenkin tapit ja
holkin sisareunat. Jos niissa on naarmuja
tai ruostetta, on voitelu puutteellinen.

2) Sivulevyjen tarkastus

e Toistuva, suurimman sallitun kuorman
ylittdminen lisda vasymismurtumisen
vaaraa sivulevyissa. Alkavaa vasymismurtu-
maa on vaikea havaita.

e Yleensa vasymismurtuma kehittyy sivu-
levyn tai sen reidn reunaan. Hitaasti
kehittyvan vasymismurtuman léytdminen
vaatii erittéin huolellisen tarkastamisen.

e Ketjun sivulevyt kuluvat liukuessaan
alustallaan. Pienikitkaisten muoviliuku-
kiskojen kayttd pienentaa kulumista.
Suurin sallittu kuluma on 5 % sivulevyn
korkeudesta.

- THXS%

3) Tappien tarkastus

e Ketju on korvattava uudella, jos ketjutap-
pien niittaukset eivat ole linjassa, eli tappi
on alkanut pyoria. Puretuista liitososista
nahdaan tappien kuluma ja korroosiovau-
riot.

Tapit oikeassa linjassa Tapit pyorineet

Sivulevyn alueet, joista Esimerkki vdsymis-
vasymismurtumat murtumasta
yleensa loytyvat

4) Rullien tarkastus

e Sivulevyjen tapaan myos rullat ovat alttiina
vasymismurtumille, kun toistuvasti ylitetaan
suurin sallittu ketjupyorén ja rullan vélinen
iskumainen kuormitus.

e Vieraiden esineiden joutuminen rullan ja
ketjupyoran valiin aiheuttaa rullan
hajoamisen tai murtumisen.

e Liian suurissa pydrimisnopeuksissa
murtumia rullaan voi syntya myos
ketjupydran hampaan aiheuttaman
iskumaisen kuorman seurauksena.

Murtuma rullassa

o Ketjut, joista I16ytyy murtuneita rullia, pitaa
vaihtaa uusiin, koska myds muut osat ovat
altistuneet samoille ylikuormille.

e Tarkasta myos, etta rullat pyorivat
moitteetta.

5) Ketjupydrien tarkastus

e Ketjun ja ketjupydran oikea kosketus
voidaan varmistaa tarkastamalla rullan ja
ketjupydran hampaan kosketuspinta.
Oikea kosketus on mallin A mukainen.
Jos kosketuspinta on toispuoleinen, tai
jos hammas kuluu reunasta mallin B
mukaisesti, tarkasta ketjupyorien linjaus ja
ketjun suoruus. Saada kaytté kohdalleen.

e Suurin iskumainen kuorma osuu hiukan
hampaan pohjan ylapuolelle mallin A
kohtaan.

e Taittopyorissa ja ketjunkiristimissa
kosketuspinta on ketjupytran hampaan
pohjassa.

B: Epatarkka
asennus

Epatarkka asennus
aiheuttaa ketjupydran
hampaan kulumisen.

Ketjupydoran hampaan kosketuspinta.
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Kun hampaan kuluma on saavuttanut
taulukon arvon, on ketjupytra vaihdettava.
Induktiokarkaistut ketjupyorat pitaa vaihtaa
uusiin, kun karkaistu kerros on kulunut
pois.

i Mitta B
Ketju- h::::? 0/3 Ketju-
koko . koko tappi-
RS tappi- BS vakio | ham-
hammas mas

RS05B 1,6 RS 11 0,6 -

RFO6B 16 RS 15 11 -

RS08B 2,1 RS 25 1,5 -

RS10B 29 RS 35 2,5 -

RS12B 3,6 RS 41 2,6 -

RS16B 5,0 RS 40 2,5 3,1

RS20B 6,8 RS 50 29 3,6

RS24B 7,2 RS 60 3,7 4,6

RS28B 8,6 RS 80 50 6,3

RS32B 11,9 RS100 6,9 8,6

RS40B 12,7 RS120 87 | 109

RS140 | 10,6 | 13,3

RS160 12,4 15,5

RS180 | 11,3 | 141

RS200 | 12,6 | 158

RS240 | 151 | 189

Hammaspaksuuden minimimitta B (taulukko 8)

B B
PCD pCD
Z Z
-~ —_—
edestakainen yksisuuntainen

Ketjun vaihdon yhteydesséa on suositeltavaa
vaihtaa myos ketjupyorat, koska kuluneet
ketjupyorat nopeuttavat uuden ketjun
kulumista.

6) Ketjuvenyman tarkastus

a) Ketjuvenymalld ei tarkoiteta sivulevyjen
muodonmuutosta, vaan tapin ja holkin
kulumista. Ketjun oletettu jaljella oleva
kestoika voidaan méaaérittaa saanndollisilla
venymamittauksilla.

b) Ketjuvenyman mittaaminen.

1) Ketju mitataan kevyesti jannitettyna
vélykset vetopuolelle.

2) Mittaa tyontomitalla (minimi 6-10 lenkin)
rullien sisapuolinen (L1) ja ulkopuolinen
(L2) mitta, josta laskien saa keskiarvomi-
tan L.

6 lenkin mittaus tyontomitalla

Rulla

)
T
\.}\
9
L/
<
r

L1
L2

Mitat L1 ja L2

Ketjuvenyma (%) =
(Mitta L — Jakomitta) x 100
Jakomitta

Jakomitta = Ketjujako x Mitattu lenkkimaéara

3) Moniriviset ketjut mitataan samoin kuin
1-riviset.

4) Suurin sallittu ketjuvenymé moitteettomaan
ketjukayttoon kohdan 7 taulukossa.

7) Sallittu venyma / Hammasluku

Hammasluku Sallittu venyma

Iso ketjupyora z=60 asti ketjuvenyma
1,5%

Iso ketjupyora z=61-80 ketjuvenyma
1,2 %

Iso ketjupyora z=81-100 ketjuvenyma
1,0 %

iso ketjupyora z=101-110 | ketjuvenyma
0,8 %

3

E 2 1,5%

g, 1.2% | 19

z 1 —Jos%

10 20 30 40 50 60 70 80 9 100 110

Sallittu venyma / hammasluku

TSUBAKIN ketjuvenymataulukosta loydat
helposti sallitut ketjuvenyméarvot.
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8) Pitkdjakoisen ketjun mittaus 9) Huoltovapaiden Lambda- ja X-Lambda
-ketjujen kestoika

Ketjut voidaan mitata rullamitalla, jos
tydntdmitta ei riitd. Mittaa mahdollisimman Lambda-ketjujen maksimi venymé on
suuri lenkkiluku virheiden minimoimiseksi. 0,5 %. Taman jalkeen sen voiteluominai-
suudet saattavat havita ja kuluneet osat
voivat aiheuttaa ketjunivelten jaykistymisen.
Ketju on vaihdettava uuteen.

Suurin sallittu ketjuvenyma (ketjun vakiomitta) 1,5 % esitetty taulukossa.

Ketjukoko 05B 06B 08B 10B. 12B 16B

6 Lenkkia Vakiopituus 48,00 57,15 76,20 95,25 | 114,30 152,40
Mitat 1,5%venyma | 48,72 58,01 77,34 96,68 | 116,01 154,69
10 Lenkkia Vakiopituus 80,00 95,25 127,00 158,75 | 190,50 254,00
Mitat 1,5% venyma | 81,20 96,68 128,91 161,13 | 193,36 257,81
Ketjukoko 20B 24B 28B 32B 40B 48B

6 Lenkkia Vakiopituus 190,50 228,60 266,70 | 304,80 | 381,00 | 457,20
Mitat 1,5%venyma | 193,36 | 232,03 270,70 | 309,37 386,72 | 464,06
10 Lenkkia Vakiopituus 317,50 | 381,00 | 444,50 508,00 | 635,00 762,00
Mitat 1,5%venyma | 322,26 | 386,72 | 451,17 515,62 644,53 773,43

Varastointi

Valta ketjujen, osien tai ketjupyodrien varastointia
korkeissa lampotiloissa, kosteissa tai polyisissa
tiloissa. Varastoi ketjut hyvin voideltuina ja
pakattuina.
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Parhaiten ketjut toimivat puhtaassa ilmastoidussa tilassa. Mikali kayttdym-
paristd on kuitenkin ketjulle epaedullinen, tulee ottaa huomioon seuraavat

seikat.

Kaytto kosteissa ymparistoissa

Mikali ketjua kaytetaan hoyryssa tai vesisuih-
kussa, seuraavia ongelmia saattaa esiintya:
e Kulumisvenyma nopeutuu sopimattoman
tai riittdmattdman voitelun seurauksena.
e Vasymislujuus heikkenee ketjun
ruostumisen ja pistekorroosion vaikutuk-
sesta.

Toimenpidesuositus
e Kayttamalla suurempaa ketjukokoa
laakeripaine pienenee ja kulumiskesta-
Vyys paranee.
e Vaihda ketju korroosiota kestavaan erikois-
pinnoitettuun N.E.P.- tai ruostumatto-
maan SS-ketjuun.

Kayttdo happamissa tai emaksisissa
ymparistoissa

Jos ketju altistuu hapoille tai emaksille, kuten
akkuhapoille tai pinnoitusprosessien kemikaa-
leille, seuraavia ongelmia saattaa esiintya:

e Haurastumismurtumat sivulevyissa ja
ketjutapeissa.

e Vasymismurtumat sivulevyissa ja ketjuta-
peissa ruostumisen ja pistekorroosion
seurauksena.

e Mekaanisen hankaamisen ja korroosion
aiheuttama kuluminen.

e Korroosion aiheuttama ketjun heikkene-
minen.

e Kokonaan veden alla toimivan ketjun
sahkdkemiallista sydpymista.

Sydpymaa ruostumattomassa rullaketjussa

e On olosuhteita, joissa ei edes ruostumat-
tomasta terdksesta valmistettu ketju
saasty korroosiolta.

Ylldoleva kuvan ketju petti pinnoituslin-
jalla kuukauden kayton jélkeen happojen
aiheuttaman korroosion seurauksena.

Haurastumismurtumien estaminen

e Valitse haurastumaton vaihtoehto materi-
aaliin tai toimenpide, joka vahentaa piste-
korroosioalttiutta.

e Asenna suojus tai kotelo estdmaan hap-
pojen tai emasten roiskuminen ketjulle.

e Valitse korkealuokkainen ketjumateriaali,
jolla on hyva korroosionkesto.

Toimenpiteet korroosiota vastaan
e Kayta erikoispinnoitettua N.E.P.-ketjua.
e Estd suojuksella tai kotelolla korroosiota
aiheuttavien aineiden roiskuminen
ketjulle.
e Valitse korkealuokkainen ketjumateriaali,
jolla on hyva korroosionkesto.

Vetyhaurastumisen aiheuttama murtuma

Yleensé haurastumismurtumat syntyvét sivu-
levyjen reikien ymparille. Ketjutappien, holkkien
ja sivulevyjen puristussovitus aiheuttaa alueen
materiaaliin voimakkaat sisdiset jannitykset.
Murtumat voivat syntya ilman ketjun kuormitusta-
kin. Yleensa rullaketju on arempi hapoille kuin
emaksille. Erikoistapauksissa haurastumismurtu-
mia ja pistekorroosiota aiheuttaa meri- tai jatevesi.

Kayttd voimakkaasti kuluttavissa
olosuhteissa

Mikaéli ketju joutuu tekemisiin kuluttavien ainei-
den kanssa, mm. hiekka, hiiliptly tai metalli-
hiukkaset, seuraavia ongelmia saattaa esiintya:

e Kun kuluttavia ainesosia joutuu
ketjutappien ja holkkien valiin, kulumi-
nen nopeutuu ja ketju jaykistyy.

e Kun kuluttavia ainesosia paasee holkkien
ja rullien valiin, kuluminen nopeutuu ja
rullat lakkaavat pyériméasta.

e Kun kuluttavia ainesosia joutuu sivu-
levyjen véliin, ketju jaykistyy.

Toimenpidesuositukset

e Asenna polylté ja vierailta partikkeleilta
suojaava ketjukotelo.

e Pese ja puhdista ketju saannollisesti.

e Kayta suurempaa ketjua pienentdmaan
laakeripainetta ja parantamaan
kulutuskestavyytta.

e Lisda kulumiselle alttiiden ketjuosien
kestavyytta erikoispinnoituksella tai
kayttamalla esim. muovisia liukupaloja.

Korroosionkestotaulukko

Korroosionkestotaulukosta 16ydat eri ketjutyy-
peille vain suuntaa antavat ohjeet, silla
korroosionkesto-ominaisuudet vaihtelevat
suuresti todellisten kayttdolosuhteiden mukaan.
Kéyta taulukkoa ohjeellisena, ennen kuin
valitset kdyttamasi ketjutyypin.
Korroosionkestotaulukko loytyy sivuilta 52-53.
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Yleista

Vika

Mahdollinen syy

Toimenpide

Ketju kiipeda ketjupyoran
hampaiden paalle

Ketju ja ketjupyoré yhteensopimattomat.

Vaihda oikeankokoinen ketju tai ketjupyo6ra.

Liika kuormitus.

Vahenna kuormitusta, paranna voitelua, vaihda
ketjukoko suuremmaksi tai vaihda useampirivinen
ketjukaytto.

Ketjun ja ketjupydran kosketuskulma on liian pieni.

Kosketuskulman tulee olla vahintdan 120 °.

Kulunut ja venynyt ketju tai kuluneet ketjupytran
hampaat.

Vaihda ketju ja ketjupyora.

Voimakas aani

Suuntausvirhe.

Suuntaa akselit ja ketjupyorat.

Ketjukotelo tai laakerit ovat 10ystyneet.

Kiristé kaikki ruuvit ja pultit.

Ketju liian 16ysalla tai kirealla.

Séaada akselivéli sopivalle ketjun riippumalle,
tai asenna ketjunkiristaja.

Liian kulunut ketju tai ketjupyora.

Vaihda uusi ketju tai ketjupyora.

Ketju tai kaytdon muut liilkkuvat osat osuvat
ketjukoteloon.

Tarkista ja korjaa asennus.

Riittamaton tai sopimaton voitelu.

Vaihda voitelu kayttoolosuhteita vastaavaksi.

Ketju varahtelee liikaa

Ketju resonoi ajoittain voimakkaasti.

Vaihda ketjun vérahtelytaajuutta.
1. Resonoinnin estdminen

a. Saatamalla ketjua.
- Lisaa alkukireytta tai sdada toimintakireytta.
- Asenna kiristin muuttamaan ketjun jannevali.
- Vaihda eri kokoinen ketju.
b. Vaihda varéhtelytaajuutta.
- Vaihda pyoérimisnopeutta.
- Arvioi uudelleen kayton oikeat saatdarvot.

2. Mekaaninen varahtelyn esto

- Asenna liukuohjain. L'Ukuomw

- Asenna itse-
saatyva ketjun-
kiristin paluupuolelle.

Ketjunkiristin

Kuormitusvaihtelut ovat liilan suuria.

Vaimenna kuormitusvaihtelua nestekytkimella tai
vastaavalla tekniikalla.

Ketju irtoaa huonosti
ketjupyoéralta paluupuolella

LI I IC I D
S

( %.»%\pro@%

Akselivali on liian suuri.

Asenna Kiristyspyora.

Ketju liian loysalla.

Saada ketjun pituus tai akselivali
tai asenna ketjunkiristin.

Ketju venynyt kulumisen vuoksi
tai lilaksi kuluneet ketjupyoran hampaat.

Vaihda ketju ja ketjupyorat.

69



VIANETSINTATAULUKKO

/A In:)vation in Motion
7 TSLUBAK

Vika

Mahdollinen syy

Toimenpide

Ketju ruostuu

Sopimaton ketjumateriaali.

Valitse kayttoon sopivampi ketjumateriaali.

Riittamaton voitelu tai huonot kaytto-olosuhteet.

Vaihda ketju ja suojaa se riittavalla voitelulla ja/
tai ketjusuojalla.

Ketjun sivulevyjen sisapinnat ja ketju-
py6ran hampaiden sivut kuluneet

Asennusvirhe.

Tarkista ketjupyoran ja akselien suuntaus ja
asennus.

Ketjun sivulevyjen ulkopinnat ja ketjutap-
pien paat kuluneet

Ohjaimien tai vastaavien
virheellinen asennus.

Tarkista ohjaimien kunto ja asennusvalys.

Ketju jaykistynyt

Ketjuosat vaarin asennettu.

Tarkista ketjunivelten toiminta ja korjaa
tarvittaessa.

Ketju ja hammaspyora yhteensopimattomat.

Vaihda ketju tai ketjupyora.

Riittamattoman voitelun takia metallipoly
tai lika jaykistanyt nivelet.

Irrota ketju, pese ja voitele se huolellisesti.

Liika kuormitus taivuttanut ketjutapin
tai murtanut holkin.

Vahenna kuormaa, kayté useampirivista ketjua
tai vaihda isompaan ketjukokoon.

Ruostuneet ketjunivelet.

Suojaa ketju ruostumiselta.
Valitse olosuhteisiin sopiva ketju.

Ketjutappi ja holkki leikkautuneet kiinni.

Valitse vahvempi ketju.
Jérjesta riittava voitelutapa.

Suuri ketjunopeus.

Véhenna nopeutta tai valitse sopivampi
ketjutyyppi.

Sivulevyt vaantyneet.

Asennusvirheesta johtuva ketjun vino tai
toispuolinen kuormitus.

===

Vaihda ketju uuteen ja korjaa asennusvirhe.
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Vaurioita sivulevyissa

Staattinen murtuma

Sivulevyn kuormitus yli terdksen
murtolujuuden aiheuttaa sivulevyn
venymisen ja nopean murtumisen.

Vasymismurtuma

Ketjun toistuva kuormitus yli vdsymismurtolu-
juuden aiheuttaa murtuman, joka alkaa yleensa
sivulevyjen reikien vieresta.

Vakio supistuslenkin vasyminen

Vakio supistuslenkkien sivulevyt ovat keskelta
taivutettuja. Kuormituksen aiheuttama vasy-
mismurtuma alkaa tasta heikoimmasta lenkin
kohdasta. Valta vakio supistuslenkkien kayttoa
raskaasti kuormitetuissa kaytoissa.

Vika

Mahdollinen syy

Toimenpide

Sivulevyn staattinen murtuma

Liian suuri iskumainen kuormitus.

Pehmenné iskukuormia sovellukseen sopivalla
tekniikalla. Kayta useampirivista ketjua tai
vaihda isompaan ketjukokoon.

Varina.

Asenna varinaa poistava liukuohjain, ketjukiris-
tin tai kiristyspyora.

Kéytettavalla laitteella ketjulle liian suuri
hitausmassa.

Kéyta useampirivista ketjua tai vaihda isompaan
ketjukokoon.

Korroosio.

Suojaa ketju tai valitse olosuhteisiin sopiva
ketjumateriaali.

Sivulevyn vasymismurtuma

Ketjun kuormitus suurempi kuin suurin sallittu
kuormitus (MAL).

Vahenna kuormitusta, kdytd useampirivista
ketjua tai vaihda isompaan ketjukokoon.

Sivulevyjen reikien muodonmuutos

Liika kuormitus.

Vahenna kuormitusta, kaytd useampirivista
ketjua tai vaihda isompaan ketjukokoon.

Korroosion aiheuttamia kaarimaisia
halkeamia sivulevyssa

Ketjua kaytetddn happamassa tai eméaksissa
ympaéristossa.

Asenna kotelo suojaamaan ketjua. Valitse
olosuhteisiin sopiva ketjumateriaali. (Lisatietoa
teknisestd myynnistamme.)
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Vaurioita ketjutapeissa

Staattinen murtuma

Murtuma, joka syntyy tyypillisesti
murtolujuustesteissa. Syntyy myos
kayttoolosuhteissa, joissa ketjua
kuormitetaan yli ketjun murtolujuuden.

Vasymismurtuma

Syntyy, kun ketjutappien kuormitus on
toistuvasti suurempi kuin ketjun suurin sallittu
kuormitus (MAL).

Iskumaisen kuorman aiheuttama
taivutusmurtuma

Ketjutappiin kohdistuva suuri iskumainen
kuorma katkaisee tapin.

Murtuma lahtee asteittain liikkeelle siita tapin
kohdasta, jossa ylitetddn materiaalin murtolu-
juus. Tappi on erittdin herkkéa taivutusmurtu-
malle, jos sen pinta on paassyt sydpymaan.
Tama ilmié syntyy melko helposti.

Vika

Mahdollinen syy

Toimenpide

Ketjutappi katkennut

Liian suuret iskumaiset kuormat.

Vahenna iskumaisia kuormia sovellukseen
sopivalla tekniikalla. Kayta useampirivista
ketjua tai vaihda isompaan ketjukokoon.

Kuormitukset suurempia kuin ketjun suurin
sallittu kuormitus (MAL).

Vahenna kuormitusta, kayta useampirivista
ketjua tai vaihda isompaan ketjukokoon.

Korroosio.

Asenna kotelo suojaamaan ketjua. Valitse
olosuhteisiin sopiva ketju.

Ketjutappi on pyorahtanyt tai tullut ulos
sivulevysta

Normaali

Ketjun ylikuormitus.

Vaihda ketju valittdmasti. Vahenna kuormi-
tusta, kaytd useampirivisté ketjua tai vaihda
isompaan ketjukokoon.

Raskaasti kuormitetun ja huonosti voidellun
ketjun tapin ja holkin vélinen kitka saattaa
aiheuttaa tapin pyorahtdmisen.

Vaihda ketju valittémasti. Valitse voitelu
kayttdolosuhteita vastaavaksi.

Kulumista tai ruostetta esiintyy pelkastaan
litoslenkissa

Riittamaton perusvoitelu asennuksen yhtey-
dessa.

Vaihda liitoslenkki ja jarjesta voitelu.
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Vaurioita holkeissa/rullissa

Vasymismurtuma

Murtuma syntyy, kun rullaa ja/tai holkkia kuormitetaan toistuvasti yli vasymislujuuden. Iskumainen kuorma ketjupyoran
hampaan ja ketjurullan valilla ylittéa ketjun tehonsiirtokyvyn.

Vika

Mahdollinen syy

Toimenpide

Rulla ja/tai holkki hajoaa kahtia

Liikakuormitus.

Vahenna kuormitusta, kayta useampirivista
ketjua tai vaihda isompaan ketjukokoon.

Riittamaton voitelu.

Jarjesta riittava voitelu.

Nopeuteen ndhden lilan vahan hampaita
rynnossa.

Liséda rynnosséa olevaa hammaslukua
tai vahenna nopeutta.

Rulla py6rii huonosti
ja kuluu epatasaisesti

Sisasivulevy on painunut sisdanpain.

Tarkista asennuslinjaukset ja ketjun kuormitus.

Holkki on murtunut.

Tarkista asennuslinjaukset ja ketjun kuormitus.

Likaa, metallipdlya tai vastaavaa paéssyt holkin
ja rullan valiin.

Puhdista ketju séannollisesti.
Suojaa ketju lialta yms. koteloimalla se.

Saumallinen rulla aukeaa

Liika kuormitus.

Vahenna kuormaa. Jarjesta riittava voitelu.

Rulla kuluu tiimalasin muotoiseksi

Liika kuormitus tai riittaméaton voitelu.

Vaihda uusi ketju.
Paranna voitelua tai rajoita kuormitusta.
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MUUT TSUBAKI-ERIKOISKETJUT

e Rotary-ketjut . "
e Akkumuloivat DP-ketjut

® Gripper-ketjut

e Ketjut sivu-/ylapuolisilla rullilla
e Neulalaakeroidut ketjut

e O-rengasketjut

o Kuljetinketjut

e Sahaketjut

o Oljyteollisuuden API-ketjut
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Etela-Suomi
Martinkylantie 50, PL 122, FI-01721 Vantaa, puhelin 020 764 5001

Keski-Suomi
Tammelan puistokatu 21 A, FI-33500 Tampere, puhelin 020 764 5001

Lansi-Suomi
Postikatu 2, FI-20250 Turku, puhelin 020 764 5001

Tavaraosoite
Martinkylantie 50, PL 122, FI-01721 Vantaa, puhelin 020 764 5000

Muut SKSGroup yritykset:

SKS Control Oy
SKS Tehnika 0ii (Viro)

Esite nro 1223512 (2012)
Pidatdmme oikeudet muutoksiin






